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6:2
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6:8
6:9
6:10
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6:12
6:13
6:14
6:15
6:16
6:17
6:18
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UtstStag lorm A

UtstStag lorm B

Utststag lorm C, CH

UtstStag lorm D

RSrutstStar

BladutstStar

CPIG tol.°m

CPIG tol®h

CPK tol.‘m

CPK tol*h

Passkruv 12.9
SexkanthElskruvdlinht2.9 MC6S
LyftSgleskruv

AnsatselemegpTA, yip B
Ansatselemegp™

Borrbussning SMS 718, SMS 719
Borrbussning SMS 7&hg8kruv SMS 721
Botschar

FsrsSnkar

Utg.: 05.10.31



RINGAB

UTS- . ARE FORM nArhédad liknande SS-ISO 6751 och DIN 1530/1 6:1

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat, slipat till gSllande k-mEtt, skaftet finslipat.

STLKVALITET Niterbart varmarbetsst(El, nastdeaB|S 2242, anlSpningsbestSndighet till max.
550iC. &rnans dghEllfasthet 14600N/min 140150kp/min

HeRDHETHRC:Huvud 450+50.+8kaft min. 950.HV

AvA

NN

d,’:’ _ Y — —— — -1 dg

i
5
E u —3405 g

Anda dimensioner offas p(E beadir

d; LSngd L mm d, k r

mm [100| 125 160 200 250 315 400 [500 [630m mm mm
1,5 X X X X
1,6 X 3 1,5
1,7 X
X X X

0,2

3,7 X X X X 0,3

>N
aN
xX X
xX X
xX X
xX X

wu
o
x
x
x
x
x
x
x

10

12

o
=)

X X X X|[x x
<

X X X x|x x
x

X X X s |x x
<
<

14

o
3]
X[x x x x

16

x

18

22
26 8

=
o
5}

X[x X |x X x[|X X X x|x x x x

= < <
><><><><><><><><><><><><><><><>< X X X X X% < |x x x

X[% x|x x|x X x [}X X X o [x x x
X[X x[x X [x X x XXX [x x x
X[X x[x X [x X o XXX X x x

XX X [x X |[x
XX x[x X [x

40

Utg.: 05.10.31



RINGAB

UTS- . ARE FORMg&mhél‘ad liknande SS-ISO 6751 och DIN 1530/1 6:2

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat och anlspt, slipat till gSllande k-mEtt, skaftet finslipat.

STLKVALITET CrWo, \A - legat verkysstEl, motsvate SIS 2140.
HeRDHETHRC:Huvud 45+5 HRC. Skaft 60+2 HRC.

v

¥ S T
d,™ rf— - -— — — — 1 dgs
4 B 4
o fekoe g
- L
Anda dimensioner offes p(E begSir
d; LSngd L mm d, k r
mm | 40 | 60| 80100] 125 16p 200 250 315 400 [500mM mm mm
15 X X
1,6 X X 3 15
N4 X X

2,0 X X X X X X X X 02
21 X X X 4
2,2 X X X 2
2,5 X X X X X
2,6 X X X 5
2,7 X X X
3,0 X X X[ x X X X X
3,1 X X X X 6
3,2 X X X X
35 X X X X X X
3,6 X X X X 7
3,7 X X X X 03
4,0 X X X X X X X X ’
4,1 X X X X
4,2 X X X X
4,5 X X X X X X 8 8
4,6 X X X X
4.7 X X X X
5,0 X X x| x X X X X
51 X X X X
52 X X X X
55 X X X X X X X 10
5,6 X X X X
57 X X X X
6,0 X X X[ x X X X[ x
6,2 X X X X
6,5 X X X x| x X
6,7 X X X X 12
7,0 X X X X X X
7,5 X X X X
8,0 X X[ x X X X X X 5| 05
8,2 X X X X X
8,5 X X X X 14
9,0 X X X X
9,5 X X X X
10,0 X X X X X X X X|
10,2 X X X
10,5 X X X 16
11,0 X X X
12,0 X X X X X X X X X 18
12,5 X X X
14,0 X X x| x X X X 7 0,8
14,5 X X X 22
16,0 X X X X X X X
16,5 X X X
18,0 X X X 24
20,0 X X X X
205 X X 26 8 1,0

Utg.: 05.10.31



RINGAB

UTS . ARE FORMnl rhSdad liknande SS-1SO 8694 och DIN 1530/2 6:3

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat, slipat till gSllande k-mEtt, skaftet finslipat.

STLKVALITET Niterbart varmarbetsst(El, nmastdeas|S 2242, anlSpningsbestSndighet till max.
550;C. &rnans dghEllfasthet 14600N/mtr 140150kp/min

HeRDHETHRC:Huvud 450+50.F8kaft min. 950.HV

lamm
50 | 50 | 63 | 80
dy LSngd L mm bl d| g

MM ™00 | 125 160 200|™ ™ MM
08

0,9
03 1,0 X

l | 1,1
- dyo —|- —— - —— - —|- d.e 1,2
_l__._s T I 1,3
iR l 14
L 15 X
1,6
1,7
1,8
1,9
2,0 X
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5 X

UTS . ARE FORM %mhél‘ad liknande SS-ISO 8694 och DIN 1530/2

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat och aniSpt,

<[> [ [ [ > > [ [ [ |5 [>< [ [ [ | = [ >
se [ [ 3¢ o |3 [ [ [ s[> [ [ [ | ¢ [ [

slipat till gSllande k-m(Ett, skaftet lzmm
finslipat 50 | 80
) dy L3ngd L mm| % | &| k
STLKVALITET Cr\Wo, \a - legext verkysstCEl, mm 125 200 | MM mmmm
motsvande SIS 2140. 0.8 X X
HeRDHETHRC:Huvud 45+5 HRC. Skaft 60+2 HRC. %g i i
1,1 X X 4] 2| 2
1,2 X X
1,3 X X
z S 1 | 14 X X
;ﬁ = dye B — d 15 X X
- B I R S —— — 1,6 X X
A T ] 17 X X
B k-8 1 1,8 X X
L 1,9 X X
L 2,0 X X 6] 3 3
2,1 X X
2,2 X X
2,3 X X
2,4 X X
2,5 X X

Utg.: 05.10.31



RINGAB

UTS- . ARE FORM gDomhé]‘ad liknande DIN 1530/3

6:4

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat och anl$pt, slipat till gSllande k-m(Ett, skaftet finslipat.

STLKVALITET CrWo, \A - legett verkysstEl, motswate SIS 2140.

HeRDHETHRC:Huvud 45+5 HRC. Skaft 60+2 HRC.

d; LSngd L mm d, k

mm | 100] 125 160 200 2b0 315 400Gnm mm

10| x X X X 1,8

11| x X X X

1,2 X X X X

1,25| x X X X 2,0

1,3 X X X X

14| x X X X 22

1,5 X X X X

16 | x X X X

1,7 X X X X 2,5

1,75| x X X X

1,8 X X X X

19| x X X X 2.8

2,0 X X X X X 3,0

21| x X X X

2250 x | x| x| x 3,2

25| x X X X X 3,5 05

2,75 x X X X 4,0

30| x X X X X X

3,1 X X X X 4,5

3,25| X X X X

35| x X X X X

3,75| X X X X 50

40 | X X X X X X

4,1 | X X X X

42 | x X X X X 55

4,25| x X X X

45 | x X X X X 6,0

50| x X X X X X

51 X X X X 6,5

52| x X X X X

525| x X X X

55| x X X X 7,0

6,0 X X X X X X 8,0

65 | x X X X X

70| x X X X 9.0

75| x X X X 10,0

80 | x X X X X X

85| x X X X X 10
! 11,0

9,0 | x X X X

9,5 X X X

10,0 x X X X X X 12,0

11,0 X X 13,0

12,0 x X X X X X 14,0

14,0 X X X X X 16,0 15

16,0 X X X X X 18,0 !

CJ

Utg.: 05.10.31



RINGAB

R . RUTSAREgenomhéiad liknande SS-1ISO 8405 och DIN 16756 6:5

UTF...RANDE:Sarvad, genomii&t och invSndigt henad. Huvudet slipat till gSllande m(Ett, skaftet finsli
STLKVALITET CrWo, \ - leget verksstEl, motsvate SIS 2140.
HeRDHETHRC:Huvud 455 HRC. Skaft 60+2 HRC.

w
- hv,v.]
d,—g-? €+  —— - —— - ] - - dys
r~05
D,~ " E , I D
- k~n,ns +1
L J
D, LSngd L mm | min ...vriga mEtt, mm
mm 75 | 100| 125| 150 175 200 225 25@B00 [ mm | D, d; d, k
1,5 X X X X
1,9 3 6
1,6 X X X X
2,0 X X X X 35 25 4 8
2,2 X X X X 3
2,5 X X X X
7 3,0
s X X X X 5 10
3,0 X X X X X X X
3,5
3,2 X X X X X
3,5 X X X X X
: 4,0
3,7 X X X X X 6 12
4,0 X X X X X X X 45
:11,2 X X X X X , 50
5 X X X X X 5 8 14 5
5,0 X X X X X X X
55
52 X X X X X X
5,5 X X X X X 6,0
6,0 X X X X X X X X
6,5
6,2 X X X X X X 10 16
6,5 X X X X X X 7,0
8,0 X X X X X X
8,5
8,2 X X X X X X 12 20
8,5 X X X X X X 9,0 7
10,0 X X X X X x| 55 [10,5 | 14
12,0 X X X X X X 12,5 | 16 22
14,0 X X X X X X X 15,0 | 18 24 9

Utg.: 05.10.31



RINGAB

BLAD UTIS ARE FO RI\AH genomhStadliknande SS-ISO 8693 och DIN 1584

UTF...RANDE:Huvudet varmstukat, skafteéath@nlSpt och slipat.
STLKVALITET CrWo, \4 - legett verkgsstEl, motsvate SIS 2140.
HeRDHETHRC:Huvud 45+5 HRC. Skaft 60+2 HRC.

k_-._gm i_ dt b-oors
r r R-5 I‘
Av4 [Vavavi /
d 0 I B — I A\VAVAVA
2 ? 0
T q _’l 20015
E . b—
L
bxaxd SR mm 4 | k r
30 40 50 60 80 101 12 161 20
mm % A) A)o 125 40 200| 250| 315| 400 MM mm mm
1,0x3,5x4,2| x X X X X 8,0
3,0 0,3
1,5x4,5x5,0 X X X X 10,0
1,5x55x6,0 X X X X X
12,0
2,0x55x6,0 X X X X X
1,5x7,5x8,0 X X X X X
14,0| 5,0 0,5
2,0x75x8,0 X X X X X
1,5x9,5x10,Q X X X X
16,0
2,0x9,5x10,Q X X X
20x115x12,0 X X 20,0
7,0 0,8
2,0x155x 16,0 X X 22,0

BestSlningsexempel:

Tp
Bladutststar

b _a _I= totallSngd
1,0 x 3,5 x 60

Utg.: 05.10.31



RINGAB

CYLI N D R I S K P I N N E CIEII@]G med invSndig gSnga DIN 7979

6:7

UTF...RANDE:SStth8ad, anl$pt och finslipad. Med plan f3r urluftning.
STLKVALITET H3gvStigt sStth@ningsstEl, motvde SIS 2511.
HeRDHETHRC:HRC 60+2 mellan 0,3 och 0,5 mm djepdeepE diametern.

AVaYavaV]
} r
dms H— _
(]
G_.J..'_
I2
L
d; 6 8 10 12 14 16 20| d;
D, M4 M5 M6 M6 M8 Mg M10 D,
mm C 0,9 1,2 15 1,8 2 2,5 3 C
I, 1,0 1,0 1,2 15 1,5 2,( 20 1,
16 X 16
18 X 18
20 X X 20
24 X X X 24
28 X X X 28
L 32 X X X X X 32
mm 36 X X X X X 36
40 X X X X X X 40
45 X X X X X X X 45
50 X X X X X X X 50
55 X X X X X X X 55
60 X X X X X X X 60
70 X X X X X X 70
80 X X X X X X 80
90 X X X X X X 90
100 X X X X X X 100
120 X X X X X X 120
Sd-fSrp. 100 st 50 st 25 st
BestSliningsexempel:
yp dl Toleans L
CPIG 6 m6 x 20

Utg.: 05.10.31




RINGAB

C:YLI N D R I S K PI N N E GQIIGG med invSndig gSnga DIN 7979

6:8

UTF...RANDE:SStth8ad, anl$pt och finslipad. Med plan 3r urluftning.
STLKVALITET H3gvStigt sStth@ningsstEl, motvde SIS 2511.
HeRDHETHRC:HRC 60+2 mellan 0,3 och 0,5 mm djepdeepE diametern.

10

12

16

M5

M6

M6

M8

mm C

12

15

1,8

2,5

1,0

1,5

2,0

mm 60

80

100

XX X X |x [x [x

120

XXX X [x |x |x

Sd-fSrp |

100 st

50 st

O X XX [X|x [x [x|x

a

N XXX XX [x [x

5

Utg.: 05.10.31



RINGAB
CYLINDRISK PINNE @#PIP om 6s2s (iknande sms 2375) 6:9
UTF...RANDE:HSdad och finslipad.
STLKVALITET Crlegeat verktysstEl, motsvate SIS 2258.
HeRDHETHRC:HRC 60=+2.
Finslipad
(o
(<]
' IS q - e d“me
!
| Gradfri ‘-I I,
] | ——
ol
. L
d; 1 15| 2 25| 3 4 5 6 8 10 12 16| 20| d;
f 04| 05| 06 o7 081 10 15| 18] 2 25| 3 4 f
I~ | 0,15| 0,23 0,3 0,4| 0,45/ 0,6 |0,75| 0,9| 1,2| 15/ 18 25 3 b~
I~ | 0,08 0,12 0,1 0,250,3 | 04| 05 0, 08 1 13| 17| 2 b~
4 X X X 4
5 X X X 5
6 X X X X X 6
8 X X X X X X X X 8
10 X X X X X X X X 10
12 X X X X X X X X 12
14 X X X X X X X X X 14
16 X X X X X X X X X 16
20 X X X X X X X X X X 20
24 X X X X X X X X X 24
L 30 X X X X X X X X 30
mm| 36 X X X X X X X X 36
40 X X X X X X X X X 40
45 X X X X X X X X x| 45
50 X X X X X X X X x| 50
55 X X X X X X x| 55
60 X X X X X X x| 60
70 X X X X X X x| 70
80 X X X X X X x| 80
90 X X X X X X x| 90
100 X X X X X X x | 100
120 X X X X x | 120
140 X X X | 140
160 160
180 180
200 200
Sd-fSrp. 100 st 50 st 25 st

Utg.: 05.10.31



CYLINDRISK PINNE @RPK® o 6325 iknande swis 2375)

RINGAB

6:10

UTF...RANDE:HSdad och finslipad.

STLKVALITET Crlegeat verkysstEl, motsvate SIS 2258.
HeRDHETHRC:HRC 60+2.

Finslipad
/ 08
15° Sg_ ~ (= g, a“,.e
L
| Gradfri _—l A
3 . e
et
L
d; 2 3 4 5 6 8 10 12| o
f 06| 08| 1 10| 15| 18| 2 25| f
I~103|045/ 06 | 0,75 09| 12| 15 1,8 1~
I~10,18| 0,3 | 0,4 0 06 081 13| I3~
4 4
5 5
6 X 6
8 X X 8
10 X X X 10
12 X X X X 12
14 X X X X X 14
16 X X X X X 16
20 X X X X X X X 20
24 X X X X X X x| 24
L 30 X X X X X X x| 30
mm| 36 X X X X X X x| 36
40 X X X X X x| 40
45 X X X X X x| 45
50 X X X X X x| 50
55 X X X X | 55
60 X X X x| 60
70 X X X x| 70
80 X X X x | 80
90 X X X x| 90
100 X X X X | 100
120 X x | 120
140 140
160 160
180 180
200 200
Sd-fSrp. 100 st 50 st 25 st

Utg.: 05.10.31



HA\SS KR U:VZ . 9 med 6-kanth@El. ISO 7379 (DIN 610) 6:11
UTF...RANDE:Centerlesslipad, sexkanth@I och M-gSnga.
STLKVALITET Segh$at kom-, nickel- och molybdermiegE| i hEllfasthetsklass 12:9 (D140).
OBS! VI KANVEN ERBJAMNBRAB 12.9 SAMT RUOSRI RSSKRUV M@-...RFEBAN!
Diam gmm 6 8 10 12 16 20 24
GSnga,d M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20
max mm 5,99 7,987 9,987 | 11,984 15,984 19,98 23,98
min - mm 5,96 7,957 9,957 | 11,954 15,954 19,95 23,95
1,£0.25 mm 9,5 11 13 16 18 22 27
dy mm 10 13 16 18 24 30 36
k mm 4,5 55 7 9 11 14 16
t min mm 2.4 33 41 4.9 6,2 88| 10,0
eA mm 3,6 4,7 59 7,0 9,4 11,7 14,0
mm 3 4 5 6 8 10 12
LSngd, mm 6/M5 8/M6 10/M8 12/M10 16/M12 20/M16 24/M2D
10 X
12 X X X
16 X X X X
20 X X X X
25 X X X X
30 X X X X X
40 X X X X X X
50 X X X X X X X
60 X X X X X X
70 X X X X X
80 X X X X X X
90 X X X X X
100 X X X X
120 X X X X

Utg.: 05.10.31



SEXKANTH'LSKRUV U N BR]AZKQ MC6§ ISO 4762 (DIN 96232

UTF...RANDE:Cylindriskt huvud, sexkanth@EIl och M-gSnga.

STLKVALITET HEllfasthetsklass 12:9.

d

M6

M8

M10

M12

M16

M20

GSngstigningm
s mm
Kk mm

N
o

1,0
10

1,25
13

28

15
16
10

32

1,75
18
12
10
36

2,0
24
16
14
44

2,5
30

20

17
56

<
>

M8

M10

M12

M16

M20

...ver
linje=h

hetdyen
elgSngad

X XX x XX X X[X X X|X xx

X X XX X XX x x[Ix x X[x x x[X xx

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><

XX XX X XX X XX x x[xIx x[x x %[x % x[x

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><

><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><><

Utg.: 05.10.31



LYFT.. GLESKR&d¥ss o ss0)

6:13

UTF...RANDE:SSnksmidd, normalisesandblSastr och med rullade gSngor
STLKVALITET C 15, motseade SIS 1370.

GSnga| LSngd Diameter k Byghsjd|Max last i kg/Sgla vidlager
dmm| Imm | d,mm | dgmm | D,mm mm h mm fSres
M8 13 20 36 20 8 36 140 95 X
M 10 17 25 45 25 10 45 230 170 X
M 12 20,5 30 54 30 12 53 340 240 X
M 16 27 35 63 35 14 62 700 500 X
M 20 30 40 72 40 16 71 1200 830 X
M 24 36 50 90 50 20 90 1800 1270 X
M 30 45 65 108 60 24 109 3600 2600 X
M 36 54 75 126 70 28 128 5100 3700 X
M 42 63 85 144 80 32 147 7000 5000 X
M 48 68 100 166 90 38 168 8600 6100 X
M 56 78 110 184 100 42 187 11500 8300 X

Utg.: 05.10.31



ANSASELEMENPA & Bsuit hiffasthet 12:9, Brickadi@rHRC 26-32, Rér tiiet HRC 45:55:14

Typ A Typ B
Gho 10 [ 125| 15 | 175| 23 tho 10 | 1255| 15 | 175| 23
d; M6 M8 | M10 | M12| Mi14 d; M6 M8 | M10 | M12| M1§
d, 15 19 23 27 34 d, 15 19 23 27 34
K 10 13 15 18 24 K 6 8 10 12 26
- d/ B |1_ d/
LSngd|1_ 4 LSngd d
mm | 10 | 125| 15 | 175 23 mm | 10 | 125| 15 | 175 23
M6 M8 | M10 | M12| M14 M6 M8 | M10 | M12| M1§
20 X 20 X
25 X 25 X
30 X X X 30 X X X
35 X X X 35 X X X
40 X X X X 40 X X X X
45 X X X X 45 X X X X
50 X X X X X 50 X X X X X
55 X X X X 55 X X X
60 X X X X X 60 X X X X
70 X X X X 70 X X X
80 X X X X 80 X X X
90 X X X 90 X
100 X X X 100 X
110 X X 110 X
120 X X 120 X
R...R OCH BRICKA TIDISENSWMENT
R...R BRICKA'P A BRICKA'P B
| Kr/st
R...R
R..R DIMENSION
LSngd L 10 12,5 15 17,5 23
mm M6 M8 M10 M12 M16
20 X
25 X
30 X X X
35 X X X
40 X X X X
45 X X X X X
50 X X X X
55 X X X X X
60 X X X X X
70 X X X X X
80 X X X X X
90 X X X X X
100 X X X X X
110 X X
120 X X
Bricka A X X X X X
Bricka B X X X X X

Utg.: 05.10.31



ANSASELEMENYP 3

6:

15

Dimension V Dimensior . Dimensipn V
BestSlIningsn BestSlIningsn BestSlIningsn
d d S d d S d d S
6,4 17 3 A 06,4 11 17 3 D11 6,5 20 8 S 20
84 23 4 A 08,4 14 23 4 D 14 85 26 8 S 26
10,5 26 4 A 10,5 17 26 4 D 17 10,532 10 S32
13 30 5 A 13 21 30 5 D21 12,540 10 S 40
17 35 6 A 17 26 35 6 D 26 16,550 10 S 50
25 46 10 A 25 37 46 6 D 37
Distansr.
Material: Wr 1.0715.
SStthéiad HRC 62-65
Dimension . Dimension . Dimension .
BestSlininggar— | BestSlIningsn« BestSlIningsn
gy Gopyy ROL dp Oy ROL dp  Chyyy ROI
7 10 20 10 x 020 11 16 30 16 x 030 13 20 50 20 x 050
30 10 x 030 40 16 x 040 60 20 x 060
40 10 x 040 50 16 x 050 63 20 x 063
50 10 x 050 60 16 x 060 80 20 x 080
63 10 x 063 63 16 x 063 100 20 x 100
80 10 x 080 80 16 x 080 125 20 x 125
9 12,5 20 12 x 020 100 16 x 100 200 20 x 200
30 12 x 030 125 16 x 125 17 25 50 25 x 050
40 12 x 040 160 16 x 160 60 25 x 060
50 12 x 050 200 16 x 200 63 25 x 063
63 12 x 063 13 19 30 19 x 030 70 25 x 070
80 12 x 080 40 19 x 040 80 25 x 080
100 12 x 100 50 19 x 050 90 25 x 090
9 13 20 13 x 020 60 19 x 060 100 25 x 100
30 13 x 030 63 19 x 063 125 25 x 125
40 13 x 040 80 19 x 080 200 25 x 200
50 13 x 050 100 19 x 100 26 36 80 36 x 080
63 13 x 063 125 19 x 125 100 36 x 100
80 13 x 080 200 19 x 200 125 36 x 125
100 13 x 100 13 20 30 20 x 030 150 36 x 150
40 20 x 040 200 36 x 200

Utg.: 05.10.31

=



BORRBUSSNING SMSusdide@ns un. o 179)

6:16

UTF...RANDE:SStth8ad och finslipad samt nedtill f&rsedd medreais f3r ISttamontering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

STLKVALITET SStth8ningsstEl.
HeRDHET HRC 63-65 Diameér mm LSngd L mm Lagerf&s intennmm, f3r
kort | medel IEn
DF7 s kort medel | IEng 0,1 0,1 0,5
-1,0 3 X X
1,1-18 4 6 9 X X
19-26 5 X X
2,7-33 6 X X X
34-40 7 8 12 16 X X X
41-50 8 X X X
51-6,0 10 X X X
6.1-8.0 12 10 16 20 X X X
8,1-10,0 15 X X X
10,1 - 12,0 18 12 20 25 X X X
12,1-15,0 22 X X ¥
15,1 - 18,0 26 16 28 36 X X ¥
18,1 - 22,0 30 X X ¥
22,1-26,0 35 20 36 45 X X ¥
26,1 - 30,0 42 ¥ ¥ ¥
30,1-35,0 48 25 45 56 ¥ ¥ ¥
¥ Diam fo.m. 26;160,0 351-42,0 55 ¥ ¥ ¥
och mellandimensioner samt 421 - 48.0 62 30 56 67 ¥ ¥ ¥
= 48,1 -55,0 70 ¥ ¥ ¥
IEng ofteas pE begtr 55.1-63.0 78 35 67 78 ¥ ¥ ¥

BORRBUSSNING SM SesfrddBns un. o 172)

UTF...RANDE:SStth8ad och finslipad samt nedtill férsedd mereais f$r ISttamontering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

STLKVALITET SStth@ning

sstEl.

HeRDHET HRC 63-p5

¥ Diam fo.m. 26;125,0

och mellandimensioner sgmt*

IEng oftsas pE begr

Diame&ir mm LSngd L mm Lagerf&s intenmm, fSr
kort medel| IEng kort medel IEn
DY s | & [L|b[L|b[L|bB] o012 0,1 0,5
-1,0 3 6 X X
1,1-18 4 7 6| 29| 2 X X
19-2,6 5 8 X X
2,7-33 6 9 X X X
3,4-4,0 7 10 |8 |25[(12[25/16 |25 X X X
41-50 8 11 X X X
51-60 | 10 | 13 X X X
6.1-8.0 12 15 [10f 3 | 16| 3| 20 3 X X X
8,1-10,0 15 18 I X X X
101-120| 18 | 22 |2 ﬂ < X X X
12,1-150| 22 | 26 4 4 4 X X ¥
15,1-18,0| 26 30 |16 28 3 X X ¥
18,1-22,0| 30 34 X X ¥
22,1-260| 35 | 39 |20 36 45 X X ¥
26,1-30,0| 42 46 s |s [ |5 ¥ ¥ ¥
30,1-350| 48 | 52 |25 | 45 | 56 ¥ ¥ ¥
351-420| 55 | 59 L ¥ ¥ ¥
2,1-480| 62 | 66 | 30 56| 67 ¥ ¥ ¥
48,1-550| 70 | 74 L ¥ ¥ ¥
551-630| 78 | 82 | 35| ¢4 6 6 ¥ ¥ ¥

Utg.: 05.10.31



BORRBUSSNING SMSuyid@n173) 6:17
UTF...RANDE:SStth8Rad och finslipad samt nedtill f§rsedd med s fSr IStsamontering.
Samtliga skarpa kanter brutna.
STLKVALITET SStth&ningsstEl.
HeRDHET HRC 63-65
C-| LSngder C-avst.
Diameter mm avst mm Lagerf&s interv mm
m borrb.
Dirs dm| dy | d |mm| L b 0,1 0,5 stSngskruv
1,1-4,0 8 16 25 20 10 X 15
4,1-6,0 10 19 ' 4 22 12 X 16
6,1-8,0 12 22 3 24 X 18
8,1-10,0| 15 26 X 20
10,1-12,0 18 | 30 28116 X 22
12,1 - 15,00 22 35 X 26
15,1 - 18,0f 26 40 5 51| 36 20 ¥ X 29
18,1 - 22,00 30 47 ¥ ¥ 32
22,1-26,00 35 55 ¥ ¥ 38
26,1-30,0] 42 62 6 6 el e ¥ ¥ 41
30,1-35,0f 48 69 50 | 30 ¥ ¥ 45
35,1-420 55 77 ¥ ¥ 49
42,1 - 48,0 62 85 8 | 75| 55 35 ¥ ¥ 53

¥ Diam f.m. 15,1 - 105,0 och mellandimensioeesgif@ beaSr

SSngskruv SMS 721

Diamesir mm h LSngd mm FSr bussning Lager
ds d; | dg [mm| I I l; fSres
M5| 10| 5 2 6 6 | 15 -12,0 X
M6| 13| 6 2 8 8 | 20 12,1-22,0 X
M8| 16 | 8 |25]| 10 10| 25 22,1-42,0 X
M10, 20 | 10 |3 12,5 12 | 30 42,1 -48,0 ¥

Utg.: 05.10.31



B RO- SC HARytbar SMS 720 (DIN 173) 6:18
STLKVALITET Coboltlegar snabbstEl.
Prcisionsbotschar med cylindriskt fSstel. -0 / +0,003 Maskinbotschar med cylindriskt fSstel.TH7
Diam TotallSngd SkSrlSngd Diam TotallSngd SkSrlSngd
d mm L mm I mm d mm L mm I mm
0,70 - 0,99 40 min 10 2 50 20
1,00 - 2,10 50 20 3 60 20
2,11 - 3,10 60 20 4 70 22
3,11 - 4,65 70 22 5 80 25
4,66 - 5,25 80 25 6 90 28
5,26 - 6,25 90 28 7 100 30
6,26 - 7,25 100 30 8 110 32
7,26 - 8,25 110 32 9 120 36
8,26 - 9,25 120 36 10 130 40
9,26 - 10,25 130 40 11 135 40
10,26 - 11,25 135 40 12 145 40
11,26 - 12,25 145 40 13 155 40
12,26 - 12,50 150 40
12,51 - 12,80 155 40 Maskinbotschar med morsekonal TH7
12,81 -13,20 155 40 Diam TotallSngd SkSrlSngd
d mm L mm I mm
14 180 45
15 180 45
16 200 45
17 210 50
18 210 50
20 220 60

Dimensioner utSver ovanstEendel sitieetas pE beg&r

Utg.: 05.10.31



F...RSENKARE HSS

6:19

Utg.: 05.10.31

G-472
cyl.fSste

G-476
cyl.fSste

G-482
cyl.fSste

R3 f&rsSnlear

FsrsSnkningsvinkel 60;.
FSr stans DIN.

FsrsSnkningsvinkel 90;.

Planf&rsSnkning f5r sex-
kantskruv MC6S.

cyl.fSste

SSrsta Br
diam. gSnga G-472 G-47¢q G-482 | R3stan
mm mm DIA
4,30 X 5 x
5,00 X 6 X
6,00 X 8 X
6,30 X 10 x
8,00 X X 13 x
10,00 X 16 X
12,40 X 20 x
12,50 X 25 x
15,00 X
16,00 X

M 4 X

M5 X

M 6 X

M8 X

M 10 X

M 12 X




