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Utg.: 05.10.31

INNEH•LLSF…RTECKNING 6

Utstštare Form A
Utstštare Form B
Utstštare Form C, CH
Utstštare Form D
Ršrutstštare
Bladutstštare
CPIG tol. m6

CPIG tol. h6

CPK tol. m6

CPK tol. h6

Passkruv 12.9

SexkanthŒlskruv Unbrako 12.9 MC6S
Lyftšgleskruv
Ansatselement Typ A, Typ B
Ansatselement Typ ST
Borrbussning SMS 718, SMS 719
Borrbussning SMS 720, StŠngskruv SMS 721

Brotschar
FšrsŠnkare
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Utg.: 05.10.31

UTST…TARE FORM A nitrerhŠrdad liknande SS-ISO 6751 och DIN 1530/1

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:

H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat, slipat till gŠllande k-mŒtt, skaftet finslipat.

Nitrerbart varmarbetsstŒl, motsvarande SIS 2242, anlšpningsbestŠndighet till max.
550¡C. KŠrnans draghŒllfasthet 1400-1500N/mm2 ~ 140-150kp/mm2.

Huvud 450±50 HV. Skaft min. 950 HV.

6:1

d1 LŠngd L mm d2 k r
mm 100 125 160 200 250 315 400 500 630mm mm mm
1,5 x x x x
1,6 x 3 1,5
1,7 x
2,0 x x x x x x
2,1 x x 4
2,2 x x x
2,5 x x x x x x
2,6 x x 5
2,7 x x x
3,0 x x x x x x x
3,1 x x 6
3,2 x x x x
3,5 x x x x x x x
3,6 x x 7
3,7 x x x x 0,3
4,0 x x x x x x x x
4,1 x x
4,2 x x x x x
4,5 x x x x x
5,0 x x x x x x x x x
5,1 x x
5,2 x x x x x
5,5 x x x x x
6,0 x x x x x x x x x
6,2 x x x x x
6,5 x x x x x 12
7,0 x x x x x
7,5 x x
8,0 x x x x x x x x x
8,2 x x x x x x 5 0,5
8,5 x x x x x x
9,0 x x x x x x
10,0 x x x x x x x x x
10,2 x x x x x
10,5 x x x x x
11,0 x x x x x
12,0 x x x x x x x x
12,2 x x x x x 18
12,5 x x x x x x x x 7 0,8
14,0 x x x x x x x
16,0 x x x x x x x
20,0 x x x x x x x 26 8
25,0 x x x x x x 32 1,0
32,0 x x x x x x 40

8

10

2

0,2

3

10

14

16

22

Andra dimensioner offereras pŒ begŠran!



Utg.: 05.10.31

UTST…TARE FORM B genomhŠrdad liknande SS-ISO 6751 och DIN 1530/1

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat och anlšpt, slipat till gŠllande k-mŒtt, skaftet finslipat.

Cr, Wo, Va - legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2140.

Huvud 45±5 HRC. Skaft 60±2 HRC.

6:2

d1 LŠngd L mm d2 k r
mm 40 60 80 100 125 160 200 250 315 400 500mm mm mm
1,5 x x
1,6 x x 3 1,5
1,7 x x
2,0 x x x x x x x x
2,1 x x x 4
2,2 x x x
2,5 x x x x x
2,6 x x x 5
2,7 x x x
3,0 x x x x x x x x x x
3,1 x x x x 6
3,2 x x x x
3,5 x x x x x x
3,6 x x x x 7
3,7 x x x x
4,0 x x x x x x x x x x
4,1 x x x x
4,2 x x x x
4,5 x x x x x x
4,6 x x x x
4,7 x x x x
5,0 x x x x x x x x x x
5,1 x x x x
5,2 x x x x
5,5 x x x x x x x 10
5,6 x x x x
5,7 x x x x
6,0 x x x x x x x x x x
6,2 x x x x
6,5 x x x x x x
6,7 x x x x
7,0 x x x x x x
7,5 x x x x
8,0 x x x x x x x x x 5 0,5
8,2 x x x x x
8,5 x x x x 14
9,0 x x x x
9,5 x x x x
10,0 x x x x x x x x
10,2 x x x
10,5 x x x
11,0 x x x
12,0 x x x x x x x x x
12,5 x x x
14,0 x x x x x x x
14,5 x x x
16,0 x x x x x x x
16,5 x x x
18,0 x x x 24
20,0 x x x x
20,5 x x

8

12

16

18

22

26 8

7

1,0

2

3

0,2

0,3

0,8

Andra dimensioner offereras pŒ begŠran!



Utg.: 05.10.31

UTST…TARE FORM C nitrerhŠrdad liknande SS-ISO 8694 och DIN 1530/2

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:

H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat, slipat till gŠllande k-mŒtt, skaftet finslipat.

Nitrerbart varmarbetsstŒl, motsvarande SIS 2242, anlšpningsbestŠndighet till max.
550¡C. KŠrnans draghŒllfasthet 1400-1500N/mm2 ~ 140-150kp/mm2.

Huvud 450±50 HV. Skaft min. 950 HV.

6:3

I2 mm
50 50 63 80

d1 LŠngd L mm d2 d3 k
mm mm mm mm

100 125 160 200
0,8 x x
0,9 x x
1,0 x x x x
1,1 x x 4 2 2
1,2 x x
1,3 x x
1,4 x x
1,5 x x x x
1,6 x x
1,7 x x
1,8 x x
1,9 x x
2,0 x x x x 6 3 3
2,1 x x
2,2 x x
2,3 x x
2,4 x x
2,5 x x x x

I2 mm
50 80

d1 LŠngd L mm d2 d3 k
mm mm mmmm

125 200
0,8 x x
0,9 x x
1,0 x x
1,1 x x 4 2 2
1,2 x x
1,3 x x
1,4 x x
1,5 x x
1,6 x x
1,7 x x
1,8 x x
1,9 x x
2,0 x x 6 3 3
2,1 x x
2,2 x x
2,3 x x
2,4 x x
2,5 x x

UTST…TARE FORM CHgenomhŠrdad liknande SS-ISO 8694 och DIN 1530/2

UTF…RANDE: 

ST•LKVALITET:

H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat och anlšpt, 
slipat till gŠllande k-mŒtt, skaftet 
finslipat. 

Cr, Wo, Va - legerat verktygsstŒl, 
motsvarande SIS 2140.

Huvud 45±5 HRC. Skaft 60±2 HRC.



Utg.: 05.10.31

UTST…TARE FORM DgenomhŠrdad liknande DIN 1530/3

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat och anlšpt, slipat till gŠllande k-mŒtt, skaftet finslipat.

Cr, Wo, Va - legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2140.

Huvud 45±5 HRC. Skaft 60±2 HRC.

6:4

d1 LŠngd L mm d2 k
mm 100 125 160 200 250 315 400mm mm
1,0 x x x x
1,1 x x x x
1,2 x x x x
1,25 x x x x
1,3 x x x x
1,4 x x x x
1,5 x x x x
1,6 x x x x
1,7 x x x x
1,75 x x x x
1,8 x x x x
1,9 x x x x
2,0 x x x x x
2,1 x x x x
2,25 x x x x
2,5 x x x x x
2,75 x x x x
3,0 x x x x x x
3,1 x x x x
3,25 x x x x
3,5 x x x x x
3,75 x x x x
4,0 x x x x x x x
4,1 x x x x
4,2 x x x x x
4,25 x x x x
4,5 x x x x x
5,0 x x x x x x x
5,1 x x x x
5,2 x x x x x
5,25 x x x x
5,5 x x x x
6,0 x x x x x x x
6,5 x x x x x
7,0 x x x x
7,5 x x x x
8,0 x x x x x x x
8,5 x x x x x
9,0 x x x x
9,5 x x x
10,0 x x x x x x x
11,0 x x
12,0 x x x x x x x
14,0 x x x x x x
16,0 x x x x x x

1,8

2,0

2,2

2,5

2,8

3,0

3,2

3,5
4,0

4,5

0,5

5,0

5,5

6,0

6,5

7,0
8,0

9,0

10,0

11,0

12,0

13,0

1,0

1,5

14,0
16,0
18,0



Utg.: 05.10.31

R…RUTST…TARE genomhŠrdad liknande SS-ISO 8405 och DIN 16756

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

Svarvad, genomhŠrdad och invŠndigt henad. Huvudet slipat  till gŠllande mŒtt, skaftet finslipat.

Cr, Wo, Va - legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2140.

Huvud 45±5 HRC. Skaft 60±2 HRC.

6:5

D1 LŠngd L mm I min …vriga mŒtt, mm
mm 75 100 125 150 175 200 225 250 300 mm D2 d1 d2 k

1,5 x x x x

1,6 x x x x

2,0 x x x x 35

2,2 x x x x 3

2,5 x x x x

2,7 x x x x

3,0 x x x x x x x

3,2 x x x x x

3,5 x x x x x

3,7 x x x x x

4,0 x x x x x x x x 4,5

4,2 x x x x x x x

4,5 x x x x x 45 5

5,0 x x x x x x x x

5,2 x x x x x x

5,5 x x x x x 6,0

6,0 x x x x x x x x

6,2 x x x x x x

6,5 x x x x x x 7,0

8,0 x x x x x x x x

8,2 x x x x x x x x

8,5 x x x x x x 9,0 7

10,0 x x x x x x x x 55 10,5 14

12,0 x x x x x x x x 12,5 16

14,0 x x x x x x x 15,0 18 24 9

1,9

2,5

3,0

3,5

5,0

5,5

6,5

8,5

4,0

3 6

4 8

5 10

6 12

8 14

10 16

12 20

22



Utg.: 05.10.31

BLADUTST…TARE FORM FAHgenomhŠrdadliknande SS-ISO 8693 och DIN 1530/46:6

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

Huvudet varmstukat, skaftet hŠrdat, anlšpt och slipat.

Cr, Wo, Va - legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2140.

Huvud 45±5 HRC. Skaft 60±2 HRC.

LŠngd I1

b x a x d3 d2 k r
mm mm mm mm

1,0 x 3,5 x 4,2 x x x x x 8,0

1,5 x 4,5 x 5,0 x x x x 10,0

1,5 x 5,5 x 6,0 x x x x x

2,0 x 5,5 x 6,0 x x x x x

1,5 x 7,5 x 8,0 x x x x x

2,0 x 7,5 x 8,0 x x x x x

1,5 x 9,5 x 10,0 x x x x

2,0 x 9,5 x 10,0 x x x

2,0 x 11,5 x 12,0 x x 20,0

2,0 x 15,5 x 16,0 x x 22,0

L mm
30

60
40

80
50

100
60

125
80

160
100

200
125

250
160

315
200

400

3,0 0,3

12,0

14,0 5,0 0,5

16,0

7,0 0,8

BestŠllningsexempel: 
Typ b        a      L=  totallŠngd
Bladutstštare    1,0  x  3,5  x  60



Utg.: 05.10.31

CYLINDRISK PINNE CPIG tol.m6
med invŠndig gŠnga DIN 7979

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

SŠtthŠrdad, anlšpt och finslipad. Med plan fšr urluftning.

HšgvŠrdigt sŠtthŠrdningsstŒl, motsvarande SIS 2511.

HRC 60±2 mellan 0,3 och 0,5 mm djup, beroende pŒ diametern.

6:7

d1 6 8 10 12 14 16 20 d1

D2 M4 M5 M6 M6 M8 M8 M10 D2

mm c 0,9 1,2 1,5 1,8 2 2,5 3 c
I2 1,0 1,0 1,2 1,5 1,5 2,0 2,0 I2
16 x 16
18 x 18
20 x x 20
24 x x x 24
28 x x x 28

L 32 x x x x x 32
mm 36 x x x x x 36

40 x x x x x x 40
45 x x x x x x x 45
50 x x x x x x x 50
55 x x x x x x x 55
60 x x x x x x x 60
70 x x x x x x 70
80 x x x x x x 80
90 x x x x x x 90
100 x x x x x x 100
120 x x x x x x 120

Std-fšrp. 100 st 50 st 25 st

BestŠllningsexempel: 
Typ d1 Tolerans L

CPIG 6 m6 x 20



Utg.: 05.10.31

CYLINDRISK PINNE CPIG tol.h6
med invŠndig gŠnga DIN 7979

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

SŠtthŠrdad, anlšpt och finslipad. Med plan fšr urluftning.

HšgvŠrdigt sŠtthŠrdningsstŒl, motsvarande SIS 2511.

HRC 60±2 mellan 0,3 och 0,5 mm djup, beroende pŒ diametern.

6:8

d1 6 8 10 12 16 
D2 M4 M5 M6 M6 M8

mm c 0,9 1,2 1,5 1,8 2,5
I2 1,0 1,0 1,2 1,5 2,0
20 x
28 x
32 x x x
40 x x x x x

L 50 x x x x x
mm 60 x x x x x

70 x x x x
80 x x x x
100 x x x x
120 x x x

Std-fšrp. 100 st 50 st 50 st 25 st 25 st



Utg.: 05.10.31

CYLINDRISK PINNE CPK tol.m6
DIN 6325 (liknande SMS 2375)

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

HŠrdad och finslipad.

Cr-legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2258.

HRC 60±2.

6:9

d1 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 d1

f 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 1 10 1,5 1,8 2 2,5 3 4 f
I2~ 0,15 0,23 0,3 0,4 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5 1,8 2,5 3 I2~
I3~ 0,08 0,12 0,18 0,250,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,3 1,7 2 I3~
4 x x x 4
5 x x x 5
6 x x x x x 6
8 x x x x x x x x 8
10 x x x x x x x x 10
12 x x x x x x x x 12
14 x x x x x x x x x 14
16 x x x x x x x x x 16
20 x x x x x x x x x x x 20
24 x x x x x x x x x 24

L 30 x x x x x x x x 30
mm 36 x x x x x x x x 36

40 x x x x x x x x x 40
45 x x x x x x x x x 45
50 x x x x x x x x x 50
55 x x x x x x x 55
60 x x x x x x x 60
70 x x x x x x x 70
80 x x x x x x x 80
90 x x x x x x x 90
100 x x x x x x x 100
120 x x x x x 120
140 x x x 140
160 160
180 180
200 200

Std-fšrp. 100 st 50 st 25 st



Utg.: 05.10.31

CYLINDRISK PINNE CPK tol.h6
DIN 6325 (liknande SMS 2375)

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:
H•RDHET, HRC: 

HŠrdad och finslipad.

Cr-legerat verktygsstŒl, motsvarande SIS 2258.

HRC 60±2.

6:10

d1 2 3 4 5 6 8 10 12 d1

f 0,6 0,8 1 10 1,5 1,8 2 2,5 f
I2~ 0,3 0,45 0,6 0,75 0,9 1,2 1,5 1,8 I2~
I3~ 0,18 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,3 I3~
4 4
5 5
6 x 6
8 x x 8
10 x x x 10
12 x x x x 12
14 x x x x x 14
16 x x x x x 16
20 x x x x x x x 20
24 x x x x x x x 24

L 30 x x x x x x x 30
mm 36 x x x x x x x 36

40 x x x x x x 40
45 x x x x x x 45
50 x x x x x x 50
55 x x x x 55
60 x x x x 60
70 x x x x 70
80 x x x x 80
90 x x x x 90
100 x x x x 100
120 x x 120
140 140
160 160
180 180
200 200

Std-fšrp. 100 st 50 st 25 st



Utg.: 05.10.31

PASSKRUV 12.9med 6-kanthŒl. ISO 7379 (DIN 610)

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:

Centerlesslipad, sexkanthŒl och M-gŠnga.

SeghŠrdat krom-, nickel- och molybdenlegerat stŒl i hŒllfasthetsklass 12:9 (D140).

6:11

Diam d2 mm 6 8 10 12 16 20 24
GŠnga d1 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

max mm 5,99 7,987 9,987 11,984 15,984 19,980 23,980

min mm 5,96 7,957 9,957 11,954 15,954 19,950 23,950

I2±0,25 mm 9,5 11 13 16 18 22 27

d3 mm 10 13 16 18 24 30 36

k mm 4,5 5,5 7 9 11 14 16

t min mm 2,4 3,3 4,1 4,9 6,2 8,8 10,0

e Å mm 3,6 4,7 5,9 7,0 9,4 11,7 14,0

mm 3 4 5 6 8 10 12

LŠngd I1 mm 6/M5 8/M6 10/M8 12/M10 16/M12 20/M16 24/M20

10 x

12 x x x

16 x x x x

20 x x x x

25 x x x x

30 x x x x x

40 x x x x x x

50 x x x x x x x

60 x x x x x x

70 x x x x x

80 x x x x x x

90 x x x x x

100 x x x x

120 x x x x

d2

OBS! VI KAN €VEN ERBJUDA UNBRAKO 12.9 SAMT ROSTFRI PASSKRUV MOT F…RFR•GAN!



Utg.: 05.10.31

SEXKANTH•LSKRUV UNBRAKO 12.9 MC6SSS- ISO 4762 (DIN 912)

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:

Cylindriskt huvud, sexkanthŒl och M-gŠnga.

HŒllfasthetsklass 12:9.

6:12

d1  M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

GŠngstigningmm 0,5 0,7 0,8 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5

d3 mm 5,5 7 8,5 10 13 16 18 24 30

k mm 3 4 5 6 8 10 12 16 20

Sh
11 mm 2,5 3 4 5 6 8 10 14 17

I1 mm 18 20 22 24 28 32 36 44 56

LŠngd L M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20

6 x x x
8 x x x x
10 x x x x x
12 x x x x x
14 x x x x x
16 x x x x x x
18 x x x x x
20 x x x x x x x
25 x x x x x x x x
30 x x x x x x x x x
35 x x x x x x x x x
40 x x x x x x x x
45 x x x x x x x x
50 x x x x x x x x
55 x x x x x x x
60 x x x x x x x
65 x x x x x x x
70 x x x x x x x
75 x x x x x x
80 x x x x x x
90 x x x x x x
100 x x x x x x
110 x x x x x
120 x x x x x
130 x x x x
140 x x x x
150 x x x x
160 x x x x
180 x x x x
200 x x x x

…ver heldragen
linje=helgŠngad



Utg.: 05.10.31

LYFT…GLESKRUV SS 1899 (DIN 580)

UTF…RANDE: 
ST•LKVALITET:

SŠnksmidd, normaliserad, sandblŠstrad och med rullade gŠngor.

C 15, motsvarande SIS 1370.

6:13

GŠnga LŠngd Diameter k Bygghšjd Max last i kg/šgla vid Lager-

d1 mm I mm d2 mm d3 mm D1 mm mm h mm fšres

M 8 13 20 36 20 8 36 140 95 x

M 10 17 25 45 25 10 45 230 170 x

M 12 20,5 30 54 30 12 53 340 240 x

M 16 27 35 63 35 14 62 700 500 x

M 20 30 40 72 40 16 71 1200 830 x

M 24 36 50 90 50 20 90 1800 1270 x

M 30 45 65 108 60 24 109 3600 2600 x

M 36 54 75 126 70 28 128 5100 3700 x

M 42 63 85 144 80 32 147 7000 5000 x

M 48 68 100 166 90 38 168 8600 6100 x

M 56 78 110 184 100 42 187 11500 8300 x



Utg.: 05.10.31

ANSATSELEMENTTYPA & BBult hŒllfasthet 12:9, Bricka hŒrdhet HRC 26-32, Ršr hŒrdhet HRC 45±5.6:14

dh9 10 12,5 15 17,5 23

d1 M6 M8 M10 M12 M16

d2 15 19 23 27 34

K 10 13 15 18 24

d / d1
LŠngd L

mm 10 12,5 15 17,5 23
M6 M8 M10 M12 M16

20 x

25 x

30 x x x

35 x x x

40 x x x x

45 x x x x

50 x x x x x

55 x x x x

60 x x x x x

70 x x x x

80 x x x x

90 x x x

100 x x x

110 x x

120 x x

dh9 10 12,5 15 17,5 23

d1 M6 M8 M10 M12 M16

d2 15 19 23 27 34

K 6 8 10 12 26

d / d1
LŠngd L

mm 10 12,5 15 17,5 23
M6 M8 M10 M12 M16

20 x

25 x

30 x x x

35 x x x

40 x x x x

45 x x x x

50 x x x x x

55 x x x

60 x x x x

70 x x x

80 x x x

90 x

100 x

110 x

120 x

R…R OCH BRICKA TILL ANSATSELEMENT

R…R BRICKA TYP A BRICKA TYP B

Kr/st

R…R
LŠngd L 10 12,5 15 17,5 23

mm M6 M8 M10 M12 M16
20 x
25 x
30 x x x
35 x x x
40 x x x x
45 x x x x x
50 x x x x
55 x x x x x
60 x x x x x
70 x x x x x
80 x x x x x
90 x x x x x
100 x x x x x
110 x x
120 x x

Bricka A x x x x x
Bricka B x x x x x

R…R
DIMENSION

Typ A Typ B



Utg.: 05.10.31

ANSATSELEMENT TYP ST 6:15

Dimension Dimension Dimension

d1 d2 S d1 d2 S d1 d2 S

6,4 17 3 A 06,4 11 17 3 D 11 6,5 20 8 S 20

8,4 23 4 A 08,4 14 23 4 D 14 8,5 26 8 S 26

10,5 26 4 A 10,5 17 26 4 D 17 10,5 32 10 S 32

13 30 5 A 13 21 30 5 D 21 12,5 40 10 S 40

17 35 6 A 17 26 35 6 D 26 16,5 50 10 S 50

25 46 10 A 25 37 46 6 D 37

BestŠllningsnr. BestŠllningsnr. BestŠllningsnr.

Distansršr.
Material: W.Nr. 1.0715.
SŠtthŠrdad HRC 62-65

Dimension Dimension Dimension

d1 d2h11 I±0,1 d1 d2h11 I±0,1 d1 d2h11 I±0,1

7 10 20 10 x 020 11 16 30 16 x 030 13 20 50 20 x 050
30 10 x 030 40 16 x 040 60 20 x 060
40 10 x 040 50 16 x 050 63 20 x 063
50 10 x 050 60 16 x 060 80 20 x 080
63 10 x 063 63 16 x 063 100 20 x 100
80 10 x 080 80 16 x 080 125 20 x 125

9 12,5 20 12 x 020 100 16 x 100 200 20 x 200
30 12 x 030 125 16 x 125 17 25 50 25 x 050
40 12 x 040 160 16 x 160 60 25 x 060
50 12 x 050 200 16 x 200 63 25 x 063
63 12 x 063 13 19 30 19 x 030 70 25 x 070
80 12 x 080 40 19 x 040 80 25 x 080
100 12 x 100 50 19 x 050 90 25 x 090

9 13 20 13 x 020 60 19 x 060 100 25 x 100
30 13 x 030 63 19 x 063 125 25 x 125
40 13 x 040 80 19 x 080 200 25 x 200
50 13 x 050 100 19 x 100 26 36 80 36 x 080
63 13 x 063 125 19 x 125 100 36 x 100
80 13 x 080 200 19 x 200 125 36 x 125
100 13 x 100 13 20 30 20 x 030 150 36 x 150

40 20 x 040 200 36 x 200

BestŠllningsnr. BestŠllningsnr. BestŠllningsnr.



Utg.: 05.10.31

BORRBUSSNING SMS 718 fast utan flŠns utf.A. (DIN 179) 6:16

UTF…RANDE: 

ST•LKVALITET:
H•RDHET:

SŠtthŠrdad och finslipad samt nedtill fšrsedd med centreransats fšr lŠttare montering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

SŠtthŠrdningsstŒl.

HRC 63-65 Diametrar mm LŠngd L mm 

D1
F7 d2n6 kort medel lŒng 0,1 0,1 0,5

- 1,0 3 x x
1,1 - 1,8 4 6 9 x x
1,9 - 2,6 5 x x
2,7 - 3,3 6 x x x
3,4 - 4,0 7 8 12 16 x x x
4,1 - 5,0 8 x x x
5,1 - 6,0 10 x x x
6,1 - 8,0 12 x x x
8,1 - 10,0 15 x x x
10,1 - 12,0 18 x x x
12,1 - 15,0 22 x x ¥
15,1 - 18,0 26 x x ¥
18,1 - 22,0 30 x x ¥
22,1 - 26,0 35 x x ¥
26,1 - 30,0 42 ¥ ¥ ¥
30,1 - 35,0 48 ¥ ¥ ¥
35,1 - 42,0 55 ¥ ¥ ¥
42,1 - 48,0 62 30 56 67 ¥ ¥ ¥
48,1 - 55,0 70 ¥ ¥ ¥
55,1 - 63,0 78 35 67 78 ¥ ¥ ¥

Lagerfšres interv. mm, fšr

kort medel lŒng

10 16 20

12 20 25

16 28 36

20 36 45

25 45 56

Diametrar mm LŠngd L mm 

kort medel lŒng
D1

F7 d2n6 d3 L I2 L I2 L I2 0,1 0,1 0,5

- 1,0 3 6 x x
1,1 - 1,8 4 7 6 2 9 2 x x
1,9 - 2,6 5 8 x x
2,7 - 3,3 6 9 x x x
3,4 - 4,0 7 10 8 2,5 12 2,5 16 2,5 x x x
4,1 - 5,0 8 11 x x x
5,1 - 6,0 10 13 x x x
6,1 - 8,0 12 15 3 3 3 x x x
8,1 - 10,0 15 18 x x x
10,1 - 12,0 18 22 x x x
12,1 - 15,0 22 26 x x ¥
15,1 - 18,0 26 30 x x ¥
18,1 - 22,0 30 34 x x ¥
22,1 - 26,0 35 39 x x ¥
26,1 - 30,0 42 46 ¥ ¥ ¥
30,1 - 35,0 48 52 ¥ ¥ ¥
35,1 - 42,0 55 59 ¥ ¥ ¥
42,1 - 48,0 62 66 30 56 67 ¥ ¥ ¥
48,1 - 55,0 70 74 ¥ ¥ ¥
55,1 - 63,0 78 82 35 ¥ ¥ ¥

Lagerfšres interv. mm, fšr

kort medel lŒng

10 16 20

12 20 25

16 28 36

20 36 45

25 45 56

4 4 4

5 5 5

6 6 6

BORRBUSSNING SMS 719 fast med flŠns utf.A. (DIN 172)

UTF…RANDE: 

ST•LKVALITET:
H•RDHET:

SŠtthŠrdad och finslipad samt nedtill fšrsedd med centreransats fšr lŠttare montering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

SŠtthŠrdningsstŒl.

HRC 63-65

¥ Diam fr.o.m. 26,1-160,0
och mellandimensioner samt
lŒng offereras pŒ begŠran.

¥ Diam fr.o.m. 26,1-125,0
och mellandimensioner samt
lŒng offereras pŒ begŠran.



Utg.: 05.10.31

BORRBUSSNING SMS 720 utbytbar (DIN 173) 6:17

UTF…RANDE: 

ST•LKVALITET:
H•RDHET:

SŠtthŠrdad och finslipad samt nedtill fšrsedd med centreransats fšr lŠttare montering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

SŠtthŠrdningsstŒl.

HRC 63-65

C- LŠngder C-avst.
Diameter mm avst. mm Lagerfšres interv. mm

m borrb.
D1F7 d2

m6 d3 d5 mm L I2 0,1 0,5 stŠngskruv

1,1 - 4,0 8 16 20 10 x 15
4,1 - 6,0 10 19 22 x 16
6,1 - 8,0 12 22 24 x 18
8,1 - 10,0 15 26 x 20
10,1 - 12,0 18 30 x 22
12,1 - 15,0 22 35 x 26
15,1 - 18,0 26 40 5 5 36 20 ¥ x 29
18,1 - 22,0 30 47 ¥ ¥ 32
22,1 - 26,0 35 55 ¥ ¥ 38
26,1 - 30,0 42 62 ¥ ¥ 41
30,1 - 35,0 48 69 ¥ ¥ 45
35,1 - 42,0 55 77 ¥ ¥ 49
42,1 - 48,0 62 85 8 7,5 55 35 ¥ ¥ 53

6 6

3
4

28

45

50

12

16

25

30

2,5

¥ Diam fr.o.m. 15,1 - 105,0 och mellandimensioner offereras pŒ begŠran.

Diametrar mm h LŠngd mm Fšr bussning Lager
d6 d7 d8 mm I5 I6 I7 fšres

M 5 10 5 2 6 6 15 - 12,0 x

M 6 13 6 2 8 8 20 12,1 - 22,0 x

M 8 16 8 2,5 10 10 25 22,1 - 42,0 x

M 10 20 10 3 12,5 12 30 42,1 - 48,0 ¥

StŠngskruv SMS 721



Utg.: 05.10.31

BROTSCHAR utbytbar SMS 720 (DIN 173) 6:18

ST•LKVALITET: Coboltlegerat snabbstŒl.

Diam TotallŠngd SkŠrlŠngd
d mm L mm I mm

0,70 - 0,99 40 min 10

1,00 - 2,10 50 20

2,11 - 3,10 60 20

3,11 - 4,65 70 22

4,66 - 5,25 80 25

5,26 - 6,25 90 28

6,26 - 7,25 100 30

7,26 - 8,25 110 32

8,26 - 9,25 120 36

9,26 - 10,25 130 40

10,26 - 11,25 135 40

11,26 - 12,25 145 40

12,26 - 12,50 150 40

12,51 - 12,80 155 40

12,81 - 13,20 155 40

Diam TotallŠngd SkŠrlŠngd
d mm L mm I mm

2 50 20

3 60 20

4 70 22

5 80 25

6 90 28

7 100 30

8 110 32

9 120 36

10 130 40

11 135 40

12 145 40

13 155 40

Diam TotallŠngd SkŠrlŠngd
d mm L mm I mm

14 180 45

15 180 45

16 200 45

17 210 50

18 210 50

20 220 60

Precisionsbrotschar med cylindriskt fŠste. Tol. -0 / +0,003 Maskinbrotschar med cylindriskt fŠste. Tol. H7

Maskinbrotschar med morsekona. Tol. H7

Dimensioner utšver ovanstŒende standard offereras pŒ begŠran.



G-472 FšrsŠnkningsvinkel 60¡.
cyl.fŠste Fšr stans DIN.

G-476 FšrsŠnkningsvinkel 90¡.
cyl.fŠste

G-482 PlanfšrsŠnkning fšr sex-
cyl.fŠste kantskruv MC6S.

R3 fšrsŠnkare
cyl.fŠste

Utg.: 05.10.31

F…RS€NKARE HSS 6:19

Stšrsta Fšr
diam. gŠnga G-472 G-476 G-482 R3 stans
mm mm DIA
4,30 x 5 x
5,00 x 6 x
6,00 x 8 x
6,30 x 10 x
8,00 x x 13 x
10,00 x 16 x
12,40 x 20 x
12,50 x 25 x
15,00 x
16,00 x

M 4 x
M 5 x
M 6 x
M 8 x
M 10 x
M 12 x


