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INNEH•LLSF…RTECKNING 5

GasfjŠder design-tite¨

GasfjŠdrar šversiktstabell
GasfjŠder RLP 500 (small)
RLP-750, 1000 (small)

RLSC-1000 (compact)
RLSC-1800, 4700 (compact)
RLS-500 (short)

RLS-750, 1500 (short)
GasfjŠder RL-500 (ISO)
GasfjŠder RL-750, 1000 (ISO)
GasfjŠder RL-3000, 5000 (ISO)
GasfjŠder RLM-90 (micro)
GasfjŠder RLM-180 (micro)
MonteringsflŠnsar till gasfjŠdrar
GasfjŠder RLM-230 (micro)

GasfjŠder RLM-300 (micro)
Fšrmonterade system
Montering av kopplingar till gasfjŠdrar
…vervakningsenhet, slangar
Kopplingar till gasfjŠdrar
Kopplingsbox

GasfjŠder installationsanvisningar
Tillbehšr snabbkoppling, servicemanometer
Enkel att reparera
Konstruktion
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GASFJ€DER DESIGN-TITE¨ - utškad och fšrbŠttrad 5:22

Ta en nŠrmare titt...

DANLY erbjuder nu fem olika typer av N2 gasfjŠdrar
Vi Šr glada šver att fŒ presentera vŒrt utškade sortiment av N2 fasfjŠdrar.
Nu kan tillverkaren av vŠrldens bŠsta verktygsfjŠder, SuperSpring¨ , Šven erbjuda Er vŠrldens bŠsta N2 gasfjŠder,
DESIGN-TITE¨ .
SuperSpring¨ ochDESIGN-TITE¨ Šr helt och hŒllet framtagna av oss sjŠlva. Vi gav vŒra ingenjšrer fšljande uppdrag:
1. Fšrenkla konstruktionen fšr att fŒ en bŠttre produkt och ett enklare underhŒll.
2. Konstruera en mer solid produkt som ger lŠngre livslŠngd och škad sŠkerhet.
3. Efterforska och anvŠnd endast de bŠsta materialen som ger en produkt som har marknadens bŠsta kvalitet.

Vi tror att en bŠttre konstruktion, ger en bŠttre produkt och vi Šr švertygade om att vi har nŒtt vŒra kontruktionsmŒl.

Prova DESIGN-TITE¨ och upptŠck sjŠlv fšrdelarna med denna fullŠndade serie av N2 produkter.

NYHET!
Smalt utfšrande

RLP Serien

Stšrre initialkraft med en 
mindre diameter pŒ kroppen.

NYHET!
Kort utfšrande

RLS Serien

VŒr bepršvade ISO gasfjŠder
har omkonstruerats fšr den
Nordamerikanska marknaden.

NYHET!
ISO utfšrande

RL Serien

VŒr ursprungliga gasfjŠder som
nu fšljer ISO och VDI kraven.

NYHET!
Mikro utfšrande

RLM Serien

Alla nya och renoverbara.

NYHET!
Kompakt utfšrande

RLSC Serien

Kort slaglŠngd, stor kraft
i en kompakt kropp.
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GASFJ€DRAR  DESIGN2-TITE¨
…VERSIKTSTABELL MED URVALSHJ€LP

5:23

RLM = Mikroutfšrande
RL = ISO utfšrande
RLP = Smalt utfšrande
RLS = Kort utfšrande
RLSC= Kompakt utfšrande

D1 D2 Hub 6 10 13 15 16 25 38 50 63 80100 125 160
19 8 DC 57 67 80 92 125

DO 72 92 118 142 205

25 12 DC 57 67 80 2 125

DO 72 92 118 142 205

32 14 DC 60 65 75 88 100 113 130

DO 70 80 100 126 150 176 210

38 15 DC 63 66 75 88 100 113 130

DO 76 82 100 126 150 76 210

45 20 DC 110 135 165

DO 135 185 245

38 20 DC 63 66 75 88 100 113 130

DO 76 82 100 126 150 176 210

45 20 DC 63 75 88 100 113 130

DO 76 100 126 150 176 210

45 25 DC 63 75 88 100 113 130

DO 76 100 126 150 176 210

50 25 DC 120 133 145 158 175 195 220 255

DO 145 171 195 221 255 295 345 415

50 25 DC 63 75 88 100 113 130 150

DO 76 100 126 150 176 210 250

38 25 DC 55 68 84 110

DO 61 78 110 135

50 29 DC 63 75 88 100 113 130

DO 76 100 126 150 176 210

75 36 DC 135 148 160 173 190 210 235 270

DO 160 186 210 236 270 310 360 430

75 36 DC 126,6 139 151,6 164 181,6 210,1 226,6

DO 151,6 177 201,6 227 261,6 301,3 351,6

50 35 DC 60 70 90 110

DO 66 80 106 135

95 50 DC 145 158 170 183 200 220 245 280

DO 170 196 220 246 280 320 370 440

75 55 DC 70 90 110

DO 80 106 135

120 65 DC 165 178 190 203

DO 190 216 240 266

Initialkraft (daN)

RLM - 90

RLM - 180

RLM - 230

RLM - 300

RL - 500

RLP - 500

RLS - 500

RLP - 750

RL - 750

RLS - 750

RLSC - 1000

RLP - 1000

RL - 1500

RLS - 1500

RLSC - 1800

RL - 3000

RLSC - 4700

RL - 5000

DC Slag

DO

D
2-

¿

D
1-

¿



Utg.: 05.10.31

5:24GASFJ€DER RLP 500
¥ Varje DESIGN-TITE¨ gasfjŠder i optimerat utfšrande ger stšrre kraft i en mindre fjŠderkropp Šn RLS och RL 

gasfjŠdrarna.
¥ RLP gasfjŠdrarna levereras med 150 bars laddningstryck.

En bŠttre konstruktion...
RLP Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

Stšrre kolvstŒng ger škad 
kraft
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre 

tryckstegring
¥ Blankpolerad

…vre fŠstspŒr
¥ Fšr typ C fŠste

SinterLube topp
¥ Solid stŒltopp med SinterLube 

sjŠlvsmšrjning.
¥ Konstruerad med stšrre lageryta

fšr bŠttre stšd och styrning
¥ GŠngad konstruktion som ger en

mekanisk sammankoppling fšr škad 
styvhet och sŠkerhet.

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla
Inloppsventil

Anslutning
¥ Standard ISO laddningsport
¥ O-ring typ
¥ 37 JIC¡ typ

Nedre fŠstspŒr
¥ ISO standard medger flexibelt 

anvŠndande

RLP-500

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

RLP-500 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLP-500 x 13 mm 63 76

RLP-500 x 25 mm 75 100

RLP-500 x 38 mm 88 126

RLP-500 x 50 mm 100 150

RLP-500 x 63 mm 113 176

RLP-500 x 80 mm 130 210

RLP-500 kraft
…ppet verktyg 473 daN
StŠngt verktyg 780 daN

M6 (2)
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5:25GASFJ€DER RLP-750, 1000

RLP-1000 x 25

Modell-storlek

RLP-750 RLP-1000

RLP-750 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLP-750 x 13 mm 63 76

RLP-750 x 25 mm 75 100

RLP-750 x 38 mm 88 126

RLP-750 x 50 mm 100 150

RLP-750 x 63 mm 113 176

RLP-750 x 80 mm 130 210

RLP-750 kraft
…ppet verktyg 739 daN
StŠngt verktyg 1350 daN

RLP-1000 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLP-1000 x 13 mm 63 76

RLP-1000 x 25 mm 75 100

RLP-1000 x 38 mm 88 126

RLP-1000 x 50 mm 100 150

RLP-1000 x 63 mm 113 176

RLP-1000 x 80 mm 130 210

RLP-1000 kraft
…ppet verktyg 994 daN
StŠngt verktyg 1930 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

M8 (2) M8 (2)

SlaglŠngd i mm
(refererar till specifik modellsida)

SŒ hŠr bestŠller man RLP:
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5:26GASFJ€DER RLSC-1000
¥ Varje DESIGN-TITE¨ gasfjŠder i superkompakt utfšrande, kombinerar bekvŠmligheten med innesluten gasbehŒllare, 

škad kraft, lŒg inbyggnadshšjd och invŠndigt cylindertŠtning.
¥ RLSC gasfjŠdrar levereras med 150 bars laddningstryck.

En bŠttre konstruktion...
RLSC Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

KolvstŒng
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre 

tryckstegring
¥ Hšgpolerad

SinterLube topp
¥ Solid stŒltopp med SinterLube sjŠlv-

smšrjning.
¥ Konstruerad med stšrre lageryta

fšr bŠttre stšd och styrning
¥ GŠngad konstruktion som ger en

mekanisk sammankoppling fšr škad 
styvhet och sŠkerhet.

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Hšgpolerad och hŠrdad insida
¥ FšrlŠnger tŠtningarnas livslŠngd

Inloppsventil

Anslutning
¥ Standard ISO laddningsport

RLSC-1000

M6 (2)

RLSC-1000 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLSC-1000 x 6 mm 55 61

RLSC-1000 x 10 mm 68 78

RLSC-1000 x 16 mm 84 100

RLSC-1000 x 25 mm 110 135

RLSC-1000 x 32 mm 135 167

RLSC-1000 x 40 mm 155 195

RLSC-1000 x 50 mm 180 230

RLSC-1000 kraft
…ppet verktyg 1063 daN
StŠngt verktyg 1590 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

M6

¿ 17 mm
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5:27GASFJ€DER RLSC-1800, 4700

RLSC-4700 x 25

Modell-storlek SlaglŠngd i mm
(refererar till specifik modellsida)

RLSC-1800 RLSC-4700

M6 (2)
M8 (2)

RLSC-1800 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLSC-1800 x 6 mm 60 66

RLSC-1800 x 10 mm 70 80

RLSC-1800 x 16 mm 90 106

RLSC-1800 x 25 mm 110 135

RLSC-1800 x 32 mm 130 162

RLSC-1800 x 40 mm 150 190

RLSC-1800 x 50 mm 170 220

RLSC-1800 kraft
…ppet verktyg 1803 daN
StŠngt verktyg 3251 daN

RLSC-4700 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLSC-4700 x 10 mm 70 80

RLSC-4700 x 16 mm 90 106

RLSC-4700 x 25 mm 110 135

RLSC-4700 x 32 mm 135 167

RLSC-4700 x 40 mm 160 200

RLSC-4700 x 50 mm 190 240

RLSC-4700 kraft
…ppet verktyg 4767 daN
StŠngt verktyg 7179 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

SŒ hŠr bestŠller man RLSC:



Utg.: 05.10.31

5:28GASFJ€DER RLS-500
¥ Varje DESIGN-TITE¨ gasfjŠder i Nordamerikanskt utfšrande fšljer alla ISO och VDI standards fšr kolvstŒng fjŠder

kroppsdiametrar, monterings- och laddningsspecifikationer samt har en kortare kropp som efterfrŒgas i nordamerika.
¥ RLS gasfjŠdrar levereras med 150 bars laddningstryck.

En bŠttre konstruktion...
RLS och RL-ISO Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

Stšrre kolvstŒng ger 
škad kraft
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre 

tryckstegring
¥ Hšgpolerad

…vre fŠstspŒr
¥ Fšr typ C fŠste

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Inloppsventil

Anslutning
¥ Standard ISO laddningsport
¥ 37¡ JIC typ

Nedre fŠstspŒr
¥ ISO standard medger flexibelt 

anvŠndande

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

RLS-500

M8 (2)

RLS-500 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLS-500 x 13 mm 55 61

RLS-500 x 25 mm 68 78

RLS-500 x 38 mm 84 100

RLS-500 x 50 mm 110 135

RLS-500 x 63 mm 135 167

RLS-500 x 80 mm 155 195

RLS-500 kraft
…ppet verktyg 473 daN
StŠngt verktyg 681 daN

SinterLube topp
¥ Solid stŒltopp med SinterLube sjŠlvsmšrjning.
¥ Konstruerad med stšrre lageryta

fšr bŠttre stšd och styrning
¥ GŠngad konstruktion som ger en

mekanisk sammankoppling fšr škad 
styvhet och sŠkerhet.
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5:29GASFJ€DER RLS-750, 1500

RLS-1500 x 25

Modell-storlek SlaglŠngd i mm
(refererar till specifik modellsida)

RLS-750 RLS-1500

RLS-750 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLS-750 x 13 mm 63 76

RLS-750 x 25 mm 75 100

RLS-750 x 38 mm 88 126

RLS-750 x 50 mm 100 150

RLS-750 x 63 mm 113 176

RLS-750 x 80 mm 130 210

RLS-750 x 100 mm 150 250

RLS-750 kraft
…ppet verktyg 739 daN
StŠngt verktyg 1180 daN

RLS-1500 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLS-1500 x 25 mm 126.6 151.6

RLS-1500 x 38 mm 139 177

RLS-1500 x 50 mm 151.6 201.6

RLS-1500 x 63 mm 164 227

RLS-1500 x 80 mm 181.6 261.6

RLS-1500 x 100 mm 201.6 301.6

RLS-1500 x 125 mm 226.6 351.6

RLS-1500 kraft
…ppet verktyg 1532 daN
StŠngt verktyg 2240 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

M8 (2)
M8 (4)

SŒ hŠr bestŠller man RLS:



Utg.: 05.10.31

5:30GASFJ€DER RL-500 ISO

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

¥ Varje DESIGN-TITE¨ ISO gasfjŠder fšljer ISO och VDI standard fšr kolvstŒng, fjŠderkropp och hšjd, tillsammans med 
specifikation fšr montering och anslutningar.

¥ RL gasfjŠdern levereras med laddningstryck 150 bar.

En bŠttre konstruktion...
RLS och RL-ISO Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

Stšrre kolvstŒng ger 
škad kraft
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre 

tryckstegring
¥ Hšgpolerad

…vre fŠstspŒr
¥ Fšr typ C fŠste

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Inloppsventil

Anslutning
¥ Standard ISO laddningsport
¥ 37¡ JIC typ

Nedre fŠstspŒr
¥ ISO standard medger flexibelt 

anvŠndande

RL-500

M8 (2)

RL-500 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RL-500 x 25 mm 110 135

RL-500 x 50 mm 135 185

RL-500 x 80 mm 165 245

RLS-500 kraft
…ppet verktyg 473 daN
StŠngt verktyg 623 daN

SinterLube topp
¥ Solid stŒltopp med SinterLube sjŠlvsmšrjning.
¥ Konstruerad med stšrre lageryta

fšr bŠttre stšd och styrning
¥ GŠngad konstruktion som ger en

mekanisk sammankoppling fšr škad 
styvhet och sŠkerhet.
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5:31GASFJ€DER RL-750, 1500

RL-3000 x 80

Modell-storlek SlaglŠngd i mm
(refererar till specifik modellsida)

RL-750 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RL-750 x 25 mm 120 145

RL-750 x 38 mm 133 171

RL-750 x 50 mm 145 195

RL-750 x 63 mm 158 221

RL-750 x 80 mm 175 255

RL-750 x 100 mm 195 295

RL-750 x 125 mm 220 345

RL-750 x 160 mm 255 415

RL-750 kraft
…ppet verktyg 739 daN
StŠngt verktyg 1059 daN

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RL-1500 x 25 mm 135 160

RL-1500 x 38 mm 148 186

RL-1500 x 50 mm 160 210

RL-1500 x 63 mm 173 236

RL-1500 x 80 mm 190 270

RL-1500 x 100 mm 210 310

RL-1500 x 125 mm 235 360

RL-1500 x 160 mm 270 430

RL-1500 kraft
…ppet verktyg 1532 daN
StŠngt verktyg 2142 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

RL-750 RL-1500

M8 (2) M8 (4)

SŒ hŠr bestŠller man RL:

RL-1500 slaglŠngder
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5:32GASFJ€DER RL-3000, 5000:

RL-3000 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RL-3000 x 25 mm 145 170

RL-3000 x 38 mm 158 196

RL-3000 x 50 mm 170 220

RL-3000 x 63 mm 183 246

RL-3000 x 80 mm 200 280

RL-3000 x 100 mm 220 320

RL-3000 x 125 mm 245 370

RL-3000 x 160 mm 280 440

RL-3000 kraft
…ppet verktyg 2955 daN
StŠngt verktyg 4289 daN

RL-5000 slaglŠngder
Art.nr Dc Do

Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RL-5000 x 25 mm 165 190

RL-5000 x 38 mm 178 216

RL-5000 x 50 mm 190 240

RL-5000 x 63 mm 203 266

RL-5000 x 80 mm 220 300

RL-5000 x 100 mm 240 340

RL-5000 x 125 mm 265 390

RL-5000 x 160 mm 300 460

RL-5000 kraft
…ppet verktyg 4994 daN
StŠngt verktyg 7296 daN

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. Alla dimensioner och 
krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒ laddningstryck 150 bar. Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden.

Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

RL-3000

M10 (4)M8 (4)

RL-5000
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5:33GASFJ€DER RLM-90 MIKRO
¥ Alla DESIGN-TITE¨ mikrogasfjŠder 90 och 180 Šr renoverbara och medger justering av gastrycket.
¥ Alla RLM seriens gasfjŠdrar fšljer alla ISO standards fšr kolvstŒng och kroppsdiametrar samt monterings- och 

laddningsspecifikation.
¥ RLM 90 och 180 levereras fulladdade om inget annat anges.
¥ Se motstŒende sida fšr bestŠllningsinformation.

En bŠttre konstruktion...
RLM 90 och 180 Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

KolvstŒng
¥ I ett stycke
¥ Hšgpolerad

Massiv bronstopp
¥ En konstruktion med homogen 

bronstopp ger en mekanisk sam-
mankoppling fšr škad styvhet och 
sŠkerhet.

¥ Bronstopp och lagring ger stšrre 
lageryta fšr stšd och styrning.

…vre fŠstspŒr

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Inloppsventil, 
anslutning

RLM-90

RLM-90 slaglŠngder

RLM-90 kraft

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLM-90 x 15 mm 57 72

RLM-90 x 25 mm 67 92

RLM-90 x 38 mm 80 118

RLM-90 x 50 mm 92 142

RLM-90 x 63 mm 108.5 172

RLM-90 x 80 mm 125 205

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. 
Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges. 

Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden. Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

M6

Initialkraft - RLM-90

Initialkraft Gul Ršd BlŒGršn

kraft daN 87.5 75 50 25
RLM-90 x

laddtryck bar 175 150 100 50
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5:34GASFJ€DER RLM-180 MIKRO

RLM-180 x 80

Modell-storlek SlaglŠngd i mm

GUL

FŠrgkod

RLM-180

RLM-180 kraft

RLM-180 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLM-180 x 15 mm 57 72

RLM-180 x 25 mm 67 92

RLM-180 x 38 mm 80 118

RLM-180 x 50 mm 92 142

RLM-180 x 63 mm 108.5 172

RLM-180 x 80 mm 125 205

RLM-180 x 100 mm 145 245

RLM-180 x 125 mm 170 295

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. 
Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges. 

Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden. Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

Initialkraft - RLM-180

Initialkraft Gul Ršd BlŒGršn

kraft daN 200 150 100 50
RLM-180 x

laddtryck bar 177 133 89 44

Monteringsexempel - RLM-90, 180
Nedan visas nŒgra exempel pŒ typiska monterins-
typer fšr mikroserien, framtagen fšr att klara alla
gasfjŠdrar som fšljer standarden.

SŒ hŠr bestŠller man RLM:
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Modell A B T D BC

RLx-300 (1000) 70 50 20 9 NA

RLx-500 70 50 20 9 NA

RLx-750 (1800) 75 56.5 20 9 NA

RLx-1500 (4700) 100 73.5 40 11 NA

RLx-3000 120 92 60 13.5 NA

RLx-5000 140 109.5 80 13.5 NA

Art.nr. A B T D BC

RLx-300 55 40 7 7 56.5

RLx-500 70 50 12 9 70.7

RLx-750 75 56.4 12 9 80

RLx-1500 1000 73.5 12 11 104

RLx-3000 120 92 12 13 130

RLx-5000 140 109.5 12 13 155

Art.nr. A B T D BC

RLx-300 68 40 9 7 56.5

RLx-500 86 50 9 13 70.7

RLx-750 95 56.5 9 13 80

RLx-1500 122 73.5 9 13 104

RLx-3000 150 92 9 13 130

RLx-5000 175 109.5 13 21 155

Art.nr. A B T D BC

RLx-300 NA NA NA NA NA

RLx-500 95.8 25 7 9 70.7

RLx-750 110 30 14.5 13 80

RLx-1500 134 30 14.5 13 104

RLx-3000 170 40 14.5 17 130

RLx-5000 205 50 14.5 17 155

Art.nr. A B T D BC

RLx-300 68 40 9 7 56.5

RLx-500 86 50 9 13 70.7

RLx-750 95 56.5 9 13 80

RLx-1500 122 73.5 9 13 104

RLx-3000 150 92 9 13 130

RLx-5000 175 109.5 13 21 155

5:35MONTERINGSFL€NSAR TILL GASFJ€DRAR
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5:36GASFJ€DRAR RLM-230 MIKRO
¥ Alla DESIGN-TITE¨ mikrogasfjŠdrar 230 och 300 Šr renoverbara och medger justering av gastrycket.
¥ Alla DESIGN-TITE¨ RLM seriens gasfjŠder fšljer alla ISO standards fšr kolvstŒng och fjŠderkroppsdiametrar samt mon-

terings- och laddningsspecifikation.
¥ RLM-230 och 300 levereras med 150 bars laddningstryck om inget annat begŠrs.

En bŠttre konstruktion...
RLM-230 Šr konstruerad fšr enkelt handvarande och sŠkerhet

KolvstŒng
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre trycks

tegring
¥ Hšgpolerad

Massiv bronstopp
¥ En konstruktion med gŠngad 

bronstopp ger en mekanisk sam-
mankoppling fšr škad styvhet och 
sŠkerhet.

¥ Bronstopp och lagring ger stšrre 
lageryta fšr stšd och styrning.

…vre fŠstspŒr
¥ Fšr typ C fŠste

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Inloppsventil, 
anslutning

SŒ hŠr bestŠller man:

RLM-230 x 25

Modell-storlek SlaglŠngd i mm

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. 
Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒladdningstryck 150 bar. 
Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden. Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

RLM-230

M6 (2)

RLM-230 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLM-230 x 10 mm 60 70

RLM-230 x 15 mm 65 80

RLM-230 x 25 mm 75 100

RLM-230 x 38 mm 88 126

RLM-230 x 50 mm 100 150

RLM-230 x 63 mm 113 176

RLM-230 x 80 mm 130 210

RLM-230 x 100 mm 150 250

RLM-230 x 125 mm 175 300

RLM-230 kraft
…ppet verktyg 232 daN
StŠngt verktyg 303.2 daN
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RLM-300

RLM-300 slaglŠngder

Art.nr Dc Do
Modell x slaglŠngd stŠngt verktyg šppet verktyg

RLM-300 x 10 mm 60 70

RLM-300 x 13 mm 63 76

RLM-300 x 16 mm 66 82

RLM-300 x 25 mm 75 100

RLM-300 x 38 mm 88 126

RLM-300 x 50 mm 100 150

RLM-300 x 63 mm 113 176

RLM-300 x 80 mm 130 210

RLM-300 x 100 mm 150 250

RLM-300 x 125 mm 175 300

RLM-230 kraft
…ppet verktyg 267 daN
StŠngt verktyg 336.4 daN

M6 (2)

Kraften vid stŠngt verktyg Šr baserad pŒ lŠngsta slaglŠngden. Kraftškningen Šr mindre vid kortare slaglŠngd. 
Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges, baserat pŒladdningstryck 150 bar. 
Maximal tillgŠnglig ršrelse Šr 100% av slaglŠngden. Konstruera inte mer Šn 90% av slaglŠngden.

SŒ hŠr bestŠller man:

RLM-300 x 25

Modell-storlek SlaglŠngd i mm

En bŠttre konstruktion...
RLM-300 Šr konstruerad fšr enkelt handvarande
och sŠkerhet

KolvstŒng
¥ I ett stycke
¥ HŒlad kolvstŒng ger mindre trycks

tegring
¥ Hšgpolerad

Massiv bronstopp
¥ En konstruktion med gŠngad 

bronstopp ger en mekanisk sam-
mankoppling fšr škad styvhet och 
sŠkerhet.

¥ Bronstopp och lagring ger stšrre 
lageryta fšr stšd och styrning.

…vre fŠstspŒr
¥ Fšr typ C fŠste

GŠngad fjŠderkropp
¥ Snabbast att renovera
¥ Enklast att underhŒlla

Nedre fŠstspŒr
¥ ISO standard medger flexibelt 

anvŠndande

Inloppsventil, 
anslutning

5:37GASFJ€DER RLM-300 MIKRO
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5:38F…RMONTERADE SYSTEM 
¥ Ett ekonomiskt och flexibelt alternativ till de kompakta man

fold systemen.
¥ Alla fšrmonterade system Šr kompletta och fŠrdiga att instal-

lera i verktyget.
¥ Alla gasfjŠdrar Šr fšrmonterade, fšrsedda med slangar och 

trycktestade fšre leverans fšr att minimera bŒde tid och kost-
nad.

¥ Alla RLS,RL och RLP-750 & 1000 gasfjŠdrar kan ingŒ i ett fšr
monterat system.

Hur man bestŠller ett fšrmonterat system:
NŠr man specificerar ett fšrmonterat system Šr fšljande informa-
tion nšdvŠndig fšr att fŒ en bra inbyggnad och mŒttpassning.
1.FŠrdigmŒtt pŒ plattan - lŠngd, bredd och tjocklek, inkl. toleran-

ser.
2.Placering, storlek, slaglŠngd, monteringstyp samt antal av varje

DESIGN-TITE¨ gasfjŠder.
3.Placering av švervakningsenheten i relation till plattan. Om fjŠr-

ršvervakning šnskas, skall slanglŠngden anges.
4.Gšr en ritning šver slangdragningen och ange vilken typ av 

kopplingar som šnskas. Slangdragningen Šr viktig fšr att den 
inte skall krocka med anna i Er applikation.

5.Storlek och exakt placering av monteringshŒlen i plattan mŒste 
anges. Om fšrsŠnkta hŒl šnskas skall detta anges.

GasfjŠderns generella driftsfšrhŒllanden

Tryckmedium:......................................................KvŠvgas

Min. laddningstryck:   150 bar............................RLP, RLSC, RLS, RL och RLM Mikro 230 & 300

180 bar............................RLM Mikro 90 & 180

Min. laddningstryck:     50 bar............................RLP, RLSC, RLS, RL och RLM MikogasfjŠdrar

Max. driftstemperatur:........................................+80¡C

Max. kolvstŒngshastighet:..................................slag/min. (in- och utgŒende ršrelse rŠknas som ett slag)

storlek i kg:....................................90, 180, 230-125 slag/min: 300, 500-95 slag/min

storlek i kg: ....................................750, 1000, 1500, 1800-75 slag/min: 3000, 4700, 5000-55 slag/min

Max. anvŠndbar slaglŠngd:................................100% av slaglŠngden (konstruera ej fšr mer Šn 90%)

Max. snedstŠllning:..............................................0,15¡
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5:39MONTERING AV KOPPLINGAR TILL GASFJ€DRAR 
Koppling 37¡ JIC finns i lager. Kan anvŠndas till alla RLS, RL samt RLP-750 och 1000 gasfjŠdrar.

1.AvlŠgsna allt kvŠvgastryck innan nŒgot 
arbete utfšrs pŒ gasfjŠdern. Fšlj servicein-
struktionerna.

2.AnvŠnd en insexnyckel fšr att lŒngsamt 
lossa tŠckpluggen. En liten mŠngd gas kan 
finnas bakkom pluggen och ge upphov till 
ett pysljud.

3.Tšm ut all gasen och ta bort inloppsventi-
len som finns i šppningen. Om gasfjŠdern 
hŒlls med kolvstŒngen riktad nedŒt, undvi-
ker man att oljan i fjŠdern sprutar ut.

4.Installera lŠmplig rak- eller vinkelkoppling, 
med en 14 mm fast nyckel. Var noga med 
att inte dra Œt fšr hŒrt. (se tabellen med de
fšreskrivna vridmomenten).

5.SŠtt fast slangen. Vi rekommenderar att Ni 
vŠntar med att dra fast den tills slangen 
har lagts pŒ sin plats.

OBS! Fšr bŠsta resultat, minimera antalet
kopplingar som anvŠnds i systemet. AnvŠnd
endast godkŠnda slangar och kopplingar.

Kopplingstyp 37¡ JIC

Slangsvivel RT10655-4-4

BSPP vinkel 45-hane RT4V40MX-S

BSPP vinkel 90 RT4C40MX-S

T-grenkoppling RT4S6X-S

L-grenkoppling RT4R6X-S

Rak koppling RT4F4OMX-S

TŠckplugg H2-XXXXX-XXX-13

Fšreskrivna vridmoment
37¡ JIC

Nm 16

Viktiga steg dŒ gasfjŠdrar kopplass samman med slangar

Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges.
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5:40MAN…VERPANEL, SLANGAR 

FramifrŒn

1. SŠkerhetsplugg
2. Inloppsventil
3. Tšmningsventil
4. Manometer

VIKTIGT:
SlanglŠngden skall vara minst 5% lŠngre Šn den uppmŠtta.
Detta fšr att slangen kortas dŒ den blir trycksatt.

OBS! Inloppsventilerna mŒste tas bort fšre det att slangarna
monteras.

FrŒn sidan NerifrŒn

NP 1000-3

Manšverpanel
Modell KA 110-01-250
Den kan i gasfyllt tillstŒnd anvŠndas fšr att švervaka trycket. 
Varje manšverkonsol har en inbyggd sŠkerhetsplugg

Slangar Slang med 37¡ JIC tŠtning

Art. nr. Slang Slang Max SprŠng Min. GŠng- A H W B
drift tryck tryck bšjradie storlek

I.D. Y.D. Mpa Mpa Hex Hex

37¡ JIC mm 6.4 13 345 1380 51 9/16-18 50 18 16 27

RT520410655mm 6.4. 13 345 1380 51 9/16-18 50 18 16 27

JIC 37

¿
 4

,4

1/
2Ó

-2
0

7/
16

Ó
 -

20

31,2
SW 16

149,1
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5:41KOPPLINGAR TILL GASFJ€DRAR 
BSPP rak koppling-hane

BSPP vinkelkoppling 90¡ Svivel vinkelkoppling 90¡

Svivel L-grenkoppling Svivel T-grenkoppling

BSPP vinkelkoppling 45¡

Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges.
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5:42KOPPLINGSBOX 
HR-6 modellen visas

AllmŠnna noteringar
¥ Vi rekommenderar att alla gas- 

fjŠdrar alltid Šr bottenunder-
stšdda.

¥ Inget material fŒr tas bort frŒn 
nŒgon del av gasfjŠdern.

¥ Alla slangar och kopplingar finns 
tillgŠngliga som lšsa delar, ihop-
kopplade eller som bulkvara pŒ 
begŠran.

¥ Vi fšrbehŒller oss rŠtten att Šndra 
konstruktioner, specifikationer, 
dimensioner, krefter och erbjudan-
den utan att meddela detta.

¥ Alla dimensioner och krafter Šr 
nominella om inget annat anges.

(4) hŒl borras och fšrsŠnks fšr att passa fšr 
M10 eller 3/8 insexskruv

G 1/8 BSPP inloppsport utrustad med 
O-ring eller 37¡ JIC koppling

37¡ JIC koppling visas

SŠkerhetsplugg 350 bar

G 1/8 BSPP utloppsport, utrustad med
koppling och/eller plugg. TillgŠnglig med
2, 4 eller 6 portar.

Modell A B C D E F G H I J

HR-2 mm 38 9 22 29 73 9 55 25 36.5 22

HR-4 mm 38 9 22 29 131 37 57 25 65.5 22

HR-6 mm 38 9 22 29 187 37 114 25 93.5 22

Konvertering av mŒttenheter
AnvŠnd dessa faktorer fšr att konvertera mellan ISO och US mŒttenheter.

LŠngd: Volym:
1 inch = 25,4 mm 1 cubic inch = 16378,06 mm3

1 mm = 0,03937 inches 1 mm3 = 0,000061023 cubic inch

Tryck: VŠtskemŒtt:
PSI till Bar 1 ml = 0,03381 fluid ounces
PSI x 0,06894757 = Bar

Vikt: Yta:
1 pound = 0,4535924 kg 1 square inch = 645,16 mm2

1 ton (US) = 907,1847 kg
1 kg = 2,204622 pounds
1 ton = 2204,622 pounds
1 ton = 1,1023114 ton (US)
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5:43EN BRA PRODUKT B…RJAR MED EN 
BRA KONSTRUKTION 
Inbyggd gasfjŠder:
NŠr gasfjŠdern placeras i en brunn, skall den alltid vara
sŠkrad med skruvar.

I motsats till fšrspŠnda verktygsfjŠdrar, kommer gasfjŠ-
dern att arbeta mindre effektivt om den enbart sŠtts ner i
brunnen. Den tenderar dŒ att fara runt och snedstŠllas.
PŒ sikt kommer detta att skada fjŠdern och fšrkorta liv-
slŠngden markant. Detta gŠller vid alla typer av inbygg-
nader.

Genom att sŠkra gasfjŠdern med skruvarna sŒ garanterar
man att den hŒlls vinkelrŠtt mot verktyget. Det blir nu lite
mer komplicerat att byta en gasfjŠder men man fŒr istŠl-
let en annan fšrdel. Om gasfjŠdern Šr lšs kommer det
spŒnor och skrŠp in under gasfjŠdern som dels snedstŠl-
ler den och dels lyfter den. SnedstŠllning leder till pro-
blem med tŠtningarna och en lyftning kan orsaka att max
slaglŠngd šverskrids och att gasfjŠdern slŒs sšnder.

Slangsystem:
GasfjŠdrar kan sammankopplas med slangar till ett
system. Fšr att gšra detta mŒste alla nŒlventiler tas bort
och kopplingar monteras fšr att slangarna skall kunna
sŠttas dit.

OBS: SŠkra alltid gasfjŠdrarna med skruvar.

Fšrdelarna med denna metod Šr:
¥ att gasfjŠdrarna Šr balanserade i kraft och tryck.

¥ att en švervakningsenhet som kopplas samman med 
systemet ger mšjligheten att justera kraften frŒn utsi-
dan av verktyget.

¥ att tryckšvervakning kan kopplas samman med syste-
met ger mšjligheten att justera kraften frŒn utsidan av 
verktyget.

¥ att tryckšvervakning kan kopplas till systemet som lar-
mar och/eller stŠnger av pressen dŒ trycket Šndras fšr 
mycket.

¥ att produktionen kan fortsŠtta Šven om en lŠcka upp-
stŒr. En kvŠvgasflaska med regulator kan kopplas till 
švervakningsenheten och mata systemet med gas tills 
produktionsserien Šr avslutad och verktyget kan tas 
bort.

OBS: Fšr bŠsta resultat skall antalet kopplingar minime-
ras. AnvŠnd endast godkŠnda kopplingar och slangar.

Installationsanvisningar:
¥ Diametern pŒ brunnen fšr en DESIGN-TITE¨ gasfjŠder 

skall vara ca 2 mm stšrre Šn fjŠder
kroppens diameter. Fšr optimal funk-
tion skall gasfjŠdern sŠkras med ett 
lŠmpligt fŠste sŒ att den hŒlls vinkel-
rŠtt mot kontaktytorna. Detta elimine-
rar risken fšr att skrŠp skall snedstŠlla
eller lyfta gasfjŠdern.

¥ Tag upp avloppskanaler som gšr att 
dragdjor drŠneras bort och inte blir 
stŒende runt gasfjŠdern, om sŒ Šr 
mšjligt.

¥ Det Šr mycket viktigt att kolvstŒngen 
arbetar mot en plan yta. KolvstŒngen 
fŒr inte gŒ mot fšrsŠnkta hŒl, fšrdjup-
ningar eller bultskallar.

¥ Om ett anhŒll eller en stoppkloss 
anvŠnds, fšrhindras att gasfjŠderns 
max. slaglŠngd šverskrids. Hšjden pŒ 
stoppet skall vara samma eller stšrre Šn ÒDcÓ (stŠngt 
verktyg) mŒttet.

¥ 100% av slaglŠngden kan anvŠndas men vid konstruk-
tionen bšr inte mer Šn 90% utnyttjas.

Laddning & tšmning:
¥ NŠr en gasfjŠder har varit i drift under en lŒng period, 

kan den bšrja fšrlora kraft. DESIGN-TITE¨ gasfjŠdern 
ger anvŠndaren mšjlighet till att ladda pŒ nytt genom 
att anvŠnda en snabbkoppling (tillval).

¥ Fšr att justera eller tšmma gasfjŠdern, anvŠnds en ser-
vicemanometer tillsammans med DESIGN-TITE¨ gasfjŠd-
rarna.
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5:44TILLBEH…R, SERVICEMANOMETER 
Tillbehšr
Fšr att snabbt och enkelt fylla eller Œterladda
en DESIGN-TITE¨ , sŒ rekommenderar vi att Ni
bestŠller den snabbkoppling som visas till
hšger.

Servicemanometer
Art.nr. RTUAL-04.0-QDM

Den hŠr enheten har mŒnga funktioner. Den
anvŠnds fšr att fylla, tšmma och justera tryck-
et i gasfjŠdern. Installationen av denna utrust-
ningen kommer att ge ett nominellt tryckfall.
Kopplingen i laddningsporten mŒste bytas dŒ
man arbetar med RLM 90, 180, 230, 300 och
RLP-500 gasfjŠdrar.

Art.nr. RTUAL-G1/8 x M6

Koppling som anvŠnds tillsammans med
RTUAL-04.0-QDM fšr att ladda RLM och RLP-
500 gasfjŠdrar.

RLP-750 & 1000, RLSC, RLS, RL:
Art.nr. RT-QDM-6251-A

RLM-Micro 90, 180, 230, 300 & RLP-500:
Art.nr. RT-QDM-6-A

Slangsystem: Snabbkoppling hona
Art.nr. RT-QDF-0402

DESIGN-TITE¨ med kolvstŒng i ett stycke och gŠngad
bronstopp, medger snabb, sŠker och enkel reparation.
Med DESIGN-TITE¨ Šr reparationsarbetet lika enkelt som
1, 2, 3...

1.Tšm fjŠdern pŒ all gas. Skruva av bronstoppen frŒn 
fjŠderkroppen. Tryck ut och ta bort kolvstŒngen. SlŠng 
bronstoppen.

2.Smšrj kolvstŒngen och de tre tŠtningarna i den nya 
bronstoppen med avsett smšrjmedel. Montera kolv-
stŒngen genom att fšra in den frŒn undersidan av den 
nya bronstoppen. Tryck in kolvstŒngen till underkanten 
pŒ oljekammaren. Fyll pŒ olja sŒ att oljekammaren fylls
och tryck kolvstŒngen helt igenom bronstoppen.

3.Skruva fast bronstoppen pŒ fjŠderkroppen och drag Œt.
Drag ut kolvstŒngen maximalt och Œterladda gasfjŠ-
dern.

Det Šr allt som behšver gšras och du Šr Œter i produk-
tion.

DESIGN-TITE¨ gšr reparationerna enkla och sŠkra. Inget
mer hamrande fšr att fŒ bort lŒsringen. Inget mer kŠm-
pande med att hŒlla ihop alla delarna till styrning-/lag-
ringssatsen under hantering och installation. Inget mer
funderande šver om delarna Šr monterad upp och ner.
Viktigast av allt, ingen mer rŠdsla šver att lŒsrngen Šr
skadad eller felaktigt monterad.

DESIGN-TITE¨ Šr ÒEn bŠttre konstruktionÓ
Enkel att reparera
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5:45EN B€TTRE KONSTRUKTION 

KolvstŒng
¥ I ett stycke

¥ HŒlad kolvstŒng som ger
mindre tryckškning

Dammskydd

C-formad lŒsring

Styrning- /lagningssats

KolvstŒng

FlŠnshalvor

HŒllar- /slitring

FjŠderkropp

Inloppsventil och tŠckplugg

SinterLube¨ topp
¥ Konstruerad med stšrre lager-
yta fšr bŠttre stšd och styrning
¥ I ett stycke som ger en škad

mekanisk styvhet och sŠkerhet.

FjŠderkropp med švre
och nedre gŠnga

¥ ISO standardiserade monter-
ingsspŒr pŒ manelytan

GŠngad bottendel
¥ ISO standardiserat monter-

ingsspŒr
¥ ISO standardiserad monter-

ings- och laddningsport

DESIGN-TITE¨ GasfjŠder Annan gasfjŠder

DESIGN-TITE¨ Šr ÒEn bŠttre konstruktionÓ
Enkel, Solid konstruktion, SŠker, tillverkad i bŠsta tŠnkbara material

1.Enkel.VŒr konstruktion minimerar antalet komponen-
ter, jŠmfšrt med andra mŠrken, tack vare vŒr kolvstŒng
i ett stycke och gŠngade bronstopp. VŒr konstruktion 
eliminerar Šven problem relaterade till adderade tole-
ranser, sŒsom lŠngdvariationen och fjŠderns livslŠngd. 
Ihopmonteringen Šr enkel att gšra. Topp och botten 
skruvas in i kroppen och bŒda hŒlls sŠkert pŒ plats 
med hšgtrycks SAE gŠngor.

2.Solid konstruktion.Genom att eliminera lŒsringen fŒr
vŒr konstruktion inte enbart en styvare švre struktur, 
utan Šven exakt koncentricitet och minimal snedstŠll-
ning mellan kolvstŒng, topp och fjŠderkropp. Detta ger
en škad livslŠngd. VŒrt patenterade smšrjsystem mel-
lan kolvtŠtningen coh avstrykaren ger ytterligare livs-
lŠngd. Den hŠr graden av stabilitet, exakthet och tŠt-
ningarnas smšrjning kan endast fŒs med DESIGN-
TITE¨ .  

3.SŠker. Med en gŠngad bronstopp i ett stycke, elimine-
rar vi behovet av lŒsring helt samt osŠkerheten om 
huruvida lŒsringen Šr rŠtt monterad.

4.BŠsta tŠnkbara material. Vi anvŠnder endast de  
bŠsta material och har inte sparat nŒgra kostnader fšr 
att uppnŒ hšgsta kvalitet. Undersšk en DESIGN-TITE¨

gasfjŠder och se sjŠlv skillnaden.

DESIGN-TITE¨ ett verkligt framsteg inom gasfjŠdertekno-
login. Med alla dessa fšrdelar: 
Ð €r inte detta den gasfjŠdern du alltid har šnskat?

Alla dimensioner och krafter Šr nominella om inget annat anges.


