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INNEH•LLSF…RTECKNING 4

HYDROCAM - INTRODUKTION

Den standard-Cam som ger anvŠndaren nya mšjligheter 

¥ kraftfull ¥ kompakt ¥ tillfšrlitlig ¥ utbytbar

HYDROCAMª kan šverfšra den vertikala presskraften till en exakt Cam-ršrelse tack vare en patenterad hydraulteknik.
Standardkomponenterna kan kombineras till ÒsystemÓ och kunderna kan enkelt montera sina egna verktyg pŒ den bear-
betningsbara frontplattan.

SŒ hŠr fungerar HYDROCAMª:
NŠr pressens hejare ršr sig nedŒt, aktiveras kolven i H-1 pumpen. Hydraultrycket eller kraften šverfšrs via hšgtryckss-
langar till en eller flera H-2 enheter. 

H-2 enhetens returršrelse Šr stŠllbar och fŒs genom en bepršvad kvŠvgasteknik.

¥ Upp till fyra H-2 enheter kan kollas till en H-1.
¥ H-2 enheten kan monteras i valfri vinkel, inom ett anstŒnd av 2000 mm frŒn H-1.
¥ H-2 enheter finns frŒn 2-31 ton.
¥ H-2 enheter finns med slaglŠngder 25, 50, 75 och 100 mm beroende pŒ modell.
¥ Idealisk vid montering och konstruktionsŠndringar. 

Hydrocam
Hydrocam - Urvalsdiagram
Hydrocam - BerŠkningar
Hydrocam - H2 Stansenhet
Hydrocam šversikt H2
Hydrocam - H1 pumpen
Hydrocam - H1 specifikationer

Hydrocam installationsanvisning
Hydrocamgenomsnittsbilder
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4:1

4:2

4:3

4:4

4:5

4:6

4:8

4:9

4:10

4:11

4:12

4:13

4:7



Utg.: 05.10.31

4:1HYDROCAM
HYDROCAMª har konstruerats
fšr maximal anvŠndarflexibilitet.
VŒra kunder kan bestŠlla vŒrt standard
HYDROCAMª system och enkelt montera
sina egna specialverktyg.
Standardenheterna finns i lager.

HYDROCAM¨  - Idealisk vid montering och konstruktionsŠndringar

Fšre
¥ Dyr och komplicerad mekanisk Cam-enhet.
¥ …kade underhŒllskostnader p.g.a. mekaniskt slitage.

Efter
¥ HYDROCAMª gšr monteringen enkel.
¥ Minskade underhŒllskostnader och fŠrre avbrott.

HYDROCAMª system visas med švervakningsenheten (tillval) fšr kon-
troll och justering av kvŠvgastrycket i H-2 enheten.
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4:2HYDROCAM¨ - URVALSDIAGRAM

H1 Modell
Modell 5 8 13 20 40 66

VT Total volym cm3 50 80 130 200 400 660

V1 Volym/salg mm cm3 2,23 3,32 3,32 7,85 13,27 13,27

H2 Modell
Modell 2,0 3,2 5,0 7,8 12,5 20,0 31,0

Kraft kN 19,63 31,98 49,98 78,01124,73 199,98 309,97

VC Volym/slag mm cm3/mm 0,49 0,8 1,26 1,97 3,11 5,03 7,85

Max. kraft kN 17,87 28,85 45,45 70,94113,19 188,19 288,17

•tergŒngskraft vid 100 bar kN 1,76 3,13 4,53 7,07 11,54 11,79 21,8

OBS! 1kN=102 kg

H2 H1 Modell Modell Modell Modell Modell Modell
5 8 13 20 40 66

1 (13,4)
25 mm 2 (18,9) 4 (22,7)

Modell 2,0 3 (24,4)
3 (30,1)

1 (18,9) 2 (22,7) 4 (37,1)
1 (16,9)
2 (25,9) 3 (26,0) 4 (32,0)

Modell 3,2 1 (25,9) 1 (20,0) 2 (32,0) 3 (32,2)
4 (28,3)

1 (26,0) 1 (26,0) 2 (23,2) 4 (26,0)
3 (30,9)

25 mm 1 (22,1) 2 (26,9) 3 (36,4) 4 (24,0)
1 (26,9) 1 (26,9) 2 (24,0) 3 (22,2)

Modell 5,0 4 (26,9)
1 (36,4) 1 (20,0) 2 (22,2)

3 (29,3) 

25 mm 1 (22,8) 2 (37,6) 3 (26,8) 4 (22,8)
Modell 7,8 1 (37,6) 1 (20,5) 2 (22,8)

3 (30,2)
75 mm 1 (26,8) 2 (30,2) 3 (41,4)

4 (52,5)
25 mm 1 (31,4) 2 (27,8) 3 (25,5)

Modell 12,5 4 (31,4)
50 mm 1 (27,8) 2 (31,4) 3 (43,1)
75 mm 1 (25,5) 2 (43,1)
100 mm 1 (31,4) 1 (31,4)

3 (36,4)
Modell 20,0 4 (45,9)

50 mm 1 (26,9) 2 (45,9)
75 mm 1 (36,4) 1 (36,4)
100 mm 1 (45,9)
25 mm 1 (22,7) 2 (37,5)

Modell 31,0 3 (52,3)
50 mm 1 (37,5)
75 mm 1 (52,3)

50 mm

25 mm

50 mm

75 mm

50 mm

75 mm 4 (36,4)

4 (37,6)50 mm

25 mm 1 (24,0) 2 (26,9)

H2 H1 Modell
5

1 (13,4)
25 mm 2 (18,9)

Modell 2,0 3 (24,4)

50 mm 1 (18,9)

1 (16,9)
2 (25,9)

Modell 3,2
50 mm 1 (25,9)

75 mm

25 mm

Urvalsdiagram H1

Urvalsdiagram - Snabbguide

Urvalsdiagram H2 

Exempel:

Steg 1 och 2
Sšk rŠtt pŒ H2-enheten och
dess slag. I det hŠr exemplet:
Modell 3,2, slag 25 mm.

Steg 3
Sšk rŠtt pŒ antal H2-enheter till
hšger om slaglŠngden.
H1-pumpens kolvstŒngsršrelse 
Šr angivet inom parantes
breddvid detta nummer.

Steg 4
Fšlj raden upp till rubrikraden.
HŠr finner du den H1 modell du 
behšver. I det hŠr exemplet:
H1, modell 5.

Steg 1

Steg 2
Steg 3

Steg 4
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4:3HYDROCAM¨ Ð BER€KNINGAR

Exempel: 
Stansning av 2 hŒl i vardera Šnden av en formad detalj. 
HŒldiameter: 12 mm, materialtjocklek 2 mm;
Materialets skŠrhŒllfasthet: TaB 370 N/mm

Stansningsenheterna gšr ett 17 mm slag innan de stoppas av ŠndlŠgesstoppen. 

Stansningsenheten HYDROCAM H2 
A = d x ¹ x s = 12 mm x ¹ x 2 mm = 75,4 mm 2

F = A x TaB = 75,4 mm 2 x 370 N/mm 2 = 27898 N = 27,9 kN

Observera att kraften F som erfordras bšr vara max 80 % av arbetskraften F2: 

F2min = = = 34,87kN

Behov: Stansningsenhet HYDROCAM 2 Ð 5 x 25

Pump HYDROCAM H1
Erfordrad volym fšr varje stansningsenhet VN1
VN1 = VC x Hub = 1,26 cm3/mm x 17 mm = 21,42 cm 3

VT = VN1 x 2 = 21,42 cm3 x 2 = 42,84 cm3

Observera att den erfordrade volymen V bšr vara max. 90 % av den totala volymen VT: 

VTmin = = =  47,6 cm3

Behov: Pump HYDROCAM 1 Ð 5 

Max. Volym slag Ht4

Ht4 = = =  19,2 mm

Totalt slag H
H = Ht4 + Ht5 = 19,2 mm + 8 mm = 27,2 mm

InstŠllningsringens tjocklek t
t = Ht3 - H = 31 mm - 27,2 mm = 3,8 mm

F 27,9kN
0,8 0,8

V 42,84cm3

0,9 0,9

VT 42,84cm3

V1 2,23 cm3/mm

A = arbetssyta 

F = kraft 

TaB = max. skŠrhŒllfasthet 
material 

F2min = arbetskraft 

VN1  = arbetsvolym H2
VC = volym/slag H2 (cm3/mm) 

Slag = verkligt slag H2 

VTmin = erfordrad volym H1 

VT     = total volym 

V1 = volym/mm slag H1 
Ht4 = max. arbetsslag H1 
Ht3 = total slaglŠngd kolv H1
Ht5 = ingŒende slag H1 



Utg.: 06.09.07

4:4HYDROCAM - H2 STANSNINGSENHET
Kompakt styrka med anvŠndar-

flexibilitet
H-2 stansnings-/formningsenhet levereras

med hšgtrycksslang och tvŒ kundvalda kopp-

lingar. Slangar och kopplingar beskrivs pŒ sid

4:11 och 4:12.

H-2 har sju standardstorlekar. Kraftbehovet

styr valet av storlek, angivet i ton. Enheterna

finns frŒn 2 ton upp till 31 ton och kan verka

i alla riktningar. SlaglŠngderna Šr 25, 50, 75

och 100 mm, beroende pŒ storlek. 

Standardutfšrande:
¥ H-2 enheten levereras med en justerbar 

kvŠvgasretur.

¥ Bearbetningsbar frontplatta fšr kunder 

som vill montera sina egna verktyg.

¥ Kompakt och utbytbar fšr att klara dagens 

krŠvande inbyggnader. 

PopulŠra tillval:
¥ …vervakningsenhet. DANLY rekommende-

rar denna fšr kontroll och justering av 

returkraften.

¥ Oljeretur. AnvŠnds i speciella inbyggnader 

och mŒste specialanpassas.

Monteringstips:
¥ Montera H-2 enheten mot en tvŠrkil.

¥ Montera pŒ en stabil plattform som fšr-

hindrar ršrelser.

¥ Frontplattan skall vara styrd under arbets-

slaget. Undvik snedbelastning.

Exempel pŒ bestŠllning: 
Storlek Slag Val: 

HYDROCAM¨ H2 Ð 5,0   x 25       + Front-
platta i 
standard- 
utfšrande 

Observera: 1 kN = 102 kg 

H-2 Modell
2 3,2 5 7,8 12,5 20 31

Kraft Enhet 2 3,2 5 7,8 12,5 20 31
ton ton ton ton ton ton ton

L1 slag 25 mmmm 108 128 141 149 172 190 211

L1 slag 50 mm mm 133 154 166 174 197 215 236

L1 slag 75 mmmm - 179 191 199 222 240 261

L1 slag 100 mmmm - - - - 247 265 286

L2 mm 8 10 10 12 15 15 20

L3 mm 36 52 55 64 64 77 82

L4 mm 31 42 45 48 55 63 70

L5 slag 25 mmmm 101 120 132 138 158 172 190

L5 slag 50 mmmm 126 145 157 163 183 197 215

L5 slag 75 mmmm - 170 182 188 208 222 240

L5 slag 100 mmmm - - - - 233 247 265

L6 mm 12 15 20 22 25 30 35

L7 mm 6 8 10 12 16 20 24

B1 mm 60 75 85 100 130 140 180

B2 mm 44 55 65 76 100 110 140

B3 mm 59 74 84 99 129 139 179

Ht1 mm 50 60 70 80 100 110 150

Ht2 mm 25 30 35 40 50 55 75

Ht3 mm 25 30 35 40 50 55 75

Ht4 mm 49 59 69 79 99 109 149

D1 ¯ mm 20 25 32 40 50 70 85

D2 (x2) ¯ mm 8H7 10H7 10H7 12H7 12H7 16H7 20H7

D3 H7 g6 (x2) m̄m 12 12 14 16 20 20 24

D4 ¯ mm M12x1,0 M16x1,5 M20x1,5 M30x2,0 M36x2,0 M48x2,0 M56x2,0

D5 ¯ mm 15 18 20 26 32 32 32

D6 (x4) ¯ mm M8 M10 M10 M12 M16 M16 M20

D7 kolv ¯ mm 25 32 40 50 63 80 100

D8 Nominellt
huvud Stans- mm - 13 16 23 28 35 43

kraft ¯ 10 13 20 25 32 40

D9 GŠnga M8 M10 M12 M16 M20 M20 M20

G ¯ BSPPG 1/4 G 1/4 G 1/4 G 1/4 G 3/8 G 3/8 G 3/8
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Direkt Stansning
(fšrstorad vy)

UppsŠttning fšr
direkt stansning

Vy frŒn ovan

HYDROCAM¨ …VERSIKT H2
Inlopp gas G 1/8.
Obs: Vid H2-2,0 gŠller MG.
Alternativ: Direkt rund
stansmontering
(OBS. begrŠnsad stans  

plunschdiameter)

Direkt stansning

Frontplatta i standardutfšrande

Genomsnittsbild:

G¯ - OljepŒfyllningsplugg

Alternativ: Frontplatta
i standardutfšrande.

Utfšrande:
Frontplatta i standardutfšrande

Vy frŒn sidan
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H-1 Modell
5 8 13 20 40 66

VT 
totalvolym cm3 50 80 130 200 400 660

V1 
vol./mm slag cm3 2,23 3,32 3,32 7,8513,27 13,27

Ht1 
Hšjd šppet verktyg mm 133 145 195 166 195 275

Ht2
Hšjd bottenplatta mm 41 42 57 46 50 70

Ht3
Totalt slag mm 31 32 47 34 38 58

Ht4
Arbetsslag mm 23 24 39 26 30 50

Ht5
Initialslag mm 8 8 8 8 8 8

D1
Kolvdiameter mm 53,34 65 65 100 130 130

D2
KolvstŒngsdiametermm 20 25 25 50 60 60

D3
Pumphusdiametermm 82 100 100 147 182 182

D4 min.
(levereras ej) mm 45 55 55 95 120 120

D5
Bottenplattans 
Diagonaldiam mm 120 141 141 203 246 246

D6
Tillval tolk mm 80 98 98 145 180 180

4-kt 1 mm 90 105 105 150 185 185

4-kt-2 mm 72 84 84 125 150 150

M (x4) mm M8 M10 M10 M12 M16 M16

G (x4) BSPP G-1/4 G-1/4 G-1/4 G-3/8 G-3/8 G-3/8

P kolvarea cm2 22,3 33,2 33,2 78,5132,7 132,7

HYDROCAMª H-1 PUMPEN
Varje H-1 pump levereras med erforderlig
olja. DANLY rekommenderar SHELLTEL-
LUS 32 eller motsvarande.

H-1 pumpen finns i sex standardstorlekar.
Varje pump har fyra anslutningar och kan
dŠrigenom betjŠna fyra H-2 enheter.
Antal, storlek och slaglŠngden fšr H-2
enheter som Šr anslutna till en pump,
angšr pumpstorleken och oljevolymen.
Pumpen kan placeras upp till 1500 mm
frŒn H-2 enheterna. Detta gšr att pumpen
inte behšver inkrŠkta pŒ fšr verktygetkri-
tiska ytor samt att det blir enklare att
balansera krafterna.

KolvstŒngens ršrelse

KolvstŒngens ršrelse styr mŠngden olja
som pumpas ut i H-2 enheterna. VŒrt
exempel pŒ sid 5, visar de formler som
behšvs fšr berŠkningen. Ansluts flera H-2
enheter till en pump, pŒverkar det kolv-
stŒngens ršrelse.

Tillval slagtolkring

Denna anvŠnds som ett visuellt hjŠlpme-
del vid installationen fšr att visa kolv-
stŒngens berŠknade slaglŠngd. Hšjden pŒ
ringen fŒs frŒn formeln pŒ sid 5.
OBS! Denna ring Šr inget stoppblock.

Monteringstips:

¥ KolvstŒngen mŒste alltid monteras 
uppŒt, vinkelrŠtt mot hejaren.

¥ Tryckplattan skall alltid ha en stšrre 
diameter Šn kolvstŒngen.

¥ Under installationen kan det bli nšd-
vŠndigt att slipa tryckplattan fšr att fŒ 
exakt hšjd.

¥ Pumpen skall placeras hšgre Šn alla 
H-2 enheter.

¥ VŠlj slanglŠngder sŒ att fšrbindelsen 
mellan pump och H-2 enheterna blir 
sŠker. 

¥ AnvŠnd alltid stoppblock.
¥ DŒ verktyget ej Šr i drift skall stšd-

block anvŠndas. Fšrvara aldrig 
pumpen med kolven nedtryckt.
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4:8HYDROCAM¨ INSTALLATIONSANVISNING 

Fel 

RŠtt

Modell H MŒtt

HYDROCAM H1-5 21 mm

HYDROCAM H1-8 25 mm

HYDROCAM H1-13 25 mm

HYDROCAM H1-20 25 mm

HYDROCAM H1-40 30 mm

HYDROCAM H1-66 40 mm

SŒ hŠr sammankopplar man Pump H1, stansningsenhe-
ten/-enheterna H2 och kontrollpanelen fšr kvŠve
ŒtergŒng. 

1.Minimera antalet skruvnipplar i slangsystemet. 
2.Undvik att anvŠnda ett slangsystem som har skruvnippel mot 

skruvnippel. 
3.Fšrbind varje identisk H2-enhet med H1-pumpen med en egen 

slang. Seriekoppla inte. Se till att det Šr god tillgŠnglighet till 
slangarna. AnvŠnd endast godkŠnda slangar och skruvnipplar.

4.BerŠkna extra slanglŠngd fšr att fšrsŠkra er om rŠtt radie och 
sŠker slangdragning. Undvik hšga ÓkullarÓ i oljeslangen som kan 
fšrhindra flšdet och skapa luftfickor. 

5.Maximal slanglŠngd Šr 2 m. ErsŠtt inte den medlevererade hyd-
raulikslangen med en mindre eller tunnare slang. 

6.Genom att rotera H1-pumpen 45¡ kan slangdragningen underlŠttas.
7.Undvik svivelkopplingar. Om en slangbšj krŠver en svivelkoppling,

vŠlj dŒ fšrst och frŠmst 45¡ skruvnippel och i andra hand en 90¡ 
svivelkoppling. Se sid 12, 13 och 14, tillbehšr. 

Placering av H1 i jŠmfšrelse med H2

Inlopp kvŠve

NivŒglas

Min. 2 mm

AvluftningspluggOljepŒfyllningsplugg

OBS!: Vi Šr medvetna om att vissa applikationer inte omfattas av
denna anvisning. Kontakta din Danly representant fšr ytterligare 
information och support. 

Ovan visas rŠtt placering av H1 pumpen.

¥ Standard HYDROCAM¨ system drivs av en enkel 
hydraulpumpanlŠggning med kvŠveŒtergŒng och 
krŠver inga speciella villkor eller fšrfaringssŠtt. 

¥ DE ING•ENDE KOMPONENTERNA I DETTA SYSTEM
SKALL INTE BYTAS UT! EN OL€MPLIG UTBYTES-
KOMPONENT KAN INNEB€RA S€MRE FUNKTION 
OCH/ELLER S€KERHETSRISKER.

¥ ANV€ND ENDAST HYDRAULOLJA AV PREMIUM-
KVALITET. 

¥ I likhet med vad som gŠller fšr alla luft- hydraulik- 
eller kvŠvecylindrar, sŒ Šr varken H1 pumpen eller 
H2 enheten konstruerade fšr att stŒ emot sidokrafter.
Genom ett fackmŠssigt skštt underhŒll av verktyg 
och slidstation begrŠnsas fšrslitningen av cylindern
till ett minimum och livslŠngden pŒ packningarna 
škar. 

¥ DET VANLIGASTE PROBLEMEt MED HYDROCAM¨

€R ATT LUFT KOMMER IN I SLANGSYSTEMET. 
F…RVISSA ER OM ATT H1 PUMPEN €R R€TT PLA-
CERAD, ATT INGA ÓKULLARÓ F…REKOMMER I 
SLANGSYSTEMET OCH ATT LUFTA LUFTSYSTEMET.  

¥ TillgŒng till fullstŠndig teknisk service, seminarier 
och service support finns vid behov. Ta kontakt med
din Danly representant fšr nŠrmare information. 
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H2

HYDROCAM¨ GENOMSNITTSBILDER
Fšlj nedanstŒende instruktioner fšr problemfri drift och lŒng livslŠngd nŠr det gŠller din HYDROCAM¨ : 

Installation H2 

¥ H2 stansenheter skall alltid fšrankras med ett fast anslag. 
¥ Pinnarna anger endast positionering. 
¥ H2 enheten Šr konstruerad fšr att ge kraft, inte styrning. I likhet med vad som gŠller fšr alla luft- hydraulik- eller kvŠve-

cylindrar, sŒ Šr varken H1 pumpen eller H2 enheten konstruerade fšr att stŒ emot sidokrafter.  Genom ett fackmŠs-
sigt skštt underhŒll av verktyg och slidstation begrŠnsas fšrslitningen av cylindern till ett minimum och livslŠngden pŒ
packningarna škar. Detta gŠller speciellt dŠr lŒnga slaglŠngder fšrekommer, dŠr tunga eller stora verktyg monteras, 
eller i applikationer dŠr excentriska belastningar fšrekommer. 

SŠkerhetsanvisning:
AnvŠnd endast anslutningar och slangar som Šr godkŠnda fšr arbetstryck 400 bar.

Installation H1

¥ AnvŠnd anslutningsslangar av max. 2 m lŠngd. 
¥ Placera alltid kolven rŠtvinkligt och vertikalt mot styr kolven. 
¥ OmvŠnt fungerar den inte. 
¥ Placera pumpen hšgre Šn stansenheten/enheterna.
¥ BegrŠnsa verktygets slag med ett anslag. 
¥ AnvŠnd inte stšrre slag Šn berŠknat. JŠmfšr med 

instŠllningsringens tjocklek. 
¥ Fyll pŒ olja till hŠlften av nivŒglaset. 
¥ AvlŠgsna luften i slangarna med ett par slag 

innan H1 tas i bruk.

Kolv

OljepŒfyllningsplugg

Hus

O-ring, svart

Oljeavtappningsplugg

FjŠder Bottenplatta

O-ring, gršn

OljenivŒ

NivŒglas

Avluftningsventil

Avstrykare

Ventileringsplugg

OljepŒfyllningsplugg

KolvlŒs

Bakre kolvpackning, oljaH2 Hus (stŒl) FrŠmre 
O-ring

Cylinderlock (brons)

Kolv

Packning avstrykare

Kolvpackning 
- kvŠve

Kolvpackning 
- kvŠveStyrring kolv

H1
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4:10KV€VETILLBEH…R - KONTROLLUTRUSTNING 
Kontrollpanel KA 110-01-250 

DANLY rekommenderar att utrusta varje H2 enhet med en separat kontrollpanel. Kontrollpanelen kan anvŠndas fšr
gaspŒfyllning och fšr att švervaka trycket. Varje panel Šr utrustad med inbyggd sŠkerhetsventil mot švertryck.

HŒlbild fšr montering

1. SŠkerhetsventil 2. Ingasventil 
3. UtslŠppssventil 4. Manometer

Anslutning NP1000-3    
Ordernummer  NP1000-3 

PŒfyllnings- och kontrollpanel 
RTUAL-04.0 
Detta Šr en flerfunktionsenhet. Den
anvŠnds fšr bl.a. pŒfyllning och švervak-
ning av gastrycket i H2 system. 

Slang fšr anslutning av kontrollpanel 
Viktigt: Slangens lŠngd skall vara minst 5 % lŠngre
Šn den uppmŠtta lŠngden. Slangen drar ihop sig
dŒ den dŒ den utsŠtts fšr tryck genom pressgasen. 
OBS: AvlŠgsna ingasventilen frŒn slangen innan
den ansluts till kontrollpanelen. 

Ordernummer: RTUAL-04.0 1. Hšlje
2. Tryckbult
3. Bottenhus
4. GŠngad plugg
5. Ingasventil
6. UtslŠppsventil
7. SŠkerhetsring
8. Stoppring
9. O-ring
10. O-ring
11. O-ring
12. Manometer

GŠngad plugg pos. 4

37¡ JIC slang Adapter fšr H2-2,0
Ordernummer HM6G18

Ordernummer
RT520410655-(*)
(*) = slangens lŠngd

Ordernummer: KA11001-250

Art nr. Slang Slang Maxarb. Min.sprŠng Min.bšjn. GŠng- A 6-kt 6-kt B
i-¯ y-¯ tryckbar tryckbar radie storlek Hšjd Bredd

RT520410655-(*)mm 4,8 10,9 345 1380 38 7/16-20 55 16 17 30
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4:11KV€VETILLBEH…R Ð ANSLUTNINGAR    37¡ FlŠnsnipplar

Art. nr. T5 6-kt I1 L1 X¯ Vridmo-
C5 ment (Nm)

VSTI-R1/8EDG-1/8 mm 5 8 12 14 10
VSTI-R1/4EDG-1/4 mm 6 12 17 19 30
VSTI-R3/8EDG-3/8mm 8 12 17 22 35

Rak inskruvningsnippel * 

Ordernummer RT4F40MX-S

Ordernummer RT4V40MX-S 
Ordernummer RT4C40MX-S 

*ansluts ej direkt till HYDROCAM

Vinklad inskruvningsnippel 135¡* 90¡ vinklad 
inskruvningsnippel *

GŠngad L-nippel

Ordernummer RT4R6X-S 

Rak inskruvningsnippel fšr HYDROCAM 

Ordernummer NP1100-3 

Snabbkopplingar

Anslutningsslang fšr kvŠvgasflaska

Ordernummer NPLS01 Ordernummer HDG14JIC12 Ordernummer RT-QDF-0202 

Adapter Snabbkoppling

Ordernummer RT4S6X-S Ordernummer RT4C6X-S 

GŠngad T-nippel 90¡ gŠngad nippel 

IhŒlig 6-kantplugg

Ordernummer:
RT-QDM-6554-A utvŠndig
RT-QDF-0202 (G1/4) Europa invŠndig
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HYDRAULISKA ANSLUTNINGAR 4:12

3.2.1.

Art.nr Slang Slang Max. Min. SprŠng- Min. GŠng- A 6-kt 6-kt B
i-¯ y-¯ arb.tryckbar tryckbar Bšjn.radie storlek Hšjd Bredd

H1H2-10 mm 10 21 445 1780 180 3/4-16 61 18 22 34

H1H2-12 mm 12 25 415 1660 230 3/4-16 66 21 22 36

DANLY handpump med 1.8 liters kapacitet (250) bar.
Den hŠr handmanšvrerade oljepumpen kan anvŠndas fšr tre olika ŠndamŒl.

1. Kopplat direkt till H-2 enheten kan den fšrflytta kolven fšr att underlŠtta installa-
tionen och uppriktningen i verktyget.

2. Fylla H-1 pumpen dŒ den Šr monterad i verktyget.

3. Fylla olja-/kvŠvgasackumulatorn nŠr detta tillval anvŠnds.

35

9,5 16,7

36

16,7

11 22,6 19 31,8

3/4-16
22

G-3/8

9,5377/16-20

14

G-1/8

6,326

3/4-16
22

G-3/8

9,5

G-1/4
19

24,9 25

10

19
10

1,38

3/4-16 10
22

3/4-16

24,1
31,8

3/4-16
19
22

3/4-1610

32,5

21,8

3/4-16

22

G-3/8

19

33 9,5

3/4-16

Raka inskruvningsnipplar 90¡ Vinklade inskruvningsnipplar

Flexibla hšgtrycksslangar och anslutningsdon
¥ Minimera antalet skruvnipplar i slangsystemet. 
¥ Undvik att anvŠnda ett slangsystem som har skruvnippel mot skruvnippel. 
¥ Fšrbind varje identisk H2-enhet med H1-pumpen med en egen slang. 

Seriekoppla inte. Se till att det Šr god tillgŠnglighet till slangarna. 
¥ BerŠkna extra slanglŠngd fšr att fšrsŠkra er om rŠtt radie och sŠker slang-

dragning. Undvik hšga ÓkullarÓ i oljeslangen som kan fšrhindra flšdet och 
skapa luftfickor. 

45¡ Vinklad inskruvningsnippel 135¡ Vinkelnippel, gŠngad 90¡ Vinkelnippel, gŠngad 

Slang fšr anslutning av H1 till H2

Ange slanglŠngd vid bestŠllning. 

Handpump med slang och adapter 

FšrlŠngning H2 kolv PŒfyllning av oljedriftsystemetPŒfyllning av returoljesystemet

DANLY rekommenderar filtre-
rad olja SHELL TELLUS 32.
Ordernummer HYDPUMPAS 
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4:13ARBETSBLAD F…R DANLY HYDROCAM¨

Fšr att fŒ en snabb offert É kopiera och faxa till  DANLY 

Namn: Befattning: 

Fšretag: 

Adress:

Stad: Postnummer: Land:

Telefon: Fax:

Projekt, artikelnummer:

Danly Nr.:

Datum:

Urvalskriterier
Material detalj:

Detaljtjocklek:

DraghŒllfasthet: (N/mm2)

Avdragningskraft:

Pressbalk, typ:

Pressbalk slag/minut:

Kamlyft, lŠngd:

AvstŒnd H1 pump till slidenheten 

¥ H1 pump ansluts med: 

SlanglŠngd 

¥ Erfordrade specialnipplar:

Formar Ni? Beskriv formningen: 

Ange speciella šnskemŒl/leveranstid: 

Stansar Ni hŒl?

hŒl #1 
hŒl #2 

hŒl #3 

hŒl #4 

Stans/matrix-avstŒnd per sida: 

Vilken typ av avdragning? 

¥ AnvŠnd metod 

¥ AnvŠnds denna fšr alla hŒl?

¥ Kommentarer

Vilken slidlŠngd erfordras? 
H2 #1 mm fšr att stansa hŒl  #1 
H2 #2 mm fšr att stanna hŒl  #2 
H2 #3 mm fšr att stanna hŒl  #3 
H2 #4 mm fšr att stanna hŒl  #4 

Standard frontplatta: 
eller direkt stansning:

AvstŒnd kvŠveretur kontrollpanel till sliden:
Kontrollpanelen ansluts med

¥ SlanglŠngd

¥ Fšljande specialanpassningar krŠvs:

Skicka ditt arbetsblad med fšrfrŒgan eller order till: 

(% av detaljtjocklek) 


