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Den standat-Cam som ger anvSndamya msjligheter

¥ kraftfull ¥ kompakt ¥ tillfSrlitlig ¥ utbytbar

HYDR®@®? kan Sverfér den vertikaleepslaften till en exakt Camlse tack \veaen patenst hydiulteknik.
Sandadkomponenterna kan konasirigr OsystemO och kunderna kan enkalsimoetma vegkyE den bear

betningsbarfontplattan.
S hSr furaged Y DROKI2:

NSr mssens hejair sig ned(Et, akéigdolven i Hpumpen. Hyditrycket elleaken Sverférs via higtryckss
langar till en ellézd H-2 enheter

H-2 enhetensturgrelse Sr stSlibar och fEs genondeaddepBvgasteknik.

¥ Upp till farH-2 enheter kan kollas tilllen H-
¥ H-2 enheten kan mastéralfri vinkel, inom ett anst@&nd av 20EH riim fr
¥ H-2 enheter finr&ifr 2-31 ton.
¥ H-2 enheter finns med slaglSngder 25, 50, 75 och b@dderpd@Eemodell.
¥ Idealisk vid montering och konstruktionsSndringar

stansning ¥ formning ¥ justering

Utg.: 05.10.31
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HYDROXM 41

HYDRQOQOM2 harvkonstrueﬂlts
f8r maximal anvSnddeixibilitet.

& kunder kan bestSlla vErt dtands
HYDR®@M™? system och enkelt mante|
sina egna specialvgrkty

Sandadenheterna finns i lager

i\

&

<
Sk

HYDROXM? system visas med Svervakningsenheten (tillval) f8r kc

troll och justering av kvSvgastrycket i H-2 enheten.

il };“s'_ {z‘%ﬂ
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N
P 4
FSre Efter
¥ Dyr och komplazemekanisk Cam-enhet. ¥ HYDR@WNI? gSr monteringen enkel.

¥ ...kade underhEllskostnader p.g.a. mekaniskt sli¥agmskade underhEllskostnaderecatbir
Utg.: 05.10.31
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HYDROXM - URYLSDISGRAM a2
Urvalsdiagam H1
H1l Modell
Modell 5 8 13 20 40 66
VT ®tal volym cnt 50 80 130 200 400 660
V1 ¥lym/salg mm cn? 2,23 3,32 3,32 7,85 13,27 13,27
Urvalsdiagam H2
H2 Modell
Modell 2,0 3,2 5,0 7,8 125 20,0 31,0
Kaft kN 19,63 31,98 49,98 78,0124,73 199,98 309,07
VC dym/slag mm cni/mm 0,49 0,8 1,26 1,97 3,11 5,03 7,85
Max. kaft kN 17,87 28,85 4545 70,9413,19 188,19 288,17
sterg@Engskt vid 100 bar kN 1,76 3,13 4,53 7,07 11,54 11,79 21,8
OBS! 1kN=102 kg
Urvalsdiagam - Snabbguide
H2 H1 Modell  Modell  Modell  Modell  Modell Moddi EXempel:
5 8 13 20 40 66 Seg.1 och 2
» ;gggg 2227 S8k $tt pE H2-enheten och
mm B ) S .
Modell 2,0 3 (24.4) dess slag. | det hSr exemplet:
o 3(30,1) Modell 3,2, slag 25 mm.
50 mm 1(189) 2(227) 4(37.1) Seg 3
1(16,9) 3
25 mm 2(259) 3(260) 4(32,0) Ssk $tt pE antal H2-enheter il
Modell 32 o) 1(259) 1(200) 2(320) 3(322) hSger om slaglSngden.
1060 1060 4 (28'2 40260 Htpumpens kolvst@rajse
75 mm (26.0) (6. )3(30(’9)’ ) (26.0) Sr ang_ivet inom guates
25 mm 1(221) 2(269) 3(364) 4(24,0) breddvid detta nummer
1(26,9) 1(269) 2(240) 3(222)
Modell 5,0 50 mm 4 (26,9) Seg 4
1(36,4) 1(20,0) 2(222) FélJ raden upp till rubeken.
75 mm 3(293) 4364 HSrvfinner du den H1 modell du
25 mm 1(22,8) 2(37,6) 3(268) 4(228) Eelhsr,:qnce)g;?;hSr exemplet
Modell 7,8 1(37,6) 1(205) 2(228) ' :
50 mm 3302) (37,6
75 mm 1(268) 2(302) 3(41.4)
4 (525 H2 H1  Modell
25 mm T(@L4) 2(27.8) 3(255) 5 e
Modell 12,5 4(31,4) 1@ |
50 mm 1(27,8) 2(31,4) 3(431) 25 mm 2 (18,9)
75 mm 1(255) 2(43.1) | Modell 2,0 3(24,4)
100 mm 1(31,4) 1(3L4)
(36,4 50 1(18,9
Vodel 201025 mm 1(24,0) 2 (26, (5.9 mm 1 (18,9)
50 mm 1(26,9) 2(459) |92 1(16,9
75 mm 1(364) 1364 | > ®mm7 §25,9}‘§937
100 mm 1 (45,9 Modell 3,2
25 mm 1(22,7) 2(37,%) S 50 mm 1 (25,9)
Modell 31,0 3(523) %
50 mm 1375 75 mm
75 mm 1(52,3

Utg.: 05.10.31
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HYDROXM D BEREKNINGAR 43

Exempel: B
Sansning av 2 hEldemiSnden av en formad detalj.

HEIldiameter: 12 mm, materialtjocklek 2 mm;
Materialets skSrh(EllfasifgB70 N/mm

Sansningsenheterna g3r ett 17 mm slag innan de stoppas av SndiSgesstoppen.

Sansningsenheten HYDROLCH?2

A=dx!xs=12mmx?! x2mm =754 mm? A = arbetssyta
F=AxXTgag =754 mm? x 370 N/mm?= 27898 N = 27,9 kN F = kaft
Observeratt kaften F som edias bSr varmax 80 % av arbetfien F2: TaB = max. skSrh(Ellfasthet
Forin = F— = _27.9KN_ = 34,87kN material

0,8 0,8 F2min = arbetshit

Behov:t&nsningsenldY DROXM 2 B 5 x 25

PumgHYDROAM H1

Erfodrad volym f3r varje stansningsgghet V VN1 = arbetsvolym H2
Vn1 = VC x Hub = 1,26 cm¥mm x 17 mm = 21,42 cm® VC = volym/slag H2 {onm)
VT=Vy x2=2142 cm®x 2 = 42,84 cm?® Slag = verkligt slag H2
Observaratt den erfimde volymen V b3awaax. 90 % av den totala volymen WiTmin = erfodrad volym H1
VTin =Y = _42.84cm° = 47,6 cm? VT = total volym

0,9 0,9

Behov: PurkY DROXM 1 B 5

Max\Volym slag Ht4

Hta= VT = 42,84cm’ = 19,2 mm V1 = volym/mm slag H1
Vi 2,23 cme/mm Ht4 = max. arbetsslag H1

Ht3 = total slaglSngd kolv H1
Ht5 = ingEende slag H1

Totalt slag H
H = Ht4 + Ht5 = 19,2 mm + 8 mm = 27,2 mm

InstSliningsringens tjocklek t
t=Ht3-H=31mm-27,2 mm = 3,8 mm

Utg.: 05.10.31
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HYDROXM - H2 BANSNINGSENHET a4
Kompakt styrka med anvSndar H-2 Modell
flexibili 2 32 5 78 125 20 31
exib tet_ . Kraft Enhet 2 | 32| 5 | 7,8|125/ 20 | 31
H-2 stansnings-/formningsenhetdsver ton| ton| ton| tol tom toh tdn
med h3gtrycksslang och tvE kundvalda kOpRjag 25 mmm | 108| 128] 141 140 172 100 411
lingar Slangar och kopplingar beskrivs pl§ $idiag 50 nirmm | 133| 154/ 166 174 197 215 436
4:11 och 4:12. Lislag75mmm| - | 179| 191 199 22p 240 261
H-2 har sju stamttitorleka.Kaft.behovet L1 slag 100 mm | - ) ) - | 247! 265 284
?tyr vz_jlzet ;v storlek, :n??ivet i tor;]. II(Enheterkna L2 mm| 8 10| 10| 12| 18] 19 2
inns f&n 2 ton upp ti ton och kan verka
finns f=n- PP ! @ 13 |mm| 36| 52| 55| 64 64 77 s
i alla riktningaBlaglSngderna Sr 25, 50, 75
L4 mm| 31 42 45 48 5§ 63 70
och 100 mm, bende p(E storlek.
L5slag 25 mmm | 101| 120, 132 138 158 12 190
Sandadutférande: L5 slag 50 mrmm | 126 145/ 157 168 183 197 215
¥ H-2 enheten lesies med en justerbar |L5S/ag 75 mmm | - | 170| 182/ 188 20B 222 240
kvSvgastur L5 slag 100 mmm | - - - - | 233| 247 265
¥ Bearbetningsbamhiplatta f3r kunder L6 mm| 121 15| 20| 22 2§ 30 3%
som vill mongesina egna vegkty L7 mm| 6 8 | 10 | 12| 16| 20/ 24
¥ Kompakt och utbytbar f3r ataldagens B1 mm| 60 | 75| 85| 100| 130| 140 18p
kiSvande infpynader B2 mm| 44 | 55| 65| 76| 100| 110 14d
. B3 mm | 59 74 84 99 129 | 139| 179
PopulSa tillval: HL  |[mm| 50| 60| 70| 80| 100| 110 154
¥ ...vervakmngsenhANID-ekom.mende- Hi2 mm| 25| 30| 35| 40| sd 58 7%
rar denna f8r kaoitroch justering av Ht3 mml 25| 30| 35| 40 50 58 7%
rewriaften. Ht4 | mm| 49 | 59| 69| 79| 99 109| 149
¥ Oljr:zettjqrEAnvSnds |IspeC|eI|aggm{der D1~ mm| 201 251 32| 20l sd 7 gk
och mEste specialanpassas. _

P P D2 (x2) mm | 8H7| 10H7 10H7 12H7 12H7 16H7 POH7
Monteringstips: D3H7g6 (x3)mm | 12 | 12| 14| 16/ 29 2 24
¥ Montea H-2 enheten mot en tvSrkil D4~ mm [M12x10 M16x1.,5 M20k1,5 M30x2,0 M36x2,0 M48x2,0 M56x2,0
¥ Montea pCE en stabil plattform sem f&r D5~ | mm| 15} 18| 20| 26/ 33 32 3

hindar Erelser D6 (x4) " | mm| M8 | M10| M1 M12 MI6 M6 M20
¥ Fontplattan skall sastyd under arbets- | D7 kolv™ | mm| 25 | 32| 40| 50| 63 80100
slaget. Undvik snedbelastning. D8 Nominellt
huvudt8ns- | mm| - 13| 16 | 23| 28 | 35 | 43
L kaft — 10 13 20 25 32 40
Exempel pE bestSlining: D9 GSnga m8 | M10| M4 M16 MJo MPO M20
Sorlek  Slag \al: _
HYDR®®! H2D 50 x25 + Font G BSPRPG 1/4 G114 Gl/4 G4 G3/8 |G3/8 G3/8
platta i
standat-
utfSande

Observar 1 kN = 102 kg

Utg.: 06.09.07
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HYDROXM ...VERSIKH2 45

H H Inlopp gas G 1/8.
Direkt Stansnmg Obs: Vid H2-2,0 gSller MG.
Alternativ: @it rund
! stansmontering

+05mm L2 L3 ps (OBS. begmsad stans
< L 5 ’ plunschdiameter)
18 |==>| |=—19 a #

1 O -- o

g 13 N S

‘@ 5 § G lluhmngsskruv !
5 |St i A
i &) 8

Direkt Sansning UppsSttning f3r e Vy fiEn ovan
(fSrstaad vy) direkt stansning B B

Fontplatta i standadutfSrande _
G - OljepEfyliningsplugg

o D5 L1 05mm L6
| D9
!
@) | @
9@
D T H
-G O = : QE
0 DIH7g6 (x2) -@ @ - Ela| ©
£ HH
(82) ﬂf
B3 T
UtfSande: Alternativ: &mtplatta
Fontplatta i standiatfSande . i standatutfsande.

Vy fiEn sidan

Genomsnittshild:

Utg.: 05.10.31
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HYDROXM?2 H-1 PUMPEN 46
Varje H: pump levesas med erfigrlig
olja. BN ekommenderSHEMEL Ha Modell
LUS 32 eller motsvate. 5 8 13 20 40 66
H4 pumpen finns i sex staistiaitekar
Varje pump hardyanslutningar och kgn vT
dSrigenom betjSna f##2 enheter totalvolym cni 50 80 | 130 200( 400 660
Antal, storlek och slaglSngden f&r H{2 V1
enheter som Sr anslutna till en pump. o) im sjag | cni | 2,23| 332 332 7,8513,27] 13,21
angsSr pumpstorleken och oljevolymen.
Pumpen kan placeupp till 1500 mm Ht1l
frEn H-2 enheterna. Detta gSr att purkigiuh Sppet vergty mm | 133 | 145| 195 16 195 275
inte behSver iBita p&E fSr vaglthr
tiska ytor samt att det blir enllear Ht2
balanserkafterna. HSjd bottenplatta mm | 41 42 57 46 50 70
Kolvst@Engensnelse Ht3
. = . Totalt slag mm | 31 32 47 34 38 58
KolvstEngeBeelse styr mSngden olja|
som pumpas ut i H-2 enheteffa. V Ht4
exempel pC sid 5, visar de formler gom Arbetsslag mm 23 24 39 26 30 50
behgvs f&r Békningen. AnsluesafH-2
enheter till en pump, pEverkar det Kolv _'f"5
stEngerisaise. Initialslag mm 8 8 8 8 8 8
Tillval slagtolkring D1
. . . Kolvdiameter mm | 53,34 65 65 100 130 130
Denna anvSnds som ett visuellt hjSlpme
del vid installationen fSr att visa kolv D2
stEngens $knade slaglSngd. Hsjden kil stEngsdiametenm | 20 25 25 50 60 60
ringen fESEN formeln pC sid 5.
OBS! Denna ring Sr inget stoppblock. D3 )
Pumphusdiametermm | 82 100 | 100 147 182 18R
Monteringstips: )
. D4 min.
¥ K)IvstCEn_gey mEste glltldemonter (levezis ej) mm | a5 55 55 95| 120 120
upp(Et, vinigitrmot hejan.
¥ Tyckplattan skall alltid ha erestSrr D5
diameter Sn kolvst@&Engen. Bottenplattans
¥ Under installationen kan det bli n3g- Diagonaldiam| mm | 120 141 141 20 246 246
vSndigt att slipa tryckplattan f&r at{ fGE
exakt hgjd. D6
H-2 enheter
¥ \Glj slanglSngder s att f&rbindelsen ~ 4-kt 1 mm | 90 | 105| 105 150 18 18b
mellan pump och H-2 enheterna blir
sSker 4-kt-2 mm | 72 84 84| 125| 150| 150
¥ AnvSnd alltid stoppblock.
¥ D verkget ej Sr i drift skall stSd- M (x4) mm| M8 | MO| M10] MI12 M1p MIe
block anvSndasSkvara aldrig
pumpen med kolven nedtryckt G (x4) BSPR G1/4| G1/4| G1/4| G-3)8 G-3B G-38
P kolvaa cnt | 22,3| 33,2l 33,2 78/5132,7| 132,

Utg.: 05.10.31
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HYDROXIM? H1 SPECIFIKAONER

4:7

Utg.: 05.10.31
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HYDROXM INSALLATONSANVISNING

SE hSr sammankopplar man Pump H1, stansningsenl'i_@'

ten/-enheterna H2 och koalipanelen f&r kvSve

EtgyEng.

1.Minimeax antalet skruvnipplar i slangsystemet.

| ;
jul
(©

-

2.Undvik att anvSnda ett slangsystem som har skruvnippel mot
skruvnippel. i @ |
3.F8rbind varje identisk H2-enhet mpdnifien med en egen n
slang. Seriekoppla inte. Se till att det Sr god tillgSnglighet till ®
slangarna. AnvSnd endast godkSnda slangar och skruvnip =
4.BeBkna exrslanglSngd f3r att fSm&kromStt adie och |
sSker slangdning. Undvik hdga OkullarO i oljeslangen som kan
fSrhinda 13det och skapa luftfickor . 1
5.Maximal slanglSngd Sr 2 m. ErsStt inte deremcelleyer RSt ®
raulikslangen med en raietler tunrauslang. B I
6.Genom atbter Hipumpen 45 kan slaagdingen underlSttas.
7.U51dvik svivelkovppling)m en slangb&ker en svivelkoppling, o
vSlj dE fSrst o&nfst 45; skruvnippel och adraird en 90
svivelkoppling. Se sid 12, 13 och 14, tillbehsr 2 |
09 ©
Placering av H1 i jSmése med H2 5
) o o |
N|vCEgIa§ I I
Min. 2 mm © © g
— l P o Ovan visasStt placering av H1 pumpen.
) ¥ Sandad HYDR®M system drivs av en enkel
T ¥ H m hydaulpumpaniSggning med kvy@&@gesch
| T kiSver inga speciella villkor eller fSrfaringssStt.
J\ OliepEfyliningsplugd ¥UftNINgsPIUGY v DE ING+ENDBMPONENTERNATAEREM
Inlopp kvSve SKALL INTEAS/UT! EN OLEMPLIG UTBYTES-

KOMPONENT KAN INNEBERA SEMREBNFUNK
OCH/ELLER SEKERHETSRISKER.

OBS!: Vi Sr medvetna om att vissa applikationer inte omfattas av

denna anvisningnkakta din Dangpesentant fSr ytterligar

information och support.

¥ ANEND ENES HYDRADLIA\APREMIUM-
KMALITET

¥ | likhet med vad som gSller f3r alla luftiikydr
eller kvSvecylmgsE Sr varken H1 pumpen eller
H2 enheten konstaderfSr att stEE emot siffekr
Genom ett fackmSssigt skitt underhElgav verkty
och slidstation b&gsas f3rslitningen av cylindern
till ett minimum och livsiSngden pE packningarna

¥ DETANLIGAE PROBLEMEt MED HMDROC
€R AT UFT GMMER IN | SLANGSWIST
F...RVISSA ERTDMIAPUMPEN €RI LA
CERADTRINGA OKULLAROGMNREK |

Modell H MEtt
HYDR®®™ Hi5 21 mm
HYDR®@®™ Hi8 25 mm Skar
HYDR®@®™ H13 25 mm
HYDR®@® Hi20 25 mm
HYDR®@® H40 30 mm
HYDR®@® Hi66 40 mm

SLANGSEBIET OCH NFA IUFTSYBMET

¥ TllgEng till fullstSndig teknisk service, seminarier
och service support finns vid. Befowntakt med

din Danlyepesentant fsr nérTﬁgQﬁagﬁfB- 31
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HYDROXM GENOMSNIEBILDER 49

Fslj nedanstEende instruktioner fSokemfri drift och IEng livsiSngd nSr det gSller din HAMROC
Installation H2

¥H2 stansenheter skall alladikés med ett fast anslag.

¥ Pinnarna anger endast positionering.

¥H2 enheten Sr konsaai&sr att ge &dt, inte styrning. | likhet med vad som gSller f3r allaulik- &Neir kvSve-
cylindar, SE Sr varken H1 pumpen eller H2 enheteadeofistaiest@E emot siftekrGenom ett fackmSs-
sigt sk&tt underhEll av gesktyslidstation dégsas fSrslitningen av cylindern till ett minimum och livsiSngde
packningarna $kBetta gSller speciellt dSr IEnga slagl$kgden&Sr tunga eller atwerkty monters,
eller i applikationer dSr excentriska belastekganfsr

SSkerhetsanvisning:
AnvSnd endast anslutningar och slangar som Sr godkSnda f3r arbetstryck 400 bar

Installation H1

¥ AnvSnd anslutningsslangar av max. 2 m ISngd.

¥ Placer alltid kolveStvinkligt och vertikalt mot styr kolven.

¥ OmvSnt fungeren inte.

¥ Placer pumpen h&g6n stansenheten/enheterna.

¥BegBnsa verkfgts slag med ett anslag.

¥ AnvSnd inte s&slag Sn &mat. JSmfSr med H1
instSliningsringens tjocklek.

¥Fyll pCE olja till hSlften av nivEglaset.

& Kolv
¥ AvISgsna luften i slangarna med ett par slag \\ Avstrykar
innan H1 tas i bruk. — ' '
OliepEfyliningsplugy Avluftningsventil
S NivEglas
HUS\ &
‘ A /,/ OljenivE
O-ring, svaxt| I
#\p 1P
Oljeavtappningsplugg"\"\ﬁ ;
H 2 FjSder Bottenplatta
Kolvpacknin i
Syrring kolv - kvSve %IVpackmng

/- kvSve

\entileringsplugo~,_

Packning avstryd&ar

Kolv

Bake kolvpackning, oljaH2 Hus (stEl) FS§me Cylinderlock ¢bs)
O-ring

Utg.: 05.10.31
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NG 4110

Kontrollpanel KA 110-6250

DANY ekommenderatt utrusta varje H2 enhet med eat &epaniipanel. dhtollpanelen kan anvSndas f&r
gaspEfylining och f&r att Svervaka teyigk@anel Sr utrustad meddudbsSkerhetsventil mot Svertryck.

Odernummer: KA11-2%D

HEIbild fSr montering

1. SSkerhetsventil 2. Ingasventil
3. UtsISppssventil 4. Manometer
Anslutning NP1000-3 OdernummeRTUAID4.0

Odernummer NP1000-3

iz S

PEfylinings- och kontlpanel
RTUAID4.0

Detta Sr efeffunktionsenhet. Den
anvSnds f3r bl.a. pEfylining och-8vervak
ning av gastrycket i H2 system.

GSngad plugg pos. 4

. Hslje

. Tyckbult

. Bottenhus

. GSngad plugg
. Ingasventil

. UtsISppsventil
. SSkerhetsring
. $oppring

. O-ring

10. O-ring

11. O-ring

12. Manometer

©CoO~NOOULA WNPE

37 JIC slang Adapter fSr H2-2,0
Odernummer HM6G18
Slang f8r anslutning av kowtipanel 20
Viktigt: Slangens 1Sngd skalmiast 5 % ISagr Sw 1T 45
Sn den uppmStta ISngden. Slaagérogdrsig
dE den dE den utsStts f&r tryck geagasen.
OBS:WSgsna ingasventil@nfslangen innan © o
den ansluts till karipanelen. & %ﬂ Z‘
Odernummer
RT520410655-(*)
(*) = slangens I1Sngd
Art nr Slang  Slang Maxarb. Min.sgBng  Min.b&n. GSng- A 6-kt 6-kt B
- y- tryckbar tryckbar radie storlek HSjd Bedd
RT520410655-(*mm 4,8 10,9 345 1380 38 7/16-20 55 16 17 30

Utg.: 05.10.31
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K\EVETILLBEH...R B BANSINGAR 37; FiSnsnipplar 411

Rak inskruvningsnippel * Vinklad inskruvningsnippel 135i*
SW 14
Jcar
-8 4 acar N 5
& %-
g ﬁ‘ N4
—| n
b = ‘ &
! S 14
hel n
= &
Odernummer RT4F4@VIX MJ
G-1/8
Odernummer RT4V4@IX
GSngadhippel e s GSngadnippel e ICHT

14.8 "

N |
\L“::E | SWMSW

16 -20 244
/16 -20

1

716" -20

254

/16 -20,
14.8
116" -20

26

Odernummer RT4i6X Odernummer RT4S6X

Rak inskruvningsnippel fsr HARROC

90j vinklad
inskruvningsnippel *

ne  JC3T

SW ik § o
LEX
G-1/B

Odernummer RT4C4@VIX
*ansluts ej ékt till HYDREN

90j gSngad nippel
226 ac 37
ST

s
il

pLb
716 -20

Odernummer RT4G6X

254
148
7/16"-20

. L1
30 IhElig 6-kantplugg I 4—17 X
12 SWi13 -
7 13 |JC37 Art.nr | T5 6-kt | 11| L1| X | Vridmo- i —
= C5 ment (Nn) -
o . - VII-R1/8H®4/§ mm| 5 8 12 14 10 TS ‘L:;
@ 2] § VII-RU4EGA/4 mm| 6 | 12| 17| 19| 30 HEX
e} VII-R3/8H-3/Bmm| 8 12| 17| 22 35 C5—ACROSS INTERNAL
= HEX FLATS

Odernummer NP1100-3

Snabbkopplingar
Odernummer:

RTQDM-6554-utvSndig
RTQDF-0202 (G1/4pgainvSndig

Anslutningsslang f&r kvSagaaf

Adapter

Odernummer NPLS01 Odernummer HDG14JIC12

Utg.: 05.10.31

Snabbkoppling

Odernummer RDF-0202



o

HYDRAULISKA ANBNINGAR 412

Raka inskruvningsnipplar 90; Vinklade inskruvningsnipplar
35 36 11 22,6_1 19 31,8_1
95 167 20 16,7
26 63 7/16-2037 9.5 3/416

— 14 L 22
G1/4 3a16  G-38 31446 J—y‘ Gi8 Lﬁ G-3/8
19 2

45j Vinklad inskruvningsnippel  135; Vinkelnippel, gSngad 90j Vinkelnippel, gSngad

24,9

Y — ACROSS WRENCH FLATS /
“M11 — CENTER TO BASE OF FLARE SEAT Y* — ACROSS WRENCH FLATS

G-3/8 M10* — CENTER TO BASE OF FLARE SEAT

Flexibla hdgtrycksslangar och anslutningsdon

¥ Minimex antalet skruvnipplar i slangsystemet.

¥ Undvik att anvSnda ett slangsystem som har skruvnippel mot skruvnippel.

¥ Brbind varje identisk H2-enhet mpdniffen med en egen slang.
Seriekoppla inte. Se till att det Sr god tillgSnglighet till slangarna.

¥ BeSkna exrslanglSngd f&r att fsm&krom3tt adie och sSker slang-
dragning. Undvik hdga OkullarO i oljeslangen som kai$déthintir
skapa luftfickor

Slang f8r anslutning av H1 till H2

Art.nr Slang Slang Max. |Min. S@ng{ Min. GSng{ A 6-kt 6-kt B
i y- | arb.tryckbar tryckbar |B$jn.adie| storlek HSjd | Bedd
H1H20 mm 10 21 445 1780 180 |3/446| 61 18 22 34
H1HZ2 mm 12 25| 415 | 1660 | 230 |3/416| 66 21 22 36

Ange slanglSngd vid bestSlining.
DANLY handpump med 1.8 liters kapacitet (250) bar
Den hSr handmangvrerade oljepumpen kan anvSndas f&r tre olika SndamCEl.

1. Kopplat dakt till H-2 enheten kan delytrkolven f&r att underlStta installa-
tionen och uppriktningen i egrkty

2. Fylla H-pumpen dE den Sr radriteerkget.
3. Fylla olja-/kvSvgasackumulatorn nSr detta tillval anvSnds. Handpump med slang och adapter
L 2. 3.

DANLY ekommendarfilte-
rad olja SHELL UBSL32.
Odernummer HYDPAB/IP FsrlSngning H2 kolv REfylining av oljedriftsystemetREfylining atupljesystemet

Utg.: 05.10.31



ARBETSBLAD F.ARID HYDR®M 413

Fsr att fGE en snabb offert E kopieoch faxa till BNLY Danly Nr
Namn: Befattning: Datum:
FSretag:

Adess;

Sad: Postnummer.____ land:

Telefon: Fax:

Pojekt, artikelnummer:

Urvalskriterier
Material detalj:
Detaljtjocklek:

DiaghEllfasthet: (N/mmz2)

Avdegningskft:
Pessbalk, typ:
Pessbalk slag/minut:
Kamlyft, ISngd:

Avst@End H1 pump till slidenheten
¥ H1 pump ansluts med:

SlanglSngd
¥ Erfodrade specialnipplar—

Formar Ni? Beskriv formningen:

Ange speciella SnskemEl/leustid:

Skicka ditt arbetsblad med@Hgen elleder till:

Utg.: 05.10.31

Sansar Ni hEI?

hEl #1
hCEl #2
hCEl #3
hCl #4

Sans/matrix-avst@E&nd per sida:

(% av detaljtjocklek)
Vilken typ av av@igning?
¥ AnvSnd metad
¥ AnvSnds denna f3r alla_h(El?
¥ ommentar

Vilken slidISngd erfdras?

H2 #1 mm fSr att stansa h@El #1
H2 #2 mm fSr att stanna hCEl #2
H2 #3 mm fSr att stanna hEl #3
H2 #4 mm fSr att stanna hEIl #4

Sandad frontplatta:
eller diekt stansning:

Avst@End kv&wer konailpanel till sliden:
Kontollpanelen ansluts med

¥ SlanglSngd
¥ Bljande specialanpassnin§askr




