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Stalplattor standard

Stélpelarstall typ 1 - ringsystem
Stalpelarstall typ 2 - ringsystem
Stalpelarstall typ 3 - ringsystem
Stalpelarstall typ 4 - ringsystem
Demonterbar styrpelare RS
Demonterbara bussning RS
Lasbricka RS B2

Rak styrpelare SMS 2256

Bussning SMS 2257

Demonterbar styrpelare med flans F
Demonterbar bussning stal med flans
FS, brons med flans FSB

Styrpelare Typ B

Bussning Typ BL

Styrpelare Typ A

Fasttappar

Verktygsoppnare

Planslipat verktygsstal W.nr. 1.2436
likn. SIS 2312

Planslipat verktygsstal W.nr 1.2842
likn. SIS 2140

Utg.: 05.10.31



STALPLATTOR STANDARD

RINGAB

2:27
UTFORANDE: Periferislipade plan och frasta kanter. Fas 2 x 45° anbringas vid begdran.
STALKVALITET: 55 1650.
T mm
=S g BxLmm 26 [36 [ 46 | 56 [66] 76
156 x 196 X | X|X|[o]|eo]e
246 X | X|X|o]|o] e
Ra08
Rao®  fafe 196 x 196 XX [x|e]e]e
g0t 246 X | X|X|[o]o] e
-0 296 X | X|X|[o]|o]e
0,01/100
" max 0,05 346 XXX ° ° °
246 x 246 X | X|X|[X|eo] e
296 X | X|X|[X|eo] e
346 X[ X[ X[ X |o] e
396 X | X|X|[X|eo] e
B xLmm T mm 446 X | X|X|[X]|eo] e
253240 |50 |63 80 206 x 296 e X IX | x|o] o
160 x 200 X | X|X|[X|eo] e 346 e [ X | X[ X |[o] e
250 X[ XX | X || o 396 o [ X | X [ X |o] @
446 e [ X | X[ X |eo] e
200 x 200 X | X|X|[X|eo] e 496 e [ X [ X | X |[of e
250 X | X|X|[X|eo] e 546 o [X|X [ X |o] e
300 X | X|X|[X|eo] e
315 X | X|X|X]eo] o 346 x 346 o [ X | X [ X |eo] e
350 X X | X X . . 396 . X | X X . .
400 X | X|X|[X|eo] e 446 o [ X | X [ X |eof e
496 o [ X | X[ X |o] @
250 x 250 X[ X[X|[X|eo] e 546 e [ X |X [ X |eo] e
300 X | X|X|[X|eo] e 596 e [ X [ X | X |[o] e
315 X | X|X|[X]|e] e
350 X | XX | X|o] o 396 x 396 XX | X |[o] @
400 X | X[ X | X | e . 446 X | X | X | e .
450 X[ XX | X | e . 496 XX | X |[eo] o
500 X I XX | X | e . 546 XX | X |[eo] @
596 X[ X | X |o]f e
300 x 300 X[ X[ X[ X |[eo] e 646 X[ X | X |o]f e
o XXX %o . 446 x 446 X[ X | X |o]f e
350 X | X|X|[X|eo] e
400 X | X[ X | X |e . 496 X | X | X | e .
450 XXX | X|eo] o 546 X|X | X |[eo] o
500 X[ X|X | X || e 596 X[ X | X |eo]f e
630 X [X|[X | X | e . 646 X[ X[ X |e .
696 X[ X | X |o]f e
350 x 350 o [ X | X[ X |eo] e
400 e [ XX | X |o]| o 496 x 496 XX | X |[eo] @
450 e [ X | X[ X | o] @ 546 X[ X | X |eo]f e
500 o [ X | X[ X |o] @ 596 X[ X | X |o]f o
630 e [ X | X[ X |eo] @ ggg § § § o | o
250 X[ X |X ol .
: T 746 XX [X]|o]s
400 x 400 X | X[ X |[o] e 796 X[ X | X |[o]f e
450 X[ X | X |o] e
500 X|X | X |e]| e X =1-3 dagar. e = 1-2 veckor.
630 X[ X | X |o] e
710 X[ X | X |o] e
o
450 x 450 XX 5 el STALPLATTOR - SPECIAL
630 X[ X | X |o] e STALKVALITET: SS1650 och SS 2172
710 X[ X | X |[o] e ) i . R
Tillverkning sker till det utférande du
500 x 500 X[ X | X |[o] e "
630 X| X[ X|o]f o onskar.
710 X[ X | X |[o] e L
800 X[ X | X |[eo] e Kapacitet i Anderstorp:
X =1-3 dagar. = 1-2 veckor. Bredd 1000 mm, Langd 2000 mm

Utg.: 05.10.31

Storre kapacitet finns inom koncernen.



RINGAB

STALPELARSTALL TYP 1 -

UTFORANDE: Planen precisionslipade, sidorna frasta, kanterna gradade alternativt fasade 2 x 45°
STALKVALITET: 55 1650.

RINGSYSTEM 2:28

RINGSYSTEM DEMONTERBARA STYRELEMENT
VALJ STYRELEMENTDIMENSION PA SID. 8-9

._Pﬁ‘ L'—"' "’_P
f“\ fil\ g | Fﬁ- "Fi:wii ‘
OQA ’o@o ¥ .‘E '7": ey

B mm B,mm L mm L, mm P mm d,;mm C,/C, mm
156 93 128 o 37 25
196 30 ;f
246 80 '
196 123 206 130 36
346 180 alt
45 32 46
246 80 alt.
296 130 56
246 173 346 180
396 230
206 104
346 154
296 212 396 204 36
446 254 ?Z
496 304 54 20 “
346 154 :
396 204 56
446 254 alt
346 262 496 304 66
546 354
596 404

Pelarstall utover ovanstaende standardmatt offereras pa begéaran. Max. matt B=1000 mm
L=2000 mm. Ytterligare haltagning och bearbetning utféres om s& onskas.

Utg.: 05.10.31



RINGAB

STALPELARSTALL TYP 2 -

UTFORANDE: Planen precisionslipade, sidorna frasta, kanterna gradade alternativt fasade 2 x 45°
STALKVALITET: 55 1650.

) RINGSYSTEM 229

, @ RINGSYSTEM DEMONTERBARA STYRELEMENT
o L VALJ STYRELEMENTDIMENSION PA SID. 8-9

ue -%
—— —
o] #in o |
o 4 |
o« [ I L
t N 1 T
B mm B, mm L mm L, mm P mm d,mm C,/C, mm
196 71
156 78 oaa 191 37 25
196 51 sf
246 101
196 %8 296 151 :f
346 201
45 32 46
246 101 alt
296 151 56
246 123 346 201
396 251
296 128
346 178
296 148 396 228 36
446 278 alt
496 328 46
346 178 54 40 alt
396 228 56
446 278 alt
346 178 496 328 66
546 378
596 328

Pelarstall utéver ovanstaende standardmatt offereras pa begéaran. Max. matt B=1000 mm
L=2000 mm. Ytterligare haltagning och bearbetning utféres om sa 6nskas.

Utg.: 05.10.31



STALPELARSTALL TYP 3 -

RINGAB

2:30

UTFORANDE:
STALKVALITET:

Planen precisionslipade, sidorna frasta, kanterna gradade alternativt fasade 2 x 45°
SS 1650.

(5% RINGSYSTEM DEMONTERBARA STYRELEMENT
VALJ STYRELEMENTDIMENSION PA SID. 8-9

ue -\;
L
e Ly ey r [
B
\\‘_,;

B mm B,mm L mm L, mm P mm d,mm C,/C, mm
26
alt.

246 80 36
246 101 2% 130 45 32 alt.
396 230 46
alt.
56
296 104
346 154
396 204
296 128 446 254 36
496 304 alt.
46
54 40 alt.
346 154 56
396 204
446 254 alt.
496 304 66
346 178 546 354
596 404

Pelarstall utéver ovanstidende standardmatt offereras pa begaran. Max. matt B=1000 mm

L=2000 mm. Ytterligare héltagning och bearbetning utféres om sa 6nskas.

Utg.: 05.10.31



RINGAB

STALPELARSTALL TYP 4 -

UTFORANDE: Planen precisionslipade, sidorna frasta, kanterna gradade alternativt fasade 2 x 45°
STALKVALITET: 55 1650.

) RINGSYSTEM 2:31

, @ RINGSYSTEM DEMONTERBARA STYRELEMENT
2 L VALJ STYRELEMENTDIMENSION PA SID. 8-9

"o _@
- L
o P :o~—L4
S
Q/\“‘F/’z“ O +:M\y B i
[ § | B ben |
B B, x‘ T T :
L d,—f ‘
GRg L .
N ci—' e e
‘:#‘( i by Lofod
B mm B,mm L mm L,mm P mm d,mm C,/C, mm
26
alt.
246 104 %6
296 154
246 121 346 204 37 25 i'é—
396 254 40
56
296 130
346 180
296 151 396 230 36
446 280 at.
496 330 6
45 32
346 180 a'é—
396 230 5It
w | ow | B @ E
546 380
596 430
396 204
446 254
396 228 496 304
546 354
596 404 36
646 454 alt.
54 40 46
alt.
446 254 56
496 304 alt.
446 278 546 354 66
596 404
646 454

Pelarstill utéver ovanstdende standardmatt offereras pa begiran. Max. matt B=1000 mm
L=2000 mm. Ytterligare haltagning och bearbetning utfores om sa 6nskas.

Utg.: 05.10.31
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RINGAB

DEMONTERBAR STYRPELARE RS

UTFORANDE: Hardad och precisionsslipad.

STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsv. SIS 1678, vilket vid hardning ger hard slityta med kdra av
god hallfasthet.

HARDHET: HRC 60-62, harddjup 0,8—1,0 mm

RINGSYSTEM 232

. MONTERINGSANVISNING
h J LASBRICKA

[ e

r 2 S& har ser lassparet ut i pelaren och

| - bussningen.

f, lutar négot och
— —_— |
l —
- - M—
i 7 T har en slipad spérkant!
| FQ‘ - d‘
3

MONTERA LASBRICKAN RATT | SPARET

U I
L %,
Diameter L4

nm angder mm BESTNR. | Lager-
dofd [ L[ g | L |uw|al|lkL|ul|[al]|lf]|f fores

101 62 70 78 RS25101 X

121 82 90 98 RS25121 X

141 1102 | 110 118 RS25141 X

25 | 42 | 161|122 | 130 | 31 8 | 138 | 23 16 3 7 RS25161 X

181 | 142 | 150 158 RS25181 X

201 (162 | 170 178 RS25201 X

221 [ 182 [ 190 198 RS25221 X

241 [ 202 | 210 218 RS25241 X

121 82 90 98 RS32121 X

141 | 102 | 110 118 RS32141 X

161 | 122 | 130 138 RS32161 X

181 | 142 | 150 158 RS32181 X

201 [ 162 [ 170 178 RS32201 X

32 50 | 221 | 182 | 190 | 31 8 | 198 | 23 16 3 7 RS32221 X

241 (202 | 210 218 RS32241 X

261 | 222 | 230 238 RS32261 X

281 | 242 | 250 258 RS32281 X

301 | 262 | 270 278 RS32301 X

149 | 102 | 110 118 RS40149 X

169 | 122 | 130 138 RS40169 X

189 | 142 | 150 158 RS40189 X

209 [ 162 | 170 178 RS40209 X

229 [ 182 | 190 198 RS40229 X

40 60 | 249 | 202 [ 210 | 39 8 218 | 31 16 4 7 RS40249 X

269 | 222 | 230 238 RS40269 X

289 | 242 | 250 258 RS40289 X

309 | 262 | 270 278 RS40309 X

329 | 282 | 290 298 RS40329 X

Pelare och bussnings inbyggnads- och infastningsmétt

d, R B T, Infastnings-
mm mm mm lam d, mm
25 28 36 255 3 st Lasbrickor och 42.005
o 3 st Insexbult M8 x 16 o
82 32 40 27 . medféljer varje detalj. 50.014
40 37 45 30 gg:g?g

Utg.: 05.10.31



RINGAB

DEMONTERBAR STYRBUSSNING RS

UTFORANDE: Hardad och precisionsslipad.

STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsv. SIS 1678, vilket vid hardning ger hard slityta med kérna av
god hallfasthet.

) RINGSYSTEM 233

HARDHET: HRC 6062, hrddjup 0,8-1,0 mm
Uy Iyt
v, Iy ——t
ST KORT STYRBUSSNING
‘ | M i. | Diameter Langd
! r i mm angder mm BESTNR. | Lager-
% : {4 D[ do | L|u | b Juw | bful| b |uwl|l]|f]|s|sz fores
| ‘ T I 25 (42| 45(17 (28 | 26 (19| 15| 30| 24 | 21 3 13 [ 11 RS2545 X
- | L D= 4 32|50| 50|22 |28 (30|20|16 (34|24 |26| 3 |18 | 12 RS3250 X
: J 40 | 60| 55|24 |31 (35|20 |16 (39|27 |28 | 4 |20 | 10 RS4055 X
o i
k.,l el
-Fl,d‘*u,a
L

— |
[T T -~ LANG STYRBUSSNING
'__j’g pwe Dia,mter Langder mm BESTNR. | Lager-
!' jT di [ do [ Lju | b fw | Lofus [ |u | L[ f|ss|se fores
A W1 o o 25|42 | 82|32 |50 | 53[29| 25|57 | 46 | 36 3|28 21 RS2582 X
K . | 1 32 (50| 92(32|60|63[29|25|67 |56 |36 | 3 |28| 21 RS3292 X
'SI AN 1 40 | 60 [100| 40 [ 60 | 66| 34 | 30 | 70 | 56 | 44 | 4 | 36 | 26 RS40100 X
L e

LASBRICKA RS

Inbyggnadsmétt RINGSYSTEM &5
UTFORANDE:  Stansad, trumlad och hardad.
STALKVALITET: Stal, motsv. SIS 1672. L.
HARDHET: HRC 43-45.
— |
i
[ L l
Y _
Alternativa monteringar N
/\{:\ /| D
. By S f— T
\ %
A
: h
- b
e
i Rek. ant.
Nom. diam| b h |t r t brickor Best. | Lager-
Nom. R B T, T, T To mm. mm | mm min mm mr‘*n pe;pe':'E/ Insexskruv nr. féres
dr‘:g' mm mm mm mm mm mm uss
25 | 28 | 36 |255 | 81 [252 | 34 25
32 | 32 | 40 27 | 32 27 | 38 32 18| 4 19| 26| 11| 34 M8 x 16 B2 X
40 | 37 | 45 30 | 375 30 | 42 40

Utg.: 05.10.31



RINGAB

STYRPELARE enligt sms 2256 234

UTFORANDE: Hardad och precisionsslipad.
STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsv. SIS 1678, vilket vid hardning ger hard slityta med kdrna av
god hallfasthet.

HARDHET: HRC 60-62, harddjup 0,8 mm rundade
!
dys6 4+ di\s
l 3 4
fo——— |1+g’5 ——
-2
d Iy L Lager- d Iy L Lager-
mm mm mm fores mm mm mm féres
120 X 150 X
140 X 160 X
16 30 170 X 170 X
200 X 180 X
110 X 190 X
120 X 32 54 200 X
130 X 210 X
140 X 230 X
150 X 250 X
20 38 160 X 280 X
170 X 300 X
180 X 350 X
190 X 190 X
200 X 210 X
130 X 230 X
140 X 40 61 250 X
150 X 280 X
160 X 300 X
170 X 320 X
25 43 180 X 210 X
190 X 230 X
200 X 250 X
220 X 50 69 280 X
250 X 300 X
300 X 320 X
350 X
250 X
63 83 300 X
350 X

Utg.: 05.10.31



RINGAB

STYRBUSSNING enligt Sms 2257

UTFORANDE:

Hardad och finsslipad, skarpa kanter brutna.

STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsv. SIS 1370, vilket vid hardning ger hard slityta med kdrna av

god hallfasthet.
HARDHET: HRC 58-60, harddjup 0,8—1,0 mm

hel
i
LSS /// 7
4 -
L

D d, L f f1 Lager-
mm mm mm mm | mm fores
16 25 46 1 1,5 X
20 30 56 1,5 1,5 X
25 38 40 2 2 X
25 38 80 2 2 X
25 38 120 2 2 X
32 48 40 2 3 X
32 48 90 2 3 X
32 48 140 2 3 X
40 60 60 2,5 3 X
40 60 110 25 3 X
40 60 160 2,5 3 X
50 72 120 3 3 X
63 90 135 4 3 X

Utg.: 05.10.31



DEMONTERBAR STYRPELARE mea fisns F

RINGAB

UTFORANDE: Hardad, slipad och lappad
STALKVALITET: W. Nr. 15713
HARDHET: HRC 60-62
L1 \
3 y
oz i K
o|£!= 2 ————————j £ c
b lotl L | M Bestalln.- DATA LASBRICKOR
nummer o A B c Ant per. [ Insex
25 |324| 70 | 24 10x1,5 F 2570 pelare | skruv
80 F 2580 25 20,8 32,0 21,0 3 M8x20
90 F 2590
190 F 55100 32 260 | 37,0 | 240 3 M8x20
110 F 25110 40 305 | 405 | 26,0 3 M8x20
120 F 25120 50 370 | 475 | 325 3 M8x20
130 F25130 [""g3 | 430 | 540 | 385 | 3 | M8x20
140 F 25140
150 F 25150
160 F 25160
170 F 25170 Al -
180 Fostgo || P | PT | L | U M s
32 [42,8] 100 | 30 10x1,5 F32100 || 50 |64,8| 110 | 45 | 12x1,75 F 50110
110 F 32110 120 F 50120
120 F 32120 130 F 50130
130 F 32130 140 F 50140
140 F 32140 150 F 50150
150 F 32150 160 F 50160
160 F 32160 170 F 50170
170 F 32170 180 F 50180
180 F 32180 200 F 50200
200 F 32200 220 F 50220
220 F 32220 240 F 50240
240 F 32240 280 F 50280
280 F 32280 320 F 50320
40 |51,8[100 | 37 | 12x1,75 F 41100 360 F 50360
110 F 40110 400 F 50400
120 F 40120 || 63 | 768|120 | 49 | 12x1,75 F 63120
130 F 40130 140 F 63140
140 F 40140 160 F 63160
150 F 40150 180 F 63180
160 F 40160 200 F 63200
170 F 40170 220 F 63220
180 F 40180 240 F 63240
200 F 40200 280 F 63280
220 F 40220 320 F 63320
240 F 40240 360 F 63360
280 F 40280 400 F 63400

Utg.: 05.10.31



RINGAB

DEMONTERBAR STYRBUSSNING STAL mea isns FS

2:37
B RO NS med flans FSB
UTFORANDE: Hardad, slipad och lappad
STALKVALITET: W. Nr. 15713
HARDHET: HRC 60-62
o
LANG
L D L | Dt p2 | D3 | Lt Best.-
i 25 80 38 39 a4 23 | FS/FSB 2580
77720 707 32 90 45 48 53 26 | FS/FSB 3290
2lg Y vﬁl 2 40 100 54 58 63 30 | FS/FSB 40100
”/////////7///// ?////4,7,' - 50 110 65 74 79 35 | FS/FSB 50110
1A a 63 130 81 87 92 48 | FS/FSB 63130
KORT
L D L D1 D2 D3 L1 Best.-
25 55 38 39 44 23 | FS/FSB 2555
32 60 45 48 53 26 | FS/FSB 3260
olg 40 67 54 58 63 30 | FS/FSB 4067
F R 50 75 65 74 79 35 | FS/FSB 5075
63 90 81 87 92 48 | FS/FSB 6390
5 1] D L | D1 D2 | D3 | Lt Best.-
25 37 38 38 a4 22 | FS/FSB 2537
32 44 45 45 53 29 | FS/FSB 3244
o 40 52 54 55 63 37 | FS/FSB 4052
z 50 62 65 70 79 47 | FS/FSB 5062
63 75 81 87 92 60 | FS/FSB 6375
DATA LASBRICKOR
D | A B | C |pucning s
25 275 | 390 | 245 3 M8x20
32 320 | 425 | 265 3 M8x20
40 370 | 475 | 315 3 M8x20
50 450 | 555 | 39,5 3 M8x20
63 51,5 | 62,0 | 46,0 3 M8x20

Utg.: 05.10.31




STYRPELARE TYP B

=

RINGAB

UTFORANDE: Hardad och precisionsslipad mellan dubbar. Forsedd med oljespar och antringsfas.
STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, vilket vid hardning ger hard slityta med kdrna av god hallfasthet,
motsv. SIS 1370.
HARDHET: HRC 58-62, harddjup 0,8—1,0 mm.
akaa;r%’askanter brutna o
N k=% Finslipad| Finslipad
p+0,2
’ Antringsfas
d,—0,02
H_jg: S - Id 17| dg8
2 30°
r
/ Alg | T \/ glf
1,-04 L, t=0,3
1
—01 +
B t=0,3 L—05
s=1,5 b=25 \/
d16 d H k p r Olje- d20 dg H k p r Olje-
mm 22 2550 4 25 | oo | Lager mm 27 3050 5 30 | o | Lager
’ ’ mm fores ’ ’ mm fores
Iy L Bestallningsnr. f g Iy L Bestéllningsnr. f g
20 40 16-20- 40 8 | - X 20 40 20-20- 40 8 | - X
20 50 16-20- 50 8 | 10 X 20 50 20-20- 50 8 | 10 X
20 65 16-20- 65 8 | 10 X 20 65 20-20- 65 8 [ 10 X
20 75 16-20- 75 16 | 10 X 20 75 20-20- 75 16 | 10 X
20 90 16-20- 90 16 | 10 X 20 90 20-20- 90 16 | 10 X
25 45 16-25- 45 8 | - X 25 45 20-25- 45 8 | - X
25 55 16-25- 55 8 | 10 X 25 55 20-25- 55 8 | 10 X
25 70 16-25- 70 8 [ 10 X 25 70 20-25- 70 8 | 10 X
25 80 16-25- 80 16 | 10 X 25 80 20-25- 80 16 | 10 X
25 95 16-25- 95 16 | 10 X 25 95 20-25- 95 16 | 10 X
30 50 16-30- 50 8 | - X 30 50 20-30- 50 8| - X
30 60 16-30- 60 8 | 10 X 30 60 20-30- 60 8 | 10 X
30 75 16-30- 75 8 | 10 X 30 75 20-30- 75 8 | 10 X
30 85 16-30- 85 16 | 10 X 30 85 20-30- 85 16 | 10 X
30 | 100 16 - 30 - 100 16 | 10 X 30 | 100 20 - 30 - 100 16 | 10 X
35 55 16-35- 55 8 | - X 35 55 20-35- 55 8| - X
35 65 16-35- 65 8 | 10 X 35 65 20-35- 65 8 | 10 X
35 80 16-35- 80 8 | 10 X 35 80 20-35- 80 8 |10 X
35 90 16-35- 90 16 | 10 X 35 90 20-35- 90 16 | 10 X
35 | 105 16 - 35 - 105 16 | 10 X 35 | 105 20 -35-105 16 | 10 X
45 65 16-45- 65 8 | - X 45 65 20-45- 65 8 | - X
45 75 16-45- 75 8 | 10 X 45 75 20-45- 75 8 | 10 X
45 90 16-45- 90 8 [ 10 X 45 90 20-45- 90 8 | 10 X
45 100 16 - 45 - 100 16 | 10 X 45 100 20 -45-100 16 | 10 X
45 | 115 16 - 45 - 115 16 | 10 X 45 | 115 20 - 45 - 115 16 | 10 X
55 75 16-55- 75 8 | - X 55 75 20-55- 75 8 | - X
55 85 16-55- 85 8 | 10 X 55 85 20-55- 85 8 | 10 X
55 100 16 - 55 - 100 8 | 10 X 55 100 20 -55-100 8 |10 X
55 110 16 -55-110 16 | 10 X 55 110 20-55-110 16 | 10 X
55 | 125 16 - 55 - 125 16 | 10 X 55 | 125 20 -55-125 16 | 10 X
70 90 16-70- 90 8 | - X 70 90 20-70- 90 8| - X
70 | 100 16 - 70 - 100 8 | 10 X 70 | 100 20 - 70 - 100 8 | 10 X
70 | 115 16-70- 115 8 | 10 X 70 | 115 20-70-115 8 | 10 X
70 125 16-70-125 16 | 10 X 70 125 20-70-125 16 | 10 X
70 | 140 16 - 70 - 140 16 | 10 X 70 | 140 20 - 70 - 140 16 | 10 X

Utg.: 05.10.31
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RINGAB
STYRBUSSNING TYP BL 239
UTFORANDE: Hardad och finslipad, skarpa kanter brutna.

STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsv. SIS 1370, vilket vid hardning ger hard slityta med kérna av
god hallfasthet.

HARDHET: HRC 58-62, harddjup 0,8—1,0 mm.
*o1
_.1 s
| AVAYAVA .
. 777772, 777777k ¢
i
h
, | | Du.o D¥ d,e
d —03 | *
? (| ‘ Avavavs
4.( Z L L IO
| g o a
—01
L o3
Diam. D d, =22 mm d,=25 mm k=5 mm r=3,0 mm s=2,0mm a=15XD
16 mm
Total langd 20 25 30 35 45 55 70
L=mm
Lagerfores X X X X X X X
Diam. D ,=27mm | d,=30mm k=5mm r=35mm | s=20mm | a=15XD
20 mm
Total langd 20 25 30 35 45 55 70
L=mm
Lagerfores X X X X X X X

Utg.: 05.10.31



STYRPELARE TYP A

RINGAB

4

2:40

UTFORANDE: Hardad och finslipad.

STALKVALITET: Legerat satthardningsstal, motsvarande SS 2511,

HARDHET: HRC 60-62.

k%
] NAAL AV.V.V.V4
d2 fg,z | d p6 { d hé
1L__J_.
I
+0
| -0,5

d mm 12 14 16 18 20 25 30
d, mm 16 18 20 22 24 30 35
k mm 5 5 5 5 6 7 7
L mm Il mm L mm
50 12 X X X X 50
60 15 X X X X X 60
70 17 X X X X X 70
80 20 X X X X X X 80
90 22 X X X X X X 90
100 25 X X X X X X 100
120 30 X X X X X X 120
140 35 X X X X X X 140
160 40 X X X X X 160
180 45 X X X X 180
200 50 X X X X X 200
250 55 X X X X 250
300 60 X X X 300

Utg.: 05.10.31
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RINGAB

FASTTAPPAR

UTFORANDE: Ytterdiameter dragen med tol h10. Skarpa kanter brutna.
STALKVALITET: SS 1914,
Med genomgéende hal Med génga
50 g
2% 45°
! { .
i ¥ 1
20 Z
. |
W |
e ol
| - L |
! 1
RZ |
I I 1'0 1 K -l
LRJ :
25" d|1
dyo
d mm D mm L mm Iﬁger— d d; L b Lfiger—
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VERKTYGSOPPNARE

UTFORANDE:

rundade kanter for att ej skada finbearbetade ytor. Lackerade.

Varmsmidd, varmbockad och anlépt till 500°C och med upphangningshal, diam 6 mm. Med

STALKVALITET: Fjaderstal SIS 2090.
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PLANSLI PAT VERKTYGSSTAL material W. Nr 1.2436 liknande SIS 2312 2:42

for framstallning av klipp-, bock-, drag- och praglingsverktyg, stansar, knivar m.m.

UTFORANDE: Mjukglédgat, ohardat med en hallfasthet av 800900 N/mm2. Runt om slipat avkolningsfritt
med en ytnogrannhet av Ra=6pm.

STALKVALITET: Enl. norm W. Nr 1.2436, X 210 CrW12. Narmaste svenska motsvarighet: SIS 2312.

TOLERANSER: héjd +0,2 /-0 mm, bredd + 0,2 /-0 mm, langd + 5,0/~0 mm

Langd 500 mm

Bredd Hojd mm
mm 2,2 3,2 4,2 5,2 6,2 8,2 10,4 | 124 | 154 | 20,4 | 254 | 30,4 | 404
10,3 X X X X X X
15,3 X X X X X X X X
20,3 X X X X X X X X X
25,3 X X X X X X X X X X
30,3 X X X X X X X X X X X
40,3 X X X X X X X X X X X X
50,3 X X X X X X X X X X X X X
60,3 X X X X X X X X X X X X X
75,3 X X X X X X X X X X X X X
80,3 X X X X X X X X X X X X X
100,3 X X X X X X X X X X X X X
125,3 . . . . . . . . . . . . .
150,3 . . . . . . . . . . . . .
200,3 . . . . . . . . . . . . .
250,3 . . . . . . . . . . . . .
300,3 . . . . . . . . . . . . .
o Offereras pa begéran
[ ]-Material, 1angd 500 mm
[J-mm 8,2 10,4 12,4 15,4 20,4 25,4 30,4 40,4
X X X X X X X X
VARMEBEHANDLING: mijukglédgning 850-880°C
avspéanningsglédgning 600-650°C
hérdning 950-970°C i olja, luft eller varmbad
varmbadtemperatur ~ 240-450°C
Hérdning Anlépning

50- r o
< Z vid 950—970°C Halitid 1,5 tim.
“E i olja, Iuft eller 50
- varmbad ¢}
] 0— T
1 = Min. halitid x
ol ® oberoende av ®
;] T mat.-sektion “I1s
L& mat-sektion 3
© oo B
1 Materialhéjd i mm Anlépningstemp. i °C
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NSLI PAT VERKTYGSSTAL material W. Nr 1.2842 liknande SIS 2140

for framstallning av matverktyg, fixturer, schabloner, linjaler, stansar, utstotare m.m.

2:43

UTFORANDE: Mjukglddgat, ohardat med en hallfasthet av 650~750 N/mm2. Runt om slipat avkolningsfritt.
Hojden finslipad med en ytnogrannhet av Ra=2pm.

STALKVALITET: Enl. norm W. Nr 1.2842, 90 MnCrV8. Narmaste svenska motsvarighet: SIS 2140.

TOLERANSER: hojd + 0,05/~0 mm, bredd + 0,2/~0 mm, langd + 5,0/~0 mm

Langd 500 mm
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o Offereras pa begéran

[]-Material, langd 500 mm

J-mm
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Langd 1

FINSLI
Langdto

000 mm lagerfores hos fabrikanten.

PADE PLATTOR, ldngd 1.000 mm
l.= + 13,0/—0 mm, breddtol.= + 5,0/—0 mm, hgjdtol.= + 0,05/—0 mm.

Bredd
mm

Héjd mm

2 [ 3 ] 4 [ 5 ] 6 [ 8 [10[12]15 ] 20 [ 25 ] 30 | 40 [ 50 |

60

500

Langdto

GROVSLIPADE PLATTOR, ldngd 500 mm

l.= + 5,0/—0 mm, breddtol.= + 0,2/—0 mm, hojdtol.= + 0,2/—0 mm.

Bredd
mm

Hojd mm

1,2 [ 1,7 [22 [32 [42 [ 52 [ 62 | 82 [102 [ 12,2153 [ 20,3 |

40,3

300

25,3 [ 30,3 |
L] ‘ L]

Langdto

GROVSLIPADE PLATTOR, ldngd 1.000 mm

l.= + 13,0/—0 mm, breddtol.= + 5,0/—0 mm, hojdtol.= + 0,2/—0 mm. Ytterkanter skurna eller sdgade.

Bredd
mm

Hojd mm

82 | 102 | 122 [ 153 | 203 | 253 | 50,3 |

60,3

500

VARMEBEHANDLING:
mjukglodgning

Hérdning
vid 7t

680-700°C

Anldpning
Halltid 1,5 tim.

avspanningsglédgning

hérdning

varmbadtemperatur
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600-650°C
780-800°C
i olja, luft eller varmbad
180-200°C

1

Halltid i min. :
:\\

Materialhsid i mm

Min. halltid
oberoende av
mat.-sektion

o
i olja eller varm-
bad

ardhet HRC
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Anlopningstemp. i °C




