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Sans ISO 8020 med cylindriskt huviad form
Sans ISO 8020 med cylindriskt huvil form

Sans ISO 8020 med cylindriskt huv@l form
SSkag ISO 8020 med cylindriskt huvud form

Sans med cylindriskt huvudEorm
Sans med cylindriskt huvudForm

Sans med cylindriskt huvud@orm
Reservdelar ISO 8020 till stans med stift
Sans R3-stans med cylindriskt huvud
Sans DIN 9861 med koniskt huvud form D
Sans DIN 9861 med koniskt huvud form C
Sansstyrning

Dynbussning

DynSmne 1SO 8977 med starthCEl form A och B
Dynbussning ISO 8977 rund form A och B
Dynbussning ISO 89affl pr
SnabbvSxelstansar liten kula
SnabbvSxelstansar stor kula

...vriga former

BelSggning av stanstmtStag m.m.
BelSggning av stanststStag m.m.
ISO-tolanser

Utg.: 05.10.31
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RINGAB

SRANS MERYLINDRISKAUVUDhigt ss-1so 8020 11

SRANSEMNEdfm A.

UTF...RANDE:Pecisionsuttinde, h8at, slipat, huvudet varmstukat och antsipey diéslipat.

STLKVALITET HWS=hsglegenverktysstEl,.Mf 1.2379 liknande SIS 2310.
HSS=hSglegesnabbstE&INW1.3343 liknande SIS 2722.
PS offems pE bea®rGSller alla ISO 8020.

H*RDHETHRC: Skaft HWS=62+2, HSS=64+2. Huvud HWS=45+5, HSS=52+5.

Di 1
iameter mm p o LangdL ° mm
0
d;ms d2*°<25 mm | 56 | 63 | 71 | 80| 90 [ 100|120
4 7 x| x| x| x . s
5 8 x| x| x x| x| x : 5
6 { N
9 03 X | x| x| x| x| x|x .
8 1" X | X [ x| x| x|x|x T L—
10 13 X | x X X X | x| X
13 16 X X X X | x| x| X L
16 19 x| x X | x| x| x| x :\D
20 23 0,4 X | x X | X | x| x| x
25 28 x| x X | X | x| x| x
Bestallni I: Stansamnei HSS
32 35 X X X X X [ x| X T;;a ningsexempel q " L
. . - ~ ST
Andr dimensioner och ISngder offas pE begsr. E..,.E‘, SRNS B020 4SS X7t mm
SRANS brm B.

UTF...RANDE:Pecisionsuttnde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och and3er déinsen finslipad.

STLKVALITET HWS=hsglegeverktysst@El,.Mf 1.2379 liknande SIS 2310.
HSS=h3glegésnabbstEINWL1.3343 liknande SIS 2722.
PS offeras pE beg&rGSller alla ISO 8020.

HeRDHETHRC:Skaft HWS=62+2, HSS=64+2. Huvud HWS=45+5, HSS=52+5.

Diameter mm ': o | +8,s Léngd L*‘o mm

dy'0" | dens | 45| mm| mm [56] 6] 71 80] s0[100]120 -

08—39 | 4 7 x| x| x| x 0

1.0—4.9 5 8 10 | x| x| x| x| x|[x]|x

1.6—5.9 6 9 |03 X| x| x| x| x|x]|x | oA

25—79 8 11 18 [ x| x| x| x| x|[x]|x

4.0—949 10 13 X| X| X|X| X|X|X

50—129| 13 16 X| x| x| x| x]|x]|x L

8.0—159 | 16 19 15 | x| x| x| x| x| x|Xx
12.0—19.9| 20 23 |04 X| x| x| x| x|x]|x

16.5—24.9| 25 28 X| X[ X[ x| X|X[X Stans med rund tapp
200—319| 32 | 35 x| x| x| x| x| x|x v e L
Lingre tappldngd (1,) eller andra avvikelser maste anges. Y G (SNSB020BHSS 2076 x 7Lmm

Utg.: 05.10.31
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RINGAB

SRANS MERYLINDRISKAUVUDhigt ss-1so 8020

1:2

PROFIOBNS Brm Cxkvadatisk (S)ektangulSr (R), oval (O) och plattoval (PO).

Pecisionsutiinde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och anéSfer @8slipad.

HWS=hSglegénerkgsst®El,.Mf 1.2379 liknande SIS 2310.
HSS=hSglegesnabbstEINWL1.3343 liknande SIS 2722.

UTF...RANDE:
STLKVALITET
PS offers pE begrGSller alla ISO 8020.
HeRDHETHRC: Huvud HWS=45+5, HSS=52+5.
L Esplanet & . CS CR
splanet Sr som - CoEE
standat placet *]0set 001 Y
paallellt med a-mEtt { JH
® N L
Minrrvrka': matt Dia';‘n"ejler +01 .3_5 1
To01 S0t 71" |4 Langder L °
a % labc ® |dms|d;°* mm [ mm mm
1,0- 27| 1,0- 39| 4 7
10- 35 10 49] 5] 8 o 56
6 42[ 1659 6] 9|, 63
2.0- 56| 2,0- 7,9 8 | 11 13
35 70| 35 99| 10 | 13 n
45 91| 45129] 13 [ 16 80
6,0-11,3| 6,0-159| 16 | 19 15
0,4
8,0-14,1] 8,0-19,9] 20 | 23 90
10,0-17,6]10,024.9] 25 | 28 100
10,022,6(10,031,9| 32 | 35 120

Langre tappldngd (l,) eller andra avvikelser
maste anges.

CSP =..vriga former

se sid. 1:14

Bestallningsexempel:

Typ
STANS 8020 CO-HSS

Stans med oval tapp
i HSS

axb d; L
4,0xR2,08 x 71 mm

S...KARBr D.

UTF...RANDE: Pecisionsut@nde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och ang3sir d@nsen finslipad.

STLKVALITET HWS=hsglegénverktysstEl. M 1.2379 liknande SIS 2310.
HSS=h§gIegesnabpstCI%INﬂﬂ.3343 liknande SIS 2722.
PS offeras p&E begSrGSller alla ISO 8020.

H*RDHETHRC: Skaft HWS=62+2, HSS=64+2. Huvud HWS=45+5, HSS=52+5.

Diameter mm von| w05 1
+0,01 [ [ Langder L 0
0 —025
d, dyms | 9 mm | mm mm
08— 39 4 7
09— 49 5 8 10 56
19— 59 6 9 |03
24— 79 8 11 13 63
39— 99 10 13 7
4,9—12,9 13 16
7,9—159 16 19 15 80
11,9—199 | 20 23 | g4 "
15,0—24,9 25 28
19,9—31,9 32 35

Langre tapplangd (l,) eller andra avvikelser
maste anges.

dy

000.25
5
C(
"L oA
[Al
d; L
Iy
6 Bestéllningsexempel: Sokare i HWS
—i@io,m [Al |Tye d4 d L
S...KARE 8020 D-HWS 2,0 / BLmm+6

Utg.: 05.10.31



RINGAB
SRANS MERYLINDRISKHUVUD 13
OCH UTS. ARSI F Teniigt ss-1s0 8020

SRANSEMNEdfm E.

UTF...RANDE: Pecisionsutinde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och anr dfansen finslipad.

SPTLKVALITET HSS=h3glegesnabbst@EINw 1.3343 liknande SIS 2722.
PS offers p&E begSrGSller alla ISO 8020.

HeRDHETHRC: Skaft=64+2. Huvud=50+5.

+0,25
d, 50
R 41 l
Diameter mm0 or LangdL © mm ; t !
d.s 4.—025 r roa
i 2 56 |63 |71 |80 |90 [100[120 —/‘ ‘; i L_
5 8 X | x| x| x|x]|x I ’ i
6 9 03 X | x| x|[x|x|[x]|x " |
8 11 X |x|x|x|x|x]|x I ‘
10 13 x | x [ x [ x [ x [ x ] x \9“ | L
13 16 X | x [ X[ x| x|[x]|x fg» !
I
16 19 x [ x [ x [x[x[x]x ch
20 23 04 I [ x [x | x | x| x : i
25 28 X | x| X [x|x|[x]|x :5
32 35 X[ X ['x]x]|x]|x]|x Jd
. . = d i
Anda dimensioner och ISngder [A]+H THeg e
= Typ d L
offeems pE begsr STANS8020E-HSS 5 X 71mm
SRANS Brm F

UTF...RANDE: Pecisionsuttnde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och ang3er dinsen finslipad.

STLKVALITET HSS=h3glegesnabbst@EINwW 1.3343 liknande SIS 2722.
PS offeras pE beg&rGSller alla ISO 8020.

HeRDHETHRC: Skaft=64+2. Huvud=50+5.

i +1
Diameter mm roif+os LangdL © mm +0,25
4003 o |7 B d, 5 0
dyo | dgme |d70%) mm | mm | 56/ 63|71 80| 90{100{120
T
16- 49 5 8 10 X X |[X X | X[ X r :‘l -
2559 | 6] 9 |03 x| x| x| x| x| x| x H] H—HJ_ 0,01[A]
30-79 | 8 |11 1B [ x| x| x|x] x| x|x “ I,
40-99 | 10 | 13 x| x x| x| x| x| x | |>_E
50-129 | 13 | 16 x| x[x]| x| x| x| x p) |‘ dq L
8,0-15,9 16 | 19 15 X[ x|x| X| x| x| %X N
12,0199 | 20 |23 |04 x| x x| x| x| x|x i
16,5249 | 25 | 28 x| x| x| x| x| x| x m/‘w'
G
20,031,9 | 32 | 35 X x x| x| x| x| x| 132 ,'; I
= . L [M]
d1 kan vSljas fritt inom angisreser 3 oo
Anda dimensioner och ISngder
offeelas pGE begﬁl’LSngr Bestﬂg!énusaxempelz 3'335. ;‘nssg utststarstift och rurld
tapplSngd (I1) eller arahrvikelser I ™ 4 4L
pp g ( ) SANS 8020 F-HSS 20/ 6 x 71mm
mEste anges.

Utg.: 05.10.31
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RINGAB

SRANS MERQYLINDRISKHUVUD
OCH UTS. AR IF Tenigt ss-1s0 8020

1:4

PROFIOBNS Brm G kvadatisk (S)ektangulSr (R), oval (O), plattoval (PO).

UTF...RANDE:
SPLKVALITET

H.RDHETHRC:

PS offers pE beg&rGSller alla ISO 8020.

Skaft=64+2. Huvud=50+5.

GS GR GO
LEsplanet Sr som R i oA R Cleoa
standat placext !I.i : A A 2
fA
paallellt med a-mCEt ) L o i
N ® 3]
Min-max matt Diametermm |, | 05 .
+0,01 +0.01 o " |0 Langd L °
a abc dyms d, =02 |mm| mm mm
1,6—35 | 1,0—48 5 8
10
1,6—4,2 | 1,6—59 6 9 los 56
20-56 | 20—79 8 11 13 6
35-7,0 | 35—-99 10 13 "
4591 |45—129 | 13 16
80
60—113 | 60—159 | 16 19
15
80—14,1 [80—198 | 20 23 |04 90
10,0—17,6|10,0—249( 25 28 100
10,0—22,6(10,0—31,8| 32 35 120

Léngre tappléangd (1) eller andra avvikelser maste anges.

Pecisionsutinde, h8ad, slipad, huvudet varmstukat och angr dtainsen finslipad.
HSS=h3&glegésnabbstEINW 1.3343 liknande SIS 2722.

GSP =..vriga
former se

. sid. 1:14
4@7
®

Bestillningsexempel: Stans med utstdtarstift och

i oval tapp i matr. HSS

Typ axb d, L
STANS 8020 GO-HSS 6,0X2,0/ 8 X71 mm

RESERVDELARLSANSMEDUTS.. ARSIFT

Fr stans LSngd
~d1 mm 560100
Soppskruv D x L M2,5 x5
50 | FjSder DxL 2,0 x 80
Utst. stift DxL 0,51 x 28
Soppskruv D x L M3 x5
6,0 |FjSder DxL 2,0 x 80
Utst. stift DxL 0,69 x 50
Soppskruv D x L M4 x 5
8,0 | FijSder DxL 3,0 x 80
Utst. stift DxL 1,04 x 50
10,0 | Soppskruv D x L M5 x 5
13,0 | FjSder DxL 4,0 x 80
16,0 | Utst. stift DxL 1,47 x 50
20,0 | Soppskruv D x L M6 x 6
25,0 | FiSder DxL 4,7 x 80
32,0 | Utst. stift DxL 2,26 x 57

Vi lagerfsr Sven utst.stift 0824,5-2,0-2,5 x 50

Stoppskruv
Faide
L

-+

Utst.stift

Utg.: 05.10.31
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RINGAB
SANSR3-JANS MEDYLZ.INDRISKHUVUD 15
MED ELLERAN UTS.. ARSIFT

SPTLKVALITET PS
HeRDHET Skaft HRC 62+1, Huvud HRC 62+1

* med utstStarstift

Form A/E* Form B/F* Form C/G*
d2 -__.,70@
| C O C P O ...vriga
| L o
1] : g Py former se
o AT o ~N sid. 1:14
it e Coird e
' [
o3 ||
| ot CR 9 CS
T I a o2
| [ o pa 3
1 o| 17
I y L < g
= l 7
| | SRS
| ot
) S L ol
Form A/E* Diameter ,
o Langd L-°
d1 m5 d2—0,25
56 63 71 80 90 100
5 8 X X X X X X
6 9 X X X X X X
8 1 X X X X X X
10 13 X X X X X X
13 16 X X X X X X
16 19 X X X X X X
20 23 X X X X X X
25 28 X X X X X X
32 35 X X X X X X
RrsSnkarR3 finns till ovanstEende dimeSsiaier 6:19.
Bestaliningsexempel: Stans Form A Bestallningsexempel: Stans Form B Bestallningsexempel: Stans Form C
Typ dy L Typ dy/d; L Typ axb/d; L
Stans R3 A- 5,0 x 80 mm Stans R3 B- 30/5 x 80mm | StansR3CR- 2,0x3,0/5 x 80mm
PS Ps PS
(x) Lager (.) Pa begéran. Andra dimensioner och langder

offereras pa begéran. Alla matt visas i mm om inget annat anges.

Utg.: 05.10.31



RINGAB

S-ANS M EMON | SK H UVU Dnligt SS-ISO 6752 (DIN 9861) 1:6

SRANS Brm D.
UTF...RANDE: P=Recisionsuttimde, h8ad, finslipad, huvudet varmstukat och anlpt, hela sterdersiiid.
STLKVALITET HWS=hsglegenverktysstEl,.Mf 1.2379 liknande SIS 2310.
HSS=h3glegésnabbstE&INW 1.3343 liknande SIS 2722.
HeRDHETHRC: Skaft HWS=62+2. HSS=64+2. Huvud HWS=45%5, HSS=52+3.
60°
02 0.2 L/GERF...RES
d#]hnﬁ (rjr21m kmg %?f; ?ﬂzm kmg UtfSande | Intervall LSngd mm d, y
d; mm mm 71 100
05 | 09 6,57,4| 9,0 HWS | k
0,55 | 1,0 7,5-8,4 10 05-09 01 M
06 | 11] 028594 11 10200 | 01 X X 1
0,65 | 1,2 9,510 12 | 1,0 102200 | 01 X X
0,7-0,751,3 10151; 13 205-300] 05 x x —
0,8-0,851,4 11512) 14 :
0. 0,9;1,6 04 | 1253 15 0,5-6,75 | 0,05 X |
10-11 18 13,514 16 1,0-6,55 +05
121420 14,515 17 fitEn hel d| L?®
1’4 . 1’5 2’2 15,516/ 18 halvmm| 0,01 X l
16-17 25 16,547| 19 0.00-0.05
' dS 17,518 20 HSS l g
18-1928 18519 21 0509 | 01 X
20 | 3,0 19520 22 1,040 | 01 x x l
21-273.2 210 230 14,5-200| 05 X x =
23-2§35| 05 22,0 24,0 15 0,95-6,55| 0,05 X —J —
2,6-29 40 230 250 - ) d
30-3445 240 | 26,0 Annan ISngd kapas enligt SnskemEl.
3,5-39 5,0 250 | 27,0 L:130 finns vissa dim i HSS.
40-4455 26,0 | 28,0 d, ej givet pE vissa mellandimensioner
45-4,9 6,0 27,0 | 29,0
50-54 6,5 28,0 | 30,0
55-5970 29,0 | 31,0
6,0-64 8,0 30,0 | 32,0
SANS Brm C. e
. d +0,2
UTF...RANDE: Pecisionsutinde, h8ad, anlSpt, finslipad, = A °‘
huvudet varmstukat och anl3pt, hela stansen 1
dSefter finslipad. t 7
STLKVALITET HWS=hsglegénverktysstEl,. W 1.2379 d,
liknande SIS 2310.
HSS=h3glegésnabbstEINW 1.3343 tik L
nande SIS 2722. t
HeRDHETHRC: Skaft HWS=62+2. HSS=64+2. Huvud
HWS=45+5, HSS=52+3. sl
| l4
|
\

d, slipas enligt Snskem&l " 4,

Utg.: 05.10.31



RINGAB

SRANSIYRNING 17

UTF...RANDE: SStth@iad och finslipad samt nertill fsrsedd medreats f5r |Sttamontering.
Samtliga skarpa kanter brutna.

STLKVALITET SStth@ningsstEl.
H.RDHET HRC 63-65.

- D P

. |

7R % .

7 7\_

% | L

7

ZE

ZI {

2mm
d —0,02
3
e
Diame#ir mm LSngd mm r Intervall Lager
>3 de L mm mm fSres
0,8N 2,0 5 9 X
2,1N 3,0 7 1 X
3,11 4,0 8 12 X
41N 6,0 10 X
6,1 8,0 12 16 15 X
8,1N10,0 15 20 0.1 X
10,1N12,0 18 2 X
12,1N15,0 22 28 X
15,1N18,0 26 X
18,1N20,0 30 25 X
20,1N22,0 30 36 ' X
22,1N26,0 35 X
26,1N30,0 42 3 X
45 1.0

30,1N32,0 48 X

D 1,9 och 2,0 sambfrm. 5,1 Sr stansstyrning lika med borrbussning 718 medel.

Utg.: 05.10.31



Ntmund®
RINGAB

DYNBUSSNING 18

UTF...RANDE: HSdad, finslipad, snittSnden planslipad, skarpa kanter brutna. Med SntrigstesegniSttar
STLKVALITET HSglegert verkysstEl motSVS 231002312,
HeRDHET HRC 60

dps
'———T_ I
H8
T8
l 7
+05
s 0
+0,2
Lo
|
N —
+0,1 T FAYN
D, © g
T
15¢
Diametrar mm Léangder mm
Intervall | Lager-
o D d L l2 s mm fores
0.80— 2.00 2.5 5.0 20 X
2.10— 3.00 3.5 7.0 1 : X
3.10— 4.00 45 8.0 X
4.10— 6.00 6.5 10.0 X
6.10— 8.00 8.5 12.0 16 1,5 3.0 X
8.10—10.00 11.0 15.0 . 0.1 X
10.10—12.00 14.0 18.0 X
12.10—15.00 16.0 22.0 X
15.10—18.00 200 26.0 2,0 35 X
18.10—2000 | 220 | 300 | g ' X
20.10—20.50 25.0 350 X

Utg.: 05.10.31



RINGAB

DYNE€MNE med starthEle ss-iso se77 1:9

UTF...RANDE: HSdad, finslipad, snittSnden planslipad, skarpa kanter brutnensaats déntSgamontering.
STLKVALITET HSglegeit snabbst@El HSS liknande SS 2722.

HeRDHET HSS 64+2 HRC.
Typ A Typ B
¢, dm
¢ dn
- ¢ .d-0,02
_..fl_'?.. 1 (D |
; j
I g
Y% | |
A 27 A
Sl 29 R 7
‘N 1 | -
) 7 é
| . J
b A | S
e D1 o1 |
{ ¢ d-0,02 < .
— e ¢ dl i
@d|oD Lo 0d° |[h***| S |@ D,
0 -0,25 0
mm | mm mm mm mm mm | max
mm
2012513214050
S 108 X [X[XIX 5 5 2 2.8
6 |10 | X[IX|X|X[X 9 5 3135
8 110X |IX[X|X|X]| 11 5 4 4
10010 | XIX[X|X|IX]| 13 5 4 | 58
BlI2 [ X[X|X[X|X] 16 5 s 8
16112 [X[X|X[X|X] 19 5 5195
20 | 1S | X IX|X|X[X]| 24 5 8 | 12
2 |15 | X IX|X|X[X]| 25 5 8 | 146
25 1S | X IX|X|IX[X]|] 29 s 8 | 173
RIS |XIXIX|X[X] 36 5 8 207
VLIS IXIX[X|X 41 5 8 | 27
40 [ 15 [ X[ X|X[X|X]| 44 S 8 | 277
50115 I XIX[IX]X 54 5 8 | 37
L 50 = Endast uéiSde A1SS
Bestillningsexempel: Dynamne med starthal Bestillningsexempel: Dynimne med starthl
och utan flans i HSS och med fliins i HSS
Typ D d L Typ D d L
Dynimne 8977 A-HSS 1,0 /5 x 25mm Dyndmne 8977 B-HSS 1,0 /5 x 25 mm

Utg.: 05.10.31



DYNBUSSNING ruidde ss-iso se77 1:10

UTF...RANDE: HSdad, finslipad, snittSnden planslipad, skarpa kanter brutnensaats déntSamontering.

STLKVALITET HSglegat snabbstEl HSS liknande SS 2722.
HeRDHET HSS 64+2 HRC.

Typ A Typ B
¢ dm
¢ dh ¢ d-0,02
¢D D
(%)] (%]
- _
<
¢ bl ¢ D1
¢ d-0,02 o dl

L 50 = Endast utfSde AHSS
Konisk sISppning pE aegSr

Utg.: 06.09.07



DYN B USSN I N GOpl’ enligt SS-ISO 8977

=

1:11

PROFILYNAutan Sns:kvadatisk (S)ektangulSr (R), oval (O), plattoval (PO).

UTF...RANDE: HSdad, finslipad, snittSnden planslipad, skarpa kanter brutn@mssatsartiStar

montering

SPTLKVALITET HSglegat snabbst@El HSS liknande SIS 2722.

HeRDHETHRC: HSS 64+2. HRC.

LEsplanet Sr som sthAghx 5 mm
och placat paallellt med a-mEttet.

Konisk sISppning pE aegSr

[l

...vriga former se sid. 1:14

;D1
¢ d-0,02

BestSliningsexempadynbussning med ovalt h@l dch

utan Sns i HSS
Tvp axb d L

DYNB. 8977@-HSS6,0 X 2,0 /16 X 20 mm

PROFILYNAmed fSnskvadatisk (S)ektangulSr (R), oval (O), plattoval (PO).

UTF...RANDE: HSdad, finslipad, snittSnden planslipad, skarpa kanter brutn@essatse&rtiStar

montering

SPLKVALITET Hsglegat snabbst@E| HSS liknande SIS 2722.

H°RDHETHRC: HSS 64+2. HRC.

LEsplanet Sr som sthptiaret
paallellt med a-mEttet.

Konisk sISppning pE aegSr

Utg.: 05.10.31

¢ dm
¢ d-0,02
a a
b b "
=
¢ D1
...vriga former se sid. 1:14 ¢ dl

BestSlIningsexempaynbussning med ovalt hcEl d
medSns i HSS

Typ axhb d L

DYNB. 8977 BO-HSH0 X 2,0 /16 X 20 mm




SNABBSXELTANS LITEN KULA 112

Enligt SS-ISO 10071 Material = HSS HRC = 60-62

LKS: Liten kula med utstStarstift.

A

d1
v

LK: Liten kula.
KXY
v
A B (¢} PO R S
€mne Rund Oval Plattoval Rekt. Fyrk. ...vriga

LEsning 90; som standar HSrnadie enligt SnskemCl ...vriga former se
sid. 1:14.

BestSliningsexempel: LKS O-HSS 5,1 x 6,2/10 x 80 L1=15

LSngd 63 71 80 90 | 100
Diameter

dl
6 X X X X X
10 X X X X X
13 X X X X X
16 X X X X X
20 X X X X X
25 X X X X X
32 X X X X X
38 X X X X X

Utg.: 05.10.31



SNABBEXELFANS BOR KULA 113

Material = HSS HRC = 60-62

SKS:& kula med utstStarstift.

b d1
i A
SK: #8r kula. R13
Fai
i A
A B O PO R S SP
€mne Rund Oval Plattoval Rekt. Fyrk. ...vriga

LEsning 90; som standar HSrnadie enligt Snskem(El ...vriga former se
sid. 1:14.

BestSliningsexempel: SKS O-HSS 5,1 x 6,2/10 x 80  L1=15

LSngd 63 71 80 90| 100 110 125
Diameter

dl
10 X X X X X ¥ ¥
13 X X X X X ¥ ¥
16 X X X X X ¥ ¥
20 X X X X X ¥ ¥
25 X X ¥ ¥
32 ¥ ¥ X = Lager
40 ¥ ¥ ¥ = pE begBr
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...VRIGA FORMER 1:14

FSr stans och dynbussning

Fr dessa formbeegSr en offert.
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__

VI OMBES...RJER PVD- OCH CVD-BELEGGNING AV DINA STANSAR, 115

UTST...TARE M.M.
lonBond

| SAMARBETE MED:

Graphit-i C TICOL TICON

TICOR TICRON-TINAL TINOL

VSnd bladet f&r pr oduktutbud, tillSmpningar och anvSndningsomrEden.

RINGAB DANL Y

Hyvelgatan 4 ¥ 334 32 Anderstorp
Tel 0371-58 86 00 ¥ Fax 0371-175 87
email: danly@ringab.se
www.ringab.se
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